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ke Eksploatacja urzadzen i systemow mechatronicznych
waitiag,  E-18
Numer zadania: Q1
Kod arkusza:  E.18-01-01 zo
Lp. Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
R Rezultat 1: Ocena zgodnosci uzyskanych wynikow z danymi zawartymi w dokumentacji
) technicznej
Zdajacy w tabeli 2. zapisat:
R.1.1 w wierszu 5 NIE
R.1.2  |w wierszu 11 NIE
R.1.3  Jw wierszu 21 NIE
R.1.4  Jw wierszu 32 NIE
R.1.5 Jw wierszu 46 NIE
R.1.6  |w wierszach 42:45i47 TAK
R.1.7  Jw wierszach 48+52 TAK
R.1.8 w wierszach 12:20, 27+29, 36:41 TAK
R.2 Rezultat 2: Wnioski z analizy dokumentaciji technicznej prawidlowo dziatajagcego automatu
) wiertarskiego
W tabeli 3. zdajacy zaznaczyt w wierszu:
R.2.1 1. TAK
R2.2 |2 TAK
R.2.3 |3.NIE
R2.4 |4. TAK
R.2.5 |5. NIE
R.2.6 |6. TAK
R.2.7 |7.NIE
R2.8 |9 . TAK
R3 Rezultat 3: Wykaz usterek lub nieprawidlowosci w podsystemie elektrycznym automatu
) wiertarskiego oraz sposobow ich naprawy
Nalezy uznac inne sformuowania poprawne merytorycznie i oddajgce sens kryterium.
W tabeli 4. zdajacy zapisal:
R3.1_ |bledne polaczenie L+ z wejsciem 10.0
R.3.2 |sposob naprawy usterki z R.3.1: usuniecie polaczenia L+ z 10.0
R.3.3 |brak potaczenia L+ z czujnikiem B4
R.3.4 |sposob naprawy usterki z R.3.3: potaczenie L+ z B4
R.3.5 |brak potaczenia Y1z Q0.0
R.3.6 sposdb naprawy usterki z R.3.5: potaczenie Y1 z Q0.0
R.3.7 |brak potaczenia Y3 z Q0.2
R.3.8 |sposob naprawy usterki z R.3.7: polaczenie Y3 z Q0.2
R.3.9 |podigczenie zestykow NC iacznika krancowego S5 do wej$cia sterownika
R3.10 ;p;oséb naprawy usterki z R.3.9: podtaczenie zestykow NO lub wymiana tacznika krancowego
R4 Rezultat 4: Wykaz usterek lub nieprawidiowosci w podsystemie hydraulicznym automatu
) wiertarskiego oraz sposobow ich naprawy
Nalezy uznac inne sformuowania poprawne merytorycznie i oddajgce sens kryterium.
W tabeli 5. zdajgcy zapisat:
R.4.1 zanieczyszczony wkiad filtrujacy F1
R.4.2  |sposob naprawy usterki z R.4.1: wyczyszczenie wkladu filtrujacego lub wymiana filtra F1
R.4.3 |bledne podiaczenie zaworu 2V2
R4 sposob naprawy usterki z R.4.3: podigczenie 2V2 od strony komory tloczyskowej sitownika
o 2A1, aby diawiony byt wyplyw oleju
R.5 Rezultat 5: Wskazania eksploatacyjne dla automatu wiertarskiego

Nalezy uznaé inne sformuowania poprawne merytorycznie i oddajgce sens Kkryterium.
Zdajacy zapisat:
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R.5.1

minimum 3 z parametrow zasilania:
silnik M1 - 400 V, 50 Hz

ukiad sterowania - 24 V DC

uktad hydrauliczny - 25 MPa
zasilacz hydrauliczny - 230 V, 50 Hz

R.5.2

miejsce zamontowania minimum 3 z czujnikow i tacznikow krafcowych:

B3 - pod/w magazynem/magazynie metalowych elementow

B4 - na cylindrze sitownika w miejscu umozliwiajgcym detekcje skrajnej pozycji ttoka przy
catkowicie wsunietym tloczysku 1A1

S5 - w miejscu umozliwiajacym detekcje catkowicie wysunietego ttoczyska sitownika 1A1
S6 - w miejscu umozliwiajacym detekcje catkowicie wysunigtego tloczyska sitownika 2A1 z
detalem

R.5.3

czestotliwosc migania lampki sygnalizacyjnej H6: 1 Hz lub (1/s)

R5.4

wykaz koniecznych regulacji, zapewniajacych dziatanie automatu wiertarskiego zgodne z
dokumentacja techniczna: przeptyw 1V2 ustawiony tak, aby czas wysuwania tloczyska
sitownika 1A1 wynosit 2 sekundy

R.5.5

wykaz koniecznych regulacji, zapewniajacych dziatanie automatu wiertarskiego zgodne z
dokumentacja techniczna: dtawienie 2V2 ustawione tak, aby czas wysuwania tloczyska
sitownika 2A1 wynosit 2 sekundy

R.5.6

wykaz czynnosci dotyczacych uktadu hydraulicznego przed codziennym uruchomieniem automatu
wiertarskiego: sprawdzi¢ poziom oleju

R5.7

wykaz czynnosci dotyczacych uktadu hydraulicznego przed codziennym uruchomieniem automatu
wiertarskiego: sprawdazic filtr oleju

R.5.8

wykaz czynnosci dotyczacych ukladu hydraulicznego przed codziennym uruchomieniem automatu
wiertarskiego: sprawdzi¢ stan techniczny/szczelnosé potaczen




