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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Montaz i uruchamianie urzadzen automatyki przemystowe;j
Oznaczenie arkusza: EE.17-01-21.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: EE.17 PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01 2017

Wersja arkusza: SG

Wypefnia egzaminator

Kod oérodka| | | ‘ ‘ ‘ ‘*’ ‘ ‘ ‘ \ | Numer PESEL zdajgcego* Numer

stanowiska

Kod egzaminatora| | ‘ ‘ ‘ ‘ |

Dzieri Miesiac Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D:\ : D:’

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé

Data egzaminu |
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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdéb obiektywny.

- Jezeli zdajgcy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespolu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepis 6w bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Egzaminator wpisuje T,

. . . Jezeli zdajacy spetnif
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli

nie spetnif

Rezultat 1. Protokof z badan kontrolnych przyciskéw sterowniczych $1, S2 i S3 (przed montazem)

Uwaga: Dopuszcza sie stosowanie innych sformufowan w Protokole pod warunkiem ich poprawnosci merytorycznej

Zdajgcy zapisat:

1 |wartos¢ rezystancji dla S1 przed testowym nacisnigciem: «

wartos¢ rezystancji dla S2 przed testowym nacisnigciem: «

wartos¢ rezystancji dla S3 przed testowym nacisnigciem: 0

wartosc rezystancji dla S1 po testowym nacisnigciu: 0

wartos¢ rezystancji dla S2 po testowym nacisnigciu: 0

wartos¢ rezystancji dla S3 po testowym naci$nigciu: «

oceng sprawnosci dla S1: TAK

ocene sprawnoéci dla S2: TAK

Ol | N[l | b~ W |N

oceng sprawnosci dla S3: TAK
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Rezultat 2. Lista przyporzadkowania
UWAGA: Dopuszcza sig uzycie innych sformutowan poprawnych merytorycznie i oddajgcych sens kryterium
Zdajgey zapisat w wierszu:
1 |yp sterownika PLC
2 |liczbe uzytych wejs¢ cyfrowych sterownika PLC
3 |liczbe uzytych wyjsé cyfrowych sterownika PLC
4 operand symboliczny i absolutny dla wykorzystanego wejscia/wyjscia sterownika — zgodnie z trescig podang w zadaniu oraz
uzytym modelem sterownika (uZyty operand tylko raz zapisany w liscie przyporzadkowania)
5 operand symboliczny i absolutny dla wykorzystanego wejscia/wyjscia sterownika — zgodnie z trescig podang w zadaniu oraz
uzytym modelem sterownika (uZyty operand tylko raz zapisany w liscie przyporzadkowania)
6 operand symboliczny i absolutny dla wykorzystanego wejscia/wyjscia sterownika — zgodnie z trescig podang w zadaniu oraz
uzytym modelem sterownika (uzyty operand tylko raz zapisany w liscie przyporzadkowania)
7 operand symboliczny i absolutny dla wykorzystanego wejscia/wyjscia sterownika — zgodnie z trescig podang w zadaniu oraz
uzytym modelem sterownika (uzyty operand tylko raz zapisany w liscie przyporzadkowania)
8 operand symboliczny i absolutny dla wykorzystanego wejscia/wyjscia sterownika — zgodnie z trescig podang w zadaniu oraz
uzytym modelem sterownika (uzyty operand tylko raz zapisany w liscie przyporzadkowania)
9 operand symboliczny i absolutny dla wykorzystanego wejscia/wyjscia sterownika — zgodnie z trescig podana w zadaniu oraz
uzytym modelem sterownika (uzyty operand tylko raz zapisany w liscie przyporzadkowania)
10 |opisy elementow wejsciowych | wyjsciowych zawierajgce informacje o funkdji elementu w uktadzie
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Rezultat 3. Zmontowany ukiad elektryczny

UWAGA: w celu ochrony ztgcz elekirycznych w sterowniku PLC na ztgczki wyprowadzono zasilanie oraz poszczegolne WE/WY sterownika

1 |Polfaczenie elektryczne przycisku S1 z +24 V DC jest wykonane zgodnie z Rysunkiem 2

Polfgczenie elektryczne przycisku S1 z 10.0 jest wykonane zgodnie z Rysunkiem 2

2
3 |Potaczenie elektryczne przycisku S2 z +24 V DC jest wykonane zgodnie z Rysunkiem 2
4

Polfgczenie elektryczne przycisku S2 z 10.1 jest wykonane zgodnie z Rysunkiem 2

Przewody elektryczne nie sa naprgzone i zapewniajg cigglos¢ potgczen, przy delikatnym pociggnigciu nie wysuwajg sie
Z laczowek

[#)]

Wszystkie przewody elektryczne majg zatozone tulejki

Przewody elektryczne sg umieszczone w korytkach kablowych

Korytka kablowe sg zamkniete

© || N ®

Przycisk S1 zamontowany jest zgodnie z Rysunkiem 1

-
o

Przycisk S2 zamontowany jest zgodnie z Rysunkiem 1
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Rezultat 4. Protokét z uruchomienia uktadu sterujacego praca silnika

Za stan faktyczny nalezy przyjgc wynik testowania dziatania uktadu sterowania otrzymany przez egzaminatora.
Zdajgcy w Protokole.... wpisat X w wierszu:

Zdajgcy w tabeli 2 wpisat X w wierszu

1 |1. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

2. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

3.TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

4. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

5. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

6. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

7. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

8. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

Ol |l Nl |lO | ~|wWw|N

9. TAK, gdy warunek jest spetniony, lub NIE, gdy warunek nie jest spetniony zgodnie ze stanem faktycznym.

Strona 6z 7




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Pobranosz arkus

ve2

.pl

IS|

Numer

stanowi

Przebieg 1. Montaz i uruchomienie ukfadu sterujagcego praca silnika

Zdajgey:

1 |wykonywat prace montazowe przy wytgczonym napigciu zasilania

podczas montazu ukfadu uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem i z zasadami stosowania

korzystat z dokumentadji technicznej umieszczonej na stanowisku

2
3 |podczas wykonywania pomiardw uzywat przyrzadu pomiarowego zgodnie z zasadami eksploatacji
4
5

pozostawit uporzadkowane stanowisko pracy

EQZaminator ... ... e aas

imig i nazwisko
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