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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczgcia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i uruchamianie urzadzen automatyki przemystowej
Oznaczenie kwalifikacji: EE.17

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy

) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem oérodka
Czas trwania egzaminu: 150 minut. EE.17-01-21.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021 PODSTAWA PROGRAMOWA
CZESC PRAKTYCZNA 2017

Instrukcja dla zdajgcego

1.

2.

B W

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swadj numer PESEL",

- o0znaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sig z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespolu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w migjscu wskazanym przez przewodniczgcego zespolu hadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne

Zmontuj na plycie montazowej uktad sterowania pracg silnika pradu statego

Przed montazem sprawdz dziatanie przyciskow sterowniczych S1, S2 i 83, a wyniki pomiaréw zapisz
w Protokole z badan kontrolnych.

Montaz mechaniczny wykonaj zgodnie z rysunkiem 1. Elektryczny zgodnie ze schematem przedstawionym
na rysunku 2. Do wykonania montazu wykorzystaj materialty i narzedzia zgromadzone na stanowisku
egzaminacyjnym. Uwzglednij kolorystyke przewodéw podczas wykonywania potgczen elektrycznych.
Przewodem w kolorze czerwonym wykonaj potgczenia po stronie plus, niebieskim, po stronie minus zasilania,
czarnym lub szarym pozostate polgczenia.

Sprawdz poprawnos¢ wykonania montazu. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci ze schematami
przedstawionymi na rysunkach 1.i 2., wprowadz poprawki.

Po sprawdzeniu poprawnosci montazu mechanicznego i prawidtowosci wykonanych potgczen elektrycznych,
potgcz za pomocg przewodu komunikacyjnego sterownik PLC z komputerem.

Zgtos przewodniczgcemu ZN, przez podniesienie reki, gotowosc¢ do wtgczenia zasilania elektrycznego.
Po uzyskaniu zgody wtgcz zasilanie.

Na pulpicie komputera znajduje sie Program_ EE 17, polacz sie ze sterownikiem PLC, nastepnie przeslij
program z pulpitu do sterownika.

Przetestuj dziatanie uktadu. Jezeli uktad dziata niewtasciwie, wprowadz niezbedne poprawki, nastgpnie
wypetnij Protokdt z uruchomienia uktadu sterujgcego pracg silnika.

Wypelnij Liste przyporzadkowania znajdujgcg sie w dokumentacji technicznej uktadu sterujgcego pracag
silnika.

Uwagal!
Za kazdym razem zgtaszaj przewodniczgcemu ZN, przez podniesienie reki, zamiar wtgczenia zasilania.

Wazne, wykonano potaczenia elektryczne w modelu!
» L+ sterownika PLC polgczono z listwg X1,
» 0V sterownika PLC polaczono z listwg X2,
» wejscia i wyjscia sterownika PLC potgczono z listwg X3,
(potgczenia wykonane zgodnie ze schematem przedstawionym na rysunku 2).

Po wykonaniu prac uporzadkuj stanowisko, na ktorym pozostaw arkusz egzaminacyjny oraz zmontowany
uktad i wtgczony komputer.

W ftrakcie uruchamiania i sprawdzania dziatania uktadu przestrzegaj przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy.
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Dokumentacja techniczna uktadu sterujacego praca silnika
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Rysunek 1. Schemat rozmieszczenia elementow uktadu elektrycznego na plycie montazowej
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gdzie: * oznaczono zestyki, ktére nalezy dobra¢ na podstawie DTR zastosowanego elementu

Rysunek 2. Schemat elektryczny uktadu sterowania silnikiem
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Opis dziatania ukfadu

Po zatgczeniu napiecia zasilania i uruchomieniu programu w sterowniku silnik M1, lampka sygnalizacyjna H1
sg wytgczone. Po chwilowym nacisnigciu przycisku S1 lub S2 zostaje zatgczony silnik M1 na 7 s. Po tym
czasie silnik zostaje automatycznie wylgczony. Podczas pracy silnika lampka sygnalizacyjna H1 miga
z czestotliwoscig 1 Hz. W trakcie pracy silnika chwilowe nacisnigcie przycisku S3 powoduje natychmiastowe
wytgczenie silnika i zgaszenie lampki sygnalizacyjnej H1. Kolejny cykl pracy uktadu nastepuje po ponownym
nacisnieciu przycisku S1 lub S2.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:

—  protokdt z badan kontrolnych przyciskow sterowniczych S1 oraz S2 (przed montazem),
— lista przyporzadkowania (symbaoli),

— zmontowany uktad elektryczny,

—  protokdt z uruchomienia uktadu sterujgcego pracs silnika

oraz

— przebieg montazu i uruchamiania uktadu sterujgcego pracg silnika.
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PROTOKOL Z BADAN KONTROLNYCH PRZYCISKOW STEROWNICZYCH S1 ORAZ S2

(PRZED MONTAZEM)

Rezystancja [Q]
Oznaczenie Ocena sprawnosci elementow
elementy (wpisz TAK jesli sprawny, lub
przed testowym po testowym NIE jesli niesprawny)
nacisnigciem nacisnigciu

S1

S2

S3

HimeE LISTA PRZYPORZADKOWANIA
wiersza
1. Typ sterownika PLC ... ..o
2. Liczba wykorzystanych wejs¢ cyfrowych sterownika PLC ...........ccccoeovvvieiieiciecieceeee
Liczba wykorzystanych wyjs¢ cyfrowych sterownika PLC .............cccoeiiiiiiieieiiee e
3.
Operand Operand Opis
absolutny* | symboliczny (typ, rodzaj i funkcja elementu w ukladzie)

4,
5.
6.
7.
8.
9.

*nalezy wpisac

zgodnie z uzytym modelem sterownika, wykorzystany operand wpisujemy tylko jeden raz
Strona5z6




PROTOKOL Z URUCHOMIENIA UKLADU STERUJACEGO PRACA SILNIKA
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5 8 OCENA
> SPELNIENIA
E (7]
E _E SPRAWDZANY WARUNEK WARUNKU
(zaznacz ,,X”)

1. | Wartosc¢ napigcia zasilania obwodu sterujacego wynosi 24+1,2 V DC ] tak ] nie
’ Po nacis$nieciu przycisku S1 (przy niewcisnietych przyciskach S2 1 S3 _

" | oraz wylgczonym silniku M1) wirnik silnika zaczyna obracac si¢ w prawo [ tak [ nie
3 Po nacisnigciu przycisku S2 (przy niewcisnietych przyciskach S11 S3 _
~" | oraz wylaczonym silniku M1) wirnik silnika zaczyna obracac¢ si¢ w prawo [ tak [ nie
4. | Przekazniki K1 i K2 sg zataczane rownoczesnie (] tak (] nie
5 Przy wylaczonym silniku M1 po nacisnigciu przycisku S1 lampka _

" | sygnalizacyjna H1 miga z czestotliwoscia 1 Hz [ tak [ nie
6 Przy wylaczonym silniku M1 po nacisnigciu przycisku S2 lampka _

" | sygnalizacyjna H1 miga z czestotliwos$cia 1 Hz [ tak [ nie
7 Czas zalaczenia silnika M1 wynosi 7s, po czym nastepuje jego _

" | automatyczne wylgczenie [ tak [ nie
3 Przy zalaczonym silniku M1 nacisniecie przycisku S3 powoduje jego _

" | natychmiastowe wylgczenie [ tak [ nie

Przy zalaczonym silniku M1 naci$niecie przycisku S3 powoduje

9 Yy zatg y gele przy p ] [ tak O nie

natychmiastowe wylaczenie lampki sygnalizacyjnej H1
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