Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Pobrano z arkusze24.pl

CENTRALNA EGZAMIN ZAWODOWY
KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Montaz, uruchamianie i obstugiwanie uktadéw automatyki przemystowej
Oznaczenie arkusza: ELM.01-02-21.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: ELM.01
Numer zadania: 02 PODSTAWA PROGRAMOWA
Wersja arkusza: SG 2019

Wypefnia egzaminator

Kod oérodka| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘*‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | Numer PESEL zdajgcego* Numer

stanowiska

Kod egzaminatora| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |

Dzieri Miesiac Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D] : Dj

Data egzaminu |

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdéb obiektywny.

- Jezeli zdajgcy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespolu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrgcznie w trybie roboczym.

- Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepis 6w bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajacy spetnif
kryterium albo N, jezeli
nie spetnif

Rezultat 1: Montaz i uruchomienie ukfadu elektropneumatycznego
Oceny nalezy dokonac po zakoriczeniu egzaminu

1

Na szynach TH35 zamocowane sa wszystkie elementy elektrycznego uktadu sterowania zgodnie z rysunkiem 1. w arkuszu
egzaminacyjnym.

Na plycie montazowej rozmieszczone i zamocowane sg wszystkie elementy sterowania pneumatycznego zgodnie

2 z rysunkiem 1. w arkuszu egzaminacyjnym.

3 |Przyciski 81, S2, wytacznik krancowy S3 zostaty podtgczone do listew zaciskowych X1 i X3 zgodnie z rysunkiem 2.

4 |Cewka elektrozaworu Y1, lamka kontrolna H1 zostaty podtagczone do listew zaciskowych X2 i X3 zgodnie z rysunkiem 2.

5 [Sterownik PLC zamontowany stabilnie na szynie TH, nie odpina sie od szyny.

6 |Peine wysuniecie tloczyska sitownika 1A1 powoduje przesterowanie tgcznika krancowego S3.

7 |Elektrozawdr 1V1 prawidlowo podigczony z sitownikiem jednostronnego dziatania 1A1 zgodnie z rysunkiem 3.

8 [Prawidtowo ustawiona wartos¢ cisnienia roboczego w uktadzie pneumatycznym: 0,5 MPa.

9 [Dlugos¢ przewododw pneumatycznych prawidiowo dobrana do uktadu sterowania (nie sg zbyt krotkie, napiete).

10 Przewody elektryczne, zamocowane w zaciskach elekirycznych pewnie i stabilnie (przy delikatnym pociggnigciu

sprawdzanego przewodu nie wysuwa sig z zacisku).
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Rezultat 2: Pomiary rezystancji i ocena zgodnosci potaczen ze schematem, podfaczenia elementow elektrycznych ukfadu sterowania.
Uwaga! Za stan faktyczny nalezy uzna¢ ocene dziatania ukfadu elektropneumatycznego wykonana przez egzaminatora.
Zdajgcy w tabeli 1. zapisat w wierszu

1 |1. warto$c¢ rezystanciji wskazujaca na ciggtosc potgczenia

2. warto$c¢ rezystancji wskazujaca na ciagtosc potgczenia

. warto$¢ rezystanciji wskazujacg na brak ciggtosci potaczenia

. wartosc¢ rezystancji wskazujaca na brak ciggtosci potaczenia

. wartosc¢ rezystancji cewki Y1 elektrozaworu =1V 1- zgodnie ze stanem faktycznym

Nl ol sl |N

3
4
5. wartos¢ rezystancji wskazujacg na cigglos¢ polaczenia
6
7

. wartosc rezystancji wskazujgcg na ciggtosc¢ polgczenia
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Rezultat 3: Ocena dziatania uktadu elektropneumatycznego

Uwaga! Za stan faktyczny nalezy uzna¢ ocene dziatania ukfadu elektropneumatycznego wykonana przez egzaminatora.

Zdajgcy w tabeli 2. wpisat X w wierszu

1 |1. zgodnie ze stanem faktycznym

. zgodnie ze stanem faktycznym

. zgodnie ze stanem faktycznym

. zgodnie ze stanem faktycznym

. zgodnie ze stanem faktycznym

N | ool bs|wWIN

2
3
4. zgodnie ze stanem faktycznym
5
6
7

. zgodnie ze stanem faktycznym
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Przebieg 1: Montaz i uruchomienie ukfadu elektropneumatycznego

Zdajgey:

1 |przed przystgpieniem pracy zatozyt fartuch ochronny

o |prace montazowe w uktadzie elekiro - pneumatycznym wykonywat przy wylaczonym napieciu zasilania i odtgczonym
ci$nieniu roboczym.

3 |w pracach montazowych uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem

4 |przed zataczeniem napigcia zasilania sprawdzit poprawno$¢ wykonanych potaczen elektrycznych

5 przed zatgczeniem ci$nienia roboczego sprawdzit poprawno$é wykonanych potgczen, oraz warto$é cisnienia roboczego:
0,5 MPa

6 [przed pierwszym uruchomieniem uktadu sterowania sprawdzit warto$¢ napigcia sterowania +24V DC

7 |uruchomit uktad po uzyskaniu zgody przewodniczacego ZN

g W trakcie pracy, zdajgcy przestrzegajac zasad BHP nie doprowadzit do sytuacji zagrazajgcej zdrowiu i zyciu jego oraz innych
o0sob przebywajacych w sali egzaminacyjnej

9 |w czasie egzaminu postawa osobista zdajacego cechowala sie wysoka kulturg co do zachowania jak i wystawiania sie

EQZaminator ... ... e aas

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 2. Schemat elektryczny ukiadu sterowania sitownikiem
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Rysunek 3. Schemat pneumatyczny ukfadu sterowania sitownikiem
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