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. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.
Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej w oznaczonych miejscach:
— wpisz oznaczenie kwalifikacji,
— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,
— wpisz swoj numer PESEL*,
— wpisz swojg date urodzenia,
— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.,
Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajgcy si¢ z 40 zadan.
Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac¢ 1 punkt.
Aby zdac¢ czgs¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.
Czytaj uwaznie wszystkie zadania.
Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.

. Do kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nast¢pujgcy

uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

[a] [c]| [o]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.

. Wybierz wtasciwa odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrates

odpowiedz ,,A’

_ RIS i

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawna, np.

@ | m

Po rozwiazaniu testu sprawdz, czy zaznaczyle$s wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzites wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamigtaj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — setia i numer paszpottu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Zadanie 1.

Na schemacie linii do produkcji rur, numerem 1 oznaczono ‘ / f

B |
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B. walcarke. I i —— ’“ ) by
C. witryskarke.

D. wytlaczarke.

Zadanie 2.
Uktad formujacy kalandra to

A. glowica.

B. rdzen i ustnik.

C. zespdt walcow.
D. stempel i matryca.

Zadanie 3.
Slimak i cylinder wtryskarki wchodza w sktad uktadu

A. formujacego.

B. napgdowego.

C. odbierajgcego.

D. uplastyczniajacego.

Zadanie 4.
W sktad linii do produkc;ji profili okiennych wchodzi

A. kolektor.
B. kalibrator.
C. katalizator.
D. kompaktor.

Zadanie 5.

Surowiec przerabiany na wtryskarkach ma postaé

A. folii.

B. pasty.

C. roztworu.
D. granulatu.

Zadanie 6.
Jakg dtugos¢ powinien mie¢ slimak wyttaczarki o $rednicy 60 mm, jezeli stosunek dlugosci do $rednicy
wynosi L/D =257

A. 1000 mm
B. 1200 mm
C. 1500 mm
D. 1800 mm
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Zadanie 7.

Forme do zastosowania w procesie prasowania ttocznego przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

Zadanie 8.
Do produkeji folii w postaci rekawa nalezy zastosowacé gtowice
A. pierScieniow3.
szczelinowa plaska.

B
C. szczelinowa krzyzowa.
D. prostg z ustnikiem sitowym.

Zadanie 9.

Stopien rozdrobnienia tworzywa w mtynie nozowym zalezy od
A. ilo$ci nozy statych.

ilo$ci nozy ruchomych.

srednicy otworow w sicie.

ocaw

srednicy komory mielenia.

Zadanie 10.
Do sprawdzenia rozstawu pomiedzy nozami ruchomymi i nozami statymi w mtynie nozowym, nalezy

zastosowac

A. linijke.

B. katomierz.

C. mikrometr,

D. szczelinomierz,

Zadanie 11.
Ktora z wymienionych cz¢sci nie jest elementem uktadu napgdowego wytlaczarki?

A. Silnik,

B. Slimak.

C. Reduktor.

D. Przektadnia reduktora.
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Zadanie 12,
W ktérym z wymienionych urzadzen linii do granulacji nalezy sprawdzi¢ dzialanie ostony

bezpieczenstwa z wytacznikiem krancowym?

A.
B.
C.
D.

Glowica.
Wiytlaczarka.
Granulator.

Wanna powietrzna.

Zadanie 13.
W przypadku uszkodzenia 1 z 8 paskow klinowych w urzadzeniu do aglomeracji, nalezy

A.
B.
C.

D.

wymienié uszkodzony pasek na nowy.
wymieni¢ caty komplet paskow na nowe.
zdjac tylko uszkodzony pasek i kontynuowac proces.

kontynuowa¢ proces do momentu zerwania uszkodzonego paska.

Zadanie 14.

A,
B.
C.

Dolny wymiar graniczny dla wymiaru 3uf§_'f wynosi
29.8 mm
29,9 mm
30,1 mm
30,2 mm

D.

Zadanie 15.
Oprzyrzadowanie, ktore nalezy przygotowac¢ do wykonania nadruku introligatorskiego to

A,
B.
C.
D.

goracy stempel.

pojemnik z farbg.

watek drukujacy wklesty.

siatka z wzorem fotochemicznym.

Zadanie 16.

Biezaca konserwacja formy wtryskowej polega na smarowaniu olejem

A.
B.
C.
D.

gniazda formujacego.

stupéw prowadzacych.

uktadu kanatow wlewowych.
wewngtrznej powierzchni plyty ruchome;.

Zadanie 17.
W jaki sposob nalezy wyeliminowac dziury na zgrzewie worka foliowego?

A.

B.
C.
D

Stosujac jonizowang folie.
Zwiegkszajac docisk elektrody.
Wymieniajac tasmg teflonowa.
Wymieniajac tasme kanthalows.
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Zadanie 18.
Na powierzchni wody bedzie utrzymywat sie¢ granulat
A. poliamidu.
B. polistyrenu.
C. poliweglanu.
D. polipropylenu.
Zadanie 19.

Miedzynarodowe oznaczenie tworzywa o nazwie polichlorek winylu to

A. PVC
B. PCV
C. PCW
D. PWC

Zadanie 20.
Poliolefiny otrzymuje si¢ przez
A. poliaddycjg.
B. poliadhezje.
C. polimeryzacjg.
D. polikondensacjg.
Zadanie 21.
Fenoplasty zalicza si¢ do tworzyw
A. elastomerowych.
B. termoplastycznych.

C. termoutwardzalnych.
D. chemoutwardzalnych.

Zadanie 22,

Srodkiem pomocniczym koniecznym do wyprodukowania styropianu jest

A. porofor.

B. barwnik.

C. stabilizator,
D. plastyfikator.

Zadanie 23.
Tworzywa konstrukcyjne z dodatkiem widkna weglowego charakteryzuja sie
duza plastycznoscia.

duza wytrzymaloscig mechaniczng.
wysoka przepuszczalnoscig powietrza.

Caw>»

malym zuzyciem energii podczas przetworstwa.
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Zadanie 24,
Do ktorej kategorii produkcji nalezy regranulacja odpadow folii?
A. Obrabianie,
Formowanie.

B.
C. Ksztaltowanie.
D. Przygotowywanie.

Zadanie 25.

Sposéb zgrzewania tworzyw sztucznych stosowany przy produkcji torebek $niadaniowych z folii

HDPE, przedstawia schemat oznaczony litera

Zadanie 26.
Do produkeji kadlubow todzi, nalezy uzy¢

A. aminoplasty w postaci tabletek.

B. zywiceg fenolowo-formaldehydowa.

C. zywiceg poliestrowa i matg z wtokna szklanego.

D. klej termoutwardzalny i tkanine polipropylenowa.

Zadanie 27.
Schemat przedstawia przygotowywanie potwyrobu do

A. zamszowania. m ' g

termoformowania.
termoutwardzania.

powlekania papierem,

caw

Zadanie 28.
Ktora z wymienionych metod polaczen nie wymaga docisku taczonych elementow?

A. Klejenie.

B. Spawanie.
C. Prasowanie.
D. Zgrzewanie,
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Zadanie 29.

Ktore z wymienionych tworzyw wymaga suszenia bezposrednio przed przetworstwem?
A. Poliamid.
B. Polistyren.

C. Polietylen.
D. Polipropylen.

Zadanie 30.

W ostatnim etapie mieszania zywicy poliestrowej, przed laminowaniem, nalezy doda¢

A. barwnik.

B. inicjator.

C. napetniacz.
D. przyspieszacz.

Zadanie 31,

Parametry procesu produkcyjnego nalezy ustawiac zgodnie z

A. instrukcjg obstugi maszyny.
B. karta konstrukcyjng wyrobu.
C. kartg technologiczng wyrobu.

D. dokumentacja techniczno-ruchowg maszyny.

Zadanie 32.

W przypadku, gdy wydajnosé produkeji regranulatu spada, to nalezy
A. wymieni¢ siatke.
B. wymieni¢ czujnik.,
C. zwigkszy¢ predkos¢ odciggu.
D. zwigkszy¢ obroty granulatora.

Zadanie 33.

Aby uzyskaé jednakowga grubos¢ §cianki wytlaczanej rury, nalezy
A. 7zmniejszy¢ obroty wyttaczarki.

zastosowac rozdzielacz tworzywa.

podwyzszy¢ temperature na gtowicy.

ocaw

wyregulowac utozenie rdzenia w ustniku.
Zadanie 34.
Przyczyng powstawania czarnych smug na wyprasce jest

A. niskie ci$nienie wirysku, goraca forma, duzy skurcz.
wysokie cisnienie wtrysku, wilgotny surowiec, zimna dysza.
niska temperatura wtrysku, zimna forma, za mate dozowanie.

caw

wysoka temperatura wirysku, zanieczyszczenie surowca, obce wtracenia.
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Zadanie 35.

Zestalenie tworzywa termoutwardzalnego nastgpuje podczas

A. chtodzenia formy,

B. ogrzewania formy.

C. dodawania utwardzacza.
D. dodawania plastyfikatora.

Zadanie 36.

Jezeli, w procesie uplastyczniania tworzywa na wtryskarce, §limak obraca si¢ w lewa stron¢ bez posuwu,

to nalezy

A. wydhuzyé¢ czas docisku.

B. dosypac surowca do leja.

C. zwigkszy¢ temperaturg formy.

D. obnizy¢ temperatur¢ uplastyczniania.

Zadanie 37.
Aby zlikwidowac¢ uszkodzenie gwintu w produkowanej butelce PET, nalezy
A. zregenerowac forme do preform.

zwigkszy¢ cisnienie rozdmuchowe.

zregenerowac forme rozdmuchowa.

ocaw

zwickszy¢ temperature uplastycznienia preformy.

Zadanie 38.
Ktory z wymienionych materiatow nalezy zastosowaé do pakowania wyrobu, wykorzystujac zgrzewarke

katowg i tunel przelotowy?
A. Tasme stretch.
B. Rekaw foliowy.
C. Folie polistyrenowa.
D. Potrekaw termokurczliwy.

Zadanie 39.
Odpad tworzywa oznaczony przedstawionym symbolem nalezy odtozy¢ do

A. poliestréw.
B. poliamidow.

C. polietylenow. 04
D

polistyrenow. PE-LLD
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Zadanie 40.

Metoda, ktorg nalezy =zastosowa¢ do recyklingu odpadéw zawierajacych obudowy telefonow
komérkowych, to

A. mielenie.

B. granulowanie.
C. aglomerowanie.
D. homogenizowanie.
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