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CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Obsluga maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych
Oznaczenie kwalifikacji: M.03
Numer zadania: 01

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Miejsce na naklejke
. . z numerem PESEL i z kodem
Wypelnia zdajacy oérodka
Numer PESEL zdajacego*®
5 M.03-01-13.10
% Czas trwania egzaminu:180 minut
©
E EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_gn Rok 2013
gm CZESC PRAKTYCZNA

Instrukeja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

— symbol cyfrowy zawodu,
— oznaczenie kwalifikacii,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujacemu cz¢$¢ praktyczng egzaminu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawicra B strony i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglos przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego czgs¢
praktyczng egzaminu.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu,

6. Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglto§ gotowos$é do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

9. Po zakoficzeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujgcego.

10.Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujagcego mozesz opuscic salg/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — setia i numer paszpottu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Zamontuj form¢ wtryskowa na wtryskarce. Podtacz uktad chtodzenia oraz zal6z wszystkie ostony. Wiacz
ogtzewanie uktadu uplastyczniajacego. Zapoznaj si¢ z karta technologiczna wyrobu wraz z wzorem
wyrobu oraz z instrukcjami obstugi i BHP przy pracy na wiryskarce. Przygotowanie formy do procesu
wiryskiwania zgto§ przewodniczacemu PZNCP. Po uzyskaniu zgody uruchom proces produkcyjny wyrobu
z przygotowanego granulatu, ktory kontynuuj przez ' godziny, a nastgpnie wytacz wtryskarke. Wyroby
i odpady poprodukcyjne odstaw na wyznaczone migjsce. Ocen jakos¢ wykonanego wyrobu poréwnujac
jego ksztatt i wymiary z informacjami zawartymi w katcie technologiczne;.

Na stanowisku masz: formg¢ wtryskowa, urzadzenia i narzgdzia umozliwiajace montaz jej na wtryskarce
oraz Srodki pomocnicze uzywane w czasie procesu wiryskiwania.

Wypelnij wolne pola Karty zdania produkcji zawartej w arkuszu egzaminacyjnym.

Karta zdania produkeji

Imie i nazwisko operatora Data produkcji
XXOXXKKKKAAXXX XXXXXXRX
Nazwa wyrobu Nazwa surowca
llo$¢ wyrobu llod¢ odpadow
..kg
Uzyskana wydajnos¢ /godz. Podpis
XXOOKKKXXXX

Uzyskana wydajnosé w %:
< 100%
B

A - uzyskana wydajnosé/godz.
B - wydajnosé/godz. wg karty technologicznej wyrobu.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac beda 3 rezultaty:
— montaz formy na wtryskarce,
— jako$¢ wyrobu,
— wypelniona karta zdania produkeji
oraz
przebieg wyprodukowania wyrobu.
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