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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rogpoczecia egzaminu
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Nazwa kwalifikacji: Obsluga maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych
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Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2019
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem, Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposOb obiektywny,

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, Zze zasady oceniania nie przewiduja zaistnialej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosha o przekazanie jej do Okrggowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrecznie w trybie roboczym,

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Egzaminator wpisuje T,

. . A Jezeli zdajqey spelnit
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Materialy przygotowane do procesu spawania

Po zgloszeniu przewodniczgcemu ZN, egzaminator ocenia rezultat i udziela zgody zdajgcemu na wykonanie zadania

1 |dobrane plyty wykonane z PE-HD o wymiarach 50 x 50 mm

2 |dobrana grubosc ptyt —4 mm

3 |dobrany material drutu spawalniczego - PE

4 |dobrana $rednica drutu spawalniczego —4 mm

Rezultat 2: Spawarka przygotowana do procesu spawania

Po zgloszeniu przewodniczgecemu ZN, egzaminator ocenia rezultat, po potwierdzeniu spelnienia wymogow bezpieczenstwa, udziela zgody zdajgcemu na wykonanie|
zadania

1 |dobrana dysza do szybkiego spawania dla drutu o $rednicy 4 mm

2 [spawarka jest uruchomiona

3 [nastawiona temperatura spawania mieéci si¢ w zakresie 300+350°C
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4 |nastawiony przeplyw gazu miesci si¢ w zakresie 40+60 I/min

5 [uzyskana temperatura gazu mieéci si¢ w zakresie 300+350°C
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Rezultat 3: Karta procesu spawania

W tabeli 3 zapisane dane | parametry procesu spawania

1

spoina: typ X

2

$rednica drutu spawalniczego: 4 mm

liczba $ciegdw wypelnienia spoiny: 1

sita docisku preta w zakresie: 25+35 N

5

temperatura gazu w zakresie: 300-350°C

6

przepltyw gazu w zakresie: 40+60 l/min

Rezultat 4: Konstrukcja zespawana z plyt PE-HD
Uwaga: ocenic¢ po wykonaniu zadania

1

plyty zespawane zgodnie z rysunkiem

2

powierzchnia lic spoin gtadka
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Przebieg 1: Wykonanie procesu spawania recznego goracym gazem metods ciagniong

Zdajqcy:

1

do pomiaru grubosei plyty uzywal suwmiarki

2

oczyscit faczone plyty w miejscu wykonania spoiny i drut spawalniczy za pomoca czy$ciwa bawelianego

montowat plyty za pomoca $ciskéw umozliwiajacych wykonanie spawania

prowadzit wylot strugi goracego gazu w czasie procesu spawania w ptaszczyznie spawania

prowadzit wylot strugi goracego gazu w czasie procesu spawania w sposob umozliwiajacy ogrzanie miejsca wykonania spawu

prowadzit koncdwke dyszy do szybkiego spawania w sposob rownolegly do plaszezyzny spawania

prowadzil dysze szybkiego spawania w sposob umozliwiajacy weiskanie uplastycznionego tworzywa do spoiny

prowadzil dysze do szybkiego spawania w sposadb jednostajny zapewniajacy powstanie wyplywki bocznej

wykonywal proces spawania goracym gazem metoda ciggniong w rekawicach ochronnych i okularach ochronnych

10

uporzadkowal stanowisko pracy

Egzaminator ... ... . e

imig i nazwisko
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Zadanie 12.

Ktory karton zostat poprawnie odlozony na regat magazynowy uwzgledniajgc umieszczony na nim znak
manipulacyjny?

Karton 1. Karton 2. Karton 3. Karton 4.

Karton 1.
Karton 2.
Karton 3.
Karton 4.

oo w>

Zadanie 13.

Magazyn, kazdego dnia, pracuje na dwie 8-godzinne zmiany. Dziennie jest w nim kompletowanych srednio
96 zamowien. llu minimum magazynierow nalezy zatrudni¢ na kazdej zmianie, aby skompletowac dzienne
zamowienia, jezeli wydajnosc¢ jednego pracownika to przecietnie 2 zamowienia na 1 godzing?

A. 3 magazynierow.

B. 6 magazynieréw.

C. 12 magazynieréw.

D. 24 magazynierow.

Zadanie 14.

Przedstawione na rysunku wypetnienie kartonu ma na celu

zablokowanie towaru.

zabezpieczenie towaru przed wilgocia.
oddzielenie od siebie warstw towarow.
zabezpieczenie przed promieniowaniem UV.

oo w»

Zadanie 15.

Pracownik dokonujgcy odbioru ilosciowo-jakosciowego dostaw magazynowych sprawdza

A. stan opakowania zbiorczego zabezpieczajgcego dostarczony towar.



