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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rogpoczecia egzaminu

Uldad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Obsluga maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych
Oznaczenie arkusza: M.03-01-20.01-SG

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2020
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Oznaczenie kwalifikacji: M.03 PODSTAWA PROGRAMOWA

Numer zadania: 01 2012
Wersja arkusza: SG

Wypelnia egzaminator

KodoSrodka| | | ‘ ‘ ‘ ‘7’ ‘ ‘ ‘ \ | Numer PESEL zdajacego*

Numer
stanowiska|

Kod egzaminatora| | ‘ ‘ ‘ ‘ |

Datacgzaminu| | | ‘ | ‘ ‘ ‘ |
Drzienr Miesige Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D:\ : D:’

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem, Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposOb obiektywny,

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, Zze zasady oceniania nie przewiduja zaistnialej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosha o przekazanie jej do Okrggowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrecznie w trybie roboczym,

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Egzaminator wpisuje T,

. . A Jezeli zdajqey spelnit
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli

nie spetnit

Rezultat 1: Materialy dobrane do procesu spawania
Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego nalezy sprawdzic, czy na stanowisku znajdujq sie:

1 |3 plyty z materiatu PE-HD

2 |plyty o wymiarach: 200 x 150 x 5 mm

3 |drut spawalniczy o przekroju okragtym

4 |drut jest z materialu PE

5 [$rednica drutu wynosi 3 mm

Rezultat 2: Spawarka przygotowana do procesu spawania
Uwaga: po zgloszeniu przez zdajqcego nalezy sprawdzic, czy:

1 |dysza jest dobrana do spawania metoda wahadlowa

2 |dysza jest zamontowana na spawarce

3 |spawarka jest wlaczona
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4 |temperatura spawania ustawiona jest w zakresie 300+350°C

5 |przeplyw powietrza ustawiony jest w zakresie 40+60 1/min

6 |uzyskana temperatura gazu miesci sie w zakresie 300+350°C
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Rezultat 3: Wypelniona karta procesu spawania - tabela 2

W karcie procesu spawania wpisano:

1 |gatunek materiatu spawanego: PE-HD

2 |grubo$é materiatu: 5 mm

3 |rodzaj spoiny: V

4 |liczbe $ciegow: 6

5 [$rednice drutu: 3 mm

6 [site docisku: 610 N

7 |temperature gazu: 300+-350°C

8 |warto$¢ przeptyw gazu: 40+60 1/min

Rezultat 4: Konstrulkcja z plyt PE-HD
Uwaga: sprawdzic po wykonaniu zadania

1 |plyty potaczone zgodnie z Rysunkiem 1. Schemat instalacji

2 |obie spoiny wykonane w miejscu ukosowania plyt

3 |ilod¢ wykonanych $ciegéw w pierwszej spoinie: 6

4 |ilos¢ wykonanych $ciegow w drugiej spoinie: 6

5 |powierzchnia lica pierwszej spoiny: gladka

6 |powierzchnia lica drugiej spoiny: gladka
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Przebieg 1: Wykonanie procesu spawania recznego gorgcym powietrzem metods wahadlows

Zdajqcy:

1

do pomiaru grubosci plyt i $rednicy drutu spawalniczego stosowat suwmiarke

2

do pomiaru dtugosei 1 szerokoscei plyt uzyl miary zwijanej

montowat dysze spawalnicza przy wylaczonej spawarce

kontrolowal temperature wyplywajgcego powietrza termometrem z termoelementem

oczysceit czysciwem bawetnianym drut spawalniczy i faczone phyty w miejscu wykonania spoin

ulozyl plyty na stole i unieruchomit za pomocs $ciskow

podczas spawania prowadzit drut spawalniczy prostopadle do plaszczyzny wykonywanej spoiny

podczas spawania wykonywal ruch wahadlowy

podczas wykonywania procesu spawania stosowal $rodki ochrony indywidualnej: rekawice i okulary ochronne

10

uporzadkowal stanowisko pracy

Egzaminator ... ... . e

imig i nazwisko
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Rysunek 1. Schemat montazu plyt
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