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Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlew 6w
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Eg:aminarar wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnil

Rezultat 1: Materialy przygotowane wedlug receptur

1

masa odwazonego piasku kwarcowego 1K — 8.8 kg (+0.01 kg)

2

masa odwazonego piasku kwarcowego 2K — 2,91 kg (0,01 kg)

masa odwazonego bentonitu — 0,8 kg (=0,01 kg)

masa odwazonej zywicy — 0,09 kg (£0,01 kg)

masa odwazonej wody — 0,4 kg (0,01 kg)

Rezultat 2: Masa formierska

1

ljiednorodna bez ,,suchego™ piasku kwarcowego

2

liednorodna bez §ladéw skupien bentonitu

3

nie posiada zbrylen

Rezultat 3: Masa rdzeniowa

1

ljiednorodna bez ,,suchego™ piasku kwarcowego

2

liednorodna bez sladow skupien zywicy

nie posiada zbrylen
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Rezultat 4: Rdzen

1

liednolity bez widocznych peknig¢ i dziur

2

pokryty srodkiem ogniotrwatym

3

suchy bez zaciekow 1 wykruszen

Rezultat 5: Dolna i gérna poléwka formy

1

model odlewu wyjety z formy

2

odleglos¢ krawedzi wneki formy od skrzynki formierskiej min. 20 mm

odleglos¢ wngki od dolnej powierzchni formy min. 20 mm

krawedzie wngki formy bez oberwan

powierzchnia wngki formy bez peknigc i nieciagtosei

ilo§¢ naktu¢ na powierzchni formy zgodna z normatywem

wngka formy pokryta pudrem formierskim rozdziclajgcym model

wycigty wlew glowny w gornej poldwee formy

model ukladu wlewowego wyjety z formy

10

model jest oczyszczony

Rezultat 6: Zlozona forma odlewnicza

1

forma zlozona z wykorzystaniem kotkow centrujgcych

2

skrzynki ztozone rowno bez przesuniec

skrzynki polaczone za pomoca klamer
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Przebieg 1: Przygotowywanie masy formierskiej i rdzeniowej

Zdajgcy:

[u—

wsypal masg¢ do pojemnika, zamknat pojemnik zabezpieczajac masg¢ przed wysychaniem

podczas wprowadzania skladnikow masy do mieszarki, miat zalozone r¢gkawice drelichowe, okulary ochronne oraz maskeg przeciwpylowa

(%)

oczyscil mieszarke po uprzednim odlaczeniu od zrédlia zasilania

4

po zaggszezeniu masy w rdzennicy przedmuchat ja CO,

5

oczyscil uzytkowane narzedzia i przyrzady 1 ulozy! na stanowisku do formowania

Przebieg 2: Wykonywanie formy odlewniczej

Zdajgey:

1

zmontowal dolna, a nastgpnie gorna potowke formy

2

pokryt wneki polowek formy pudrem formierskim

zmontowal model i1 uklad wlewowy

zabezpieczyl potowki formy za pomoca klamer

narzedzia i przyrzady uzytkowal zgodnie z ich przeznaczeniem

uporzadkowal stanowisko pracy

EgZamiInator ... o u et et e e

imig i nazwisko
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