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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2017
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rogpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewow
Oznaczenie arkusza: M.04-01-17.01

Oznaczenie kwalifikacji: M.04

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

r . 1 *
Kod osrodka| | | | | | | | | | | | | Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora| | | | | | |

Dataegzaminu| | I | | | | | |

Dzien Miesige Rok

Godzina rozpoczgeia egzaminu I:I:I : I:I:I

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spefnit

Rezultat 1: Masa formierska

Uwaga: po zgloszeniu przewodniczgcemu ZN przygotowania skladnikéow masy, nalezy sprawdzié czy:

1

odwazona ilo$¢ piasku kwarcowego wynosi: 27,6 kg +0,5 kg

2

odwazona iloé¢ bentonitu wynosi: 1,5 kg +0,5 kg

3

odwazona ilo§¢ wody wynosi: 0,9 litra £0,1 1

4

'w tabeli 4, zapisane ilosci wszystkich sktadnikéw masy

Rezultat 2: Dolna poléwka formy

Uwaga: po zgloszeniu przewodniczgcemu ZN przygotowania do zlozenia formy, nalezy sprawdzic¢ czy:

—_

kanaly odpowietrzajgce sa wykonane w iloci: minimum 15 naktu¢ na dm?

powierzchnia wneki odtwarzajacej ksztalt odlewu jest bez uszkodzen i zaproszen

w

plaszczyzna podziatu formy w dolnej potéwee jest réwna bez uszkodzen

odleglosci migdzy modelem a $ciankami skrzynki formierskiej sa zgodne z tabelg 3 (odleglosci A, B, CiD)
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Rezultat 3: Gérna poléwka formy
Uwaga: po zgloszeniu przewodniczgcemu ZN przygotowania do zlozenia formy, nalezy sprawdzi¢ czy:

—_

zbiornik wlewowy odwzorowany jest w gornej czesci formy

przelew odwzorowany jest w gornej czgsci formy

w

zbiornik wlewowy jest bez uszkodzen i zaproszen

przelew jest bez uszkodzen i zaproszen

plaszczyzna podziatu formy w gornej potdwce jest rowna bez uszkodzen

[= 0 LV T BN

kanaty odpowietrzajace sa wykonane w ilo$ci: minimum 15 naktué na dm?

7

odlegtosci migdzy modelem a $ciankami skrzynki formierskiej sg zgodne z tabelg 3 (odlegtosci A, B, CiD)

Rezultat 4: Forma odlewnicza

—_

gorna skrzynka formierska natozona na dolng z wykorzystaniem kotkdw centrujacych

2

forma obcigzona (lub obie potéwki formy Sciggnigte klamrami)

Przebieg 1: Przygotowywanie masy formierskiej

Zdajgcy:

1

dozowat sktadniki masy do mieszarki w kolejnosci: piasek, bentonit, woda

2

podczas wprowadzania skladnikéw masy do mieszarki, miat zalozone rekawice drelichowe, okulary ochronne oraz maske przeciwpylowa

masa formierska jest jednolita bez grudek

oczyscit mieszarkg po uprzednim odlaczeniu od Zrodta zasilania

oczyscit uzytkowane narzedzia i przyrzady na stanowisku do formowania
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Przebieg 2: Wykonywanie formy odlewniczej

Zdajqcy:

1 [zmontowat dolng, a nastgpnie gorng potdéwke formy

2 |pokryl wneki polowek formy pudrem formierskim

3 |zmontowat model i uktad wlewowy

4 |zabezpieczyt poléwki formy za pomoca klamer

5 |narzedzia i przyrzady uzytkowal zgodnie z ich przeznaczeniem oraz zasadami eksploatacji

6 (uporzadkowat stanowisko pracy

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl
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imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Dokumentacja dla egzaminatora:

AA(L:L)

Rysunek 1. Przekrdj odlewu

l.,
Rysunek 3. Odlegto$ci pomigdzy modelem
a bokami skrzynek formierskich

3600

81,00

Pobrano z arkusze24.pl

Rysunek 2. Wymiary odlewu

Tabela 3. Odleglo$ci pomiedzy modelem a bokami skrzynek formierskich w mm

A /mm/

B /mm/

C*/mm/

D*/mm/

80

60

80

60

*odlegtos¢ minimalna
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