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Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewéw
Oznaczenie kwalifikacji: M.04
Wersja arkusza: X

M.04-X-19.01
Czas trwania egzaminu: 60 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
Rok 2019
CZESC PISEMNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 13 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

2. Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Zakazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac¢ 1 punkt,

Aby zda¢ czgs¢ pisemng egzaminu musisz uzyska¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub piorem z czarnym tuszem/

atramentem.

8. Do kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

ElE

A T

a\m

9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wlasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,,A’:

W B[ B

11. Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktora uwazasz za poprawna, np.

CIRERRCRN

12. Po rozwiazaniu testu sprawdz, czy zaznaczyles wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzites wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamie¢taj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie 1.

Dekstryna nalezy do grupy spoiw wiazacych przez
A. krzepnigcie.
B. wysychanie.

C. reakcje chemiczng w temperaturze otoczenia.
D. reakcje chemiczng w podwyzszonej temperaturze.

Zadanie 2.

Spoiwem w metodzie goracej rdzennicy jest

A. Zywica fenolowo-formaldehydowa.
B. szkto wodne sodowe.

C. glina bentonitowa.

D. dekstryna.

Zadanie 3.
Lepiszcze to wszystkie wystgpujace w piasku formierskim mineraly o wielkosci ziarna rownej lub mniejsze;
od

A, 2mm

B. 0.2 mm

C. 0,02 mm

D. 0,002 mm
Zadanie 4.

Na rysunku przedstawiono przystawke przeznaczong do

A. pomiaru przepuszczalnosci mas w stanie wilgotnym.

B. pomiaru wytrzymalo$ci na rozcigganie mas wilgotnych.

C. pomiaru przepuszczalno$ci mas w stanie wysuszonym
lub utwardzonym.

D. formowania probek do pomiaru przepuszczalnosci
i wytrzymatos$ci na $ciskanie mas formierskich.

Zadanie 5.
Na rysunku przedstawiono podnosnik

zgrzebltowy.
kubetkowy.

slimakowy.

cawp

talerzowy.
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Zadanie 6.
Na rysunku przedstawiono mieszarke
A. Srubowa.
B. wirnikowa.
C. skrzydetkows.
D. pobocznicowa.
Zadanie 7.
Na rysunku przedstawiono =
A. kadz zatyczkowa. =
B. urzadzenie odpylajace.
C. elektroniczng wage dozujaca.
D. spulchniarke wirnikowo-topatkowa.
1 - zbiornik
2 - zespot czujnika tensometrycznego
z podwieszeniem przegubowym
3 - przestona
4 - ostona przeciwpytowa
Zadanie 8.
Ktora cyfra na rysunku oznaczono wlew rozprowadzajacy?
A 2
B. 3
C. 4
D. 6
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Zadanie 9.

Podstawowy cel stosowania nadlewu w formach odlewniczych to

A. zasilanie cieklym metalem krzepngcego odlewu.
B. odprowadzenie gazéw z wneki formy.

C. kontrola wypeknienia formy.

D. naddatek do obrobki,

Zadanie 10,
Na rysunku przedstawiono schemat budowy mieszarki

A. Srubowej.

B. wirnikowe;.

C. kraznikowe;j.
D. skrzydetkowej.

Zadanie 11.
W celu przyspieszenia procesu krzepnigcia odlewow w formach jednorazowych powszechnie wykorzystuje

sig

A. radiatory.

B. spryskiwacze.

C. tunele chtodnicze.

D. klimatyzatory w hali odlewni.
Zadanie 12.
Rozktad zageszezenia masy w formie wytworzonej metodg narzucania przedstawiono na rysunku

' A ' A
H H H H
p - p - p - p -
(p - gestos¢ masy, H - wysokos¢ warstwy masy)
A. B. C. D.
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Zadanie 13.

Na ile maksymalnie zaformowan pozwala model odlewniczy wykonany z tworzywa sztucznego (zywica
epoksydowa lub poliuretanowa z wypelniaczem) na automatycznych liniach formowania?

A. Ponizej 750.

B. Okoto 10 000.

C. Okoto 150 000.
D. Ponad 1 000 000,

Zadanie 14.

W ktorej z wymienionych metod formowania na modele wykorzystuje sie materialy niskotopliwe (np. woski,
tworzywa sztuczne)?

A. Shawa.

B. Dieterta.

C. Goracej rdzennicy.

D. Wytapianego modelu.

Zadanie 15.
W stopach aluminium Al,O; wystepuje

A. stop wykorzystywany na odlewy aluminiowe.
B. gaz stosowany do rafinacji aluminium.

C. spoiwo nieorganiczne.

D. zanieczyszczenie.

Zadanie 16.
Grubos¢ formy skorupowej wykonanej wedlug metody Croninga zalezy przede wszystkim od

A. czasu przetrzymania masy na podgrzanej ptycie modelowe;.
B. czasu przetrzymania masy na podgrzanej ptycie konturowe;j.
C. ilosci utwardzacza dodanego do masy formierskiej.

D. odlegtosci miedzy ptyta modelowa a konturowa.

Strona 5z 13



Pobrano z arkusze24.pl

Zadanie 17,

Na rysunku przedstawiono metode nanoszenia powtok ochronnych na formy poprzez

A. malowanie pedzlem.
B. zanurzenie.

C. polewanie.

D. natrysk.

Zadanie 18.
Urzadzenie do pomiaru lepkosci kinematycznej pokryé ochronnych i ciektych mas formierskich
przedstawione na rysunku to

A. zwezka Venturiego.
B. kubek Forda.
C. higrometr. -
D. aerometr.
Zadanie 19,

Wskaz rysunek z naddatkiem technologicznym stuzacym do uchwycenia odlewu przy obrobcee.

2 % 1 BY =P
= AIF 4 L2 iz |
" A 8 c
D.

A. B. C.
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Zadanie 20.

Element formy wskazany na rysunku strzatka stuzy do

A. zabezpieczenia formy przed przemieszczaniem si¢ podczas transportu na przeno$niku.
B. zabezpieczenia formy przed skutkami dziatania cisnienia metalostatycznego.

C. prawidlowego ustawienia dwoch potowek formy wzgledem siebie.

D. prawidlowego ustawienia formy na stole maszyny formierskie;j.

Zadanie 21.

Na rysunkach przedstawiono stanowisko do

zalewania form odlewniczych.

rafinacji metalu lanca wirujaca.

suszenia kadzi palnikiem gazowym.
sferoidyzacji metalu drutem proszkowym.

ocowp
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Lyzke odlewnicza do nabierania cieklego metalu nalezy bezposrednio przed uzyciem

A,
B.
C.
D.

Zadanie 23.

wysuszy¢ i podgrzac tyzke.

natozy¢ na tyzke warstwe pokrycia ochronnego.

sprawdzi¢ stan tyzki i znajdujacego si¢ na niej pokrycia.

usunac z tyzki nalot i pozostatosci metalu z poprzedniego uzycia.

Wskaz metode sferoidyzacji zeliwa wykonywanej zgodnie z rysunkiem.

ocawp

Zadanie 24.

W formie.

Sandwich.

Drutowa.

Flotret.
o przykrycie
// /;V / sferoidyzator

Potodsrodkowy proces odlewania w formach wirujacych przedstawiono na rysunku
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Zadanie 25.
Na rysunku przedstawiono schemat budowy

A. mlyna kulowego.
B. kraty wstrzasowe;.
C
D

przesiewacza obrotowego.
chtodziarki wibrofluidyzacyjne;.

Zadanie 26.
Na rysunku przestawiono

A. przenos$nik kubetkowy.
B. przenosnik tasmowy.
C. przeno$nik Srubowy.
D. suwnice konsolowa.

Zadanie 27.

Na rysunku przedstawiono

A. komorg formierki do wykonywania bezskrzynkowych form z pozioma plaszczyzng podziatu.
B. komore formierki do wykonywania bezskrzynkowych form z pionowg plaszczyzng podziatu.
C. podajnik rdzeni w bezskrzynkowej metodzie odlewania z poziomg ptaszczyzng podziahu.
D. podajnik rdzeni w bezskrzynkowej metodzie odlewania z pionowa plaszczyzng podziatu.
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Zadanie 28.
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Zywotno$é form do odlewania kokilowego stopéw zelaza jest duzo mniejsza niz form do odlewania stopow

cynku, poniewaz

A.
B.

D.

Zadanie 29.

ze stopoéw zelaza odlewa sie w formach trwatych duzo wigksze detale niz ze stopow cynku.
temperatura ciektych stopow zelaza jest duzo wyzsza niz cynku i nastgpuje szybsze zuzycie
cieplne formy.

przy produkcji odlewow ze stopow zelaza uzywa sie wickszych ilosci srodkow adhezyjnych,
ktore silnie oddziatujg na powierzchni¢ wneki formy.

formy trwate do odlewania stopéw zelaza nie mogg by¢ wykonywane ze stopow zelaza
i wytwarza si¢ je z metali o nizszej temperaturze topienia niz odlewany stop.

Jaka pojemno$é¢ powinna mieé tyzka dozujaca metal do zimnej komory prasowania, jesli masa odlewu

wykonanego ze stopu aluminium o gestoéci p = 2,7 kg/dm’, wraz z uktadem zasilania wynosi 6,75 kg?

A. 04dm’
B. 2.5dm’
C. 9.45dm’
D. 18.225dm’
Zadanie 30.
Wskaz niszczgcg grupe metod badania wlasciwosci odlewu.
A. Radiologiczne.
B. Ultradzwigkowe.
C. Wpytrzymalosciowe.
D. Elektromagnetyczne.
Zadanie 31.
Zamieszczony na rysunku odlew przedstawia efekt zastosowania
A. defektoskopii rentgenowskie;j.
B. defektoskopii ultradzwickowe;.
C. penetracyjnych badan kontrastowych.
D. penetracyjnych badan fluorescencyjnych.
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Zadanie 32.
8
-/
\I
‘.\ 1 - platforma,
- \ 2 —uszczelka stata,
E g 3 —tacznik rurowy,
% ? 4 — uszczelka ruchoma,
2 4 I 5 — sitownik pneumatyczny uszczelniajacy tacznik,
u ///_ E R I 6 —ciecz (woda),
(]
. TTTTI, recel|ze o ;,C 7 — sitownik pneumatyczny podnoszacy i opuszczajgcy
& o latforme,
o doprowadzenie i - 8 Fz)biornik Siecz
odprowadzenie wody ,..f"‘_l Y
S A

W urzadzeniu, ktorego schemat przedstawiono na rysunku, umieszczono odlew lacznika rurowego w celu
wykonania

A. odtluszczenia powierzchni zewngtrznej.
B. naniesienia powtoki galwaniczne;j.
C. impregnacji ciSnieniowej.
D. kontroli jego szczelnosci.
Zadanie 33.
Ktora z metod do oczyszczania odlewéw wykorzystuje srut metalowy?

A. Wibracyjna.

B. Strumieniowa.

C. Ultradzwickowa.

D. Elektrohydrauliczna.

Zadanie 34.
Na rysunku przedstawiono

A. przecinak do odcinania nadlewow.
B. klin do odtamywania nadlewow.
C. glowice do nanoszenia powtok.

D. dzialo do usuwania nadlewow.
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Zadanie 35.

Na rysunku przedstawiono schemat oczyszczarki wirnikowej
A. Dbebnowe;.
B. tasmowe;.
C. hakowe;j.
D. stolowe;.

Zadanie 36.

Na rysunku przedstawiono automatyczng

A. szlifierke do usuwania zalewek.

B. tokarke do planowania powierzchni bocznych.
C. pras¢ hydrauliczng do odtamywania nadlewow.
D. pile tarczowa do odcinania uktadow wlewowych.

Zadanie 37.
Ktorej z wymienionych wad odlewow nie nalezy usuwac poprzez kitowanie?

A. Pecherz zewnetrzny.
B. Peknigcie na goraco.
C. Zaproszenie.
D. Wagniecenie.
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Zadanie 38.

Wskaz procedurg przygotowania powierzchni odlewu aluminiowego przed natozeniem proszkowej powtoki
malarskiej.

Odtluscic i czesciowo nadtrawic odlew.

Natozy¢ na odlew powtoke galwaniczna.

Poddac¢ odlew obrobcee cieplno-chemiczne;.

Zaimpregnowac odlew olejem kreozotowym.

oSnwp

Zadanie 39.
Zeliwo ciggliwe otrzymywane jest w wyniku dtugotrwatego wyzarzania
A. zmigkczajacego.
B. grafityzujacego.
C. stabilizujacego.
D. odprezajacego.

Zadanie 40,

Na rysunku przedstawiono proces powierzchniowego hartowania

A. plomieniowego.
B. indukcyjnego.
C. kapielowego.

D. laserowego.

Strona 13z 13



