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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rogpoczecia egzaminu

Uldad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i uizadzen do wykonywania odlew 6w
Oznaczenie arkusza: M.04-01-19.01

Oznaczenie kwalifikacji: M.04

Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2019
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

KodoSrodka| | | ‘ ‘ ‘ ‘7’ ‘ ‘ ‘ \ | Numer PESEL zdajacego*

Numer
stanowiska|

Kod egzaminatora| | ‘ ‘ ‘ ‘ |

Datacgzaminu| | | ‘ | ‘ ‘ ‘ |
Drzienr Miesige Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D:\ : D:’

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem, Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposOb obiektywny,

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, Zze zasady oceniania nie przewiduja zaistnialej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosha o przekazanie jej do Okrggowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrecznie w trybie roboczym,

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Pobrag

Nume

stanowl

°F

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajqey spelnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Materialy formierskie

1

Tlosé odwazonego piasku kwarcowego 1K — 17,6 kg z doktadno$é do 0,10 kg

2

Ilos¢ odwazonego piasku kwarcowego 2K — 2,91 kg z doktadnosé do 0,10 kg

3

Ilo$¢ odwazonego bentonitu gat. I — 1,6 kg z doktadno$¢ do 0,10 kg

4

Ilos¢ odwazonej zywicy — 0,09 kg z doktadnosé do 0,01 kg

5

Ilos¢ odwazonej wody — 0,8 kg z doktadnos$¢ do 0,10 kg

Rezultat 2: Masa formierska

—_

liest jednorodna bez "suchego" piasku kwarcowego

liest jednorodna bez $ladoéw skupien bentonitu

nie posiada zbrylen

Rezultat 3: Masa rdzeniowa

1

liest jednorodna bez "suchego" piasku kwarcowego

2

ljest jednorodna bez $ladow skupien zywicy

nie posiada zbrylen

Strona3z5




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Pobrag

Nume

stanowl

°F

us

ve2

.pl

Rezultat 4: Rdzen

—_

liednolity bez widocznych peknigé i dziur

pokryty $rodkiem ogniotrwatym

suchy bez zaciekow i wykruszen

Rezultat 5: Dolna i gérna peléwka formy

1

'Wyjety model odlewu z formy

2

Odlegtosé krawedzi wneki formy od skrzynki formierskiej min. 3040 mm

Odlegtos¢ wneki formy od dolnej powierzchni formy min. 40=50 mm

Krawedzie wneki formy bez oberwan

Powierzchnia wneki formy bez peknigé i nieciagloscei

Odlegtos¢ wneki formy od gornej powierzchni formy min. 40+50 mm

‘Wneka formy pokryta pylem rozdzielajacym model

Wyciety wlew gltowny w gomej potowee formy

9

'Wyjety model uktadu wlewowego z formy

10

Oczyszczony model

Rezultat 6: Zlozona forma

1

Forma zfozona z wykorzystaniem kotkow (trzpieni) centrujacych

2

Skrzynki ztozone réwno bez przesunie¢

Skrzynki polaczone za pomoca klamer lub $rub
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Pobranoz

Numer
is|

stano

us

ve2

.pl

Przebieg 1: Przebieg przygotowania masy rdzeniowej i wykonania rdzenia, masy formierskiej i formy

Zdy

jgcey:

1

przesypal mase rdzeniowa do zamykanego pojemnika i zamknat pojemnik zabezpieczajac mase przed wysychaniem

2

przesypal mase formierska do zamykanego pojemnika i zamknat pojemnik zabezpieczajac mase przed wysychaniem

oczy$cit narzedzia i przyrzady po kazdorazowym wykonaniu masy i utozyl na stanowisku do formowania

podczas wprowadzania do mieszarki skladnikow masy zdajacy mial zalozone rekawice drelichowe, okulary ochronne oraz maske,
przeciwpylowa

oczyszczal mieszarke po kazdorazowym wykonaniu masy i uprzednim odtaczeniu od zrodta zasilania

kazdorazowo po zageszczeniu masy w rdzennicy przedmuchat ja CO, przez 1 minute

w pierwszej kolejnosei wykonal dolna, a nastepnie gorna potéwke formy

podczas wykonywania prac utrzymywal stanowisko pracy zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony $rodowiska

uporzadkowal stanowisko pracy po zakonczeniu zadania

BgZaminmator ... . e

imig I nazwisko data i czytelny podpis
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