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Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewéw
Oznaczenie kwalifikacji: M.04
Wersja arkusza: SG

M.04-SG-20.01
Czas trwania egzaminu: 60 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020
COZESC PISEMNA PODSTAWA PROGRAMOWA

2012
Instrukcja dla zdajacego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 13 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

2. Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Zakazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac¢ 1 punkt,

Aby zda¢ czgs¢ pisemng egzaminu musisz uzyska¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub piorem z czarnym tuszem/

atramentem.

8. Do kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

ElE

A T

a\m

9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wlasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,,A’:

W B[ B

11. Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktora uwazasz za poprawna, np.

CIRERRCRN

12. Po rozwiazaniu testu sprawdz, czy zaznaczyles wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzites wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamie¢taj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie 1.

Masa sporzadzana z piasku otaczanego shuzy do

A. formowania metodg wytapianego modelu.
B. wykonywania form i rdzeni skorupowych.
C. formowania metoda Shaw’a.

D. formowania rgcznego.

Zadanie 2.

Masa formierska sporzadzona z piasku kwarcowego z dodatkiem szkla wodnego to masa

A. naturalna.

B. syntetyczna.

C. polsyntetyczna.
D. samoutwardzalna.

Zadanie 3.

Formy i rdzenie skorupowe z piaskow otaczanych wykonywane sa metoda

A. Silprec

B. Hot-box

C. Croninga

D. Warm-box
Zadanie 4.

Wywodzacy si¢ z kwasu krzemowego organiczny material wigzacy stosowany w masach formierskich to

A. glina kaolinowa.
B. krzemian etylu.

C. dekstryna.
D. melasa.
Zadanie 5.

W celu usuwania wtragcen ferromagnetycznych z uzywanej masy formierskiej w etapie przygotowawczym do
jej wlasciwej regeneracji stosuje si¢

A. sitaplaskie.

B. sita obrotowe.

C. kruszarke szczekowa.
D. separator magnetyczny.

Strona2 z 13



Pobrano z arkusze24.pl

Zadanie 6.
Sktadnik masy w cz. wag Witasciwosci
Piasek el .

: Pyt I Frak | Wilgotnos¢
kwarcowy | bentonit 4 .weg f L IBRENESY

kamiennego %

4K
94 4 2 0,40/0,32/0,20 3

Na podstawie receptury podanej w tabeli okresl ilos¢ pylu weglowego niezbedng do wykonania 50 kg masy

formierskie;j.
A. 100 g
B. 200g
C. 1000g
D. 2000 g
Zadanie 7.

Ktore z wymienionych urzadzen przedstawiono na rysunku?

A. Separator magnetyczny.

B. Spulchniarke tasmowa.

C. Przenosnik kubetkowy.

D. Przenosnik topatkowy.
Zadanie 8.

Urzadzenie do transportu rdzeni przedstawione na rysunku to przenosnik

podwieszony.

A

B. $limakowy.
C. tasmowy.
D

waltkowy.

Zadanie 9,

Urzadzenie, w ktorym oddzielane jest nadziarno od sypkiego piasku lub masy formierskiej, to

A. spulchniarka.
B. przesiewacz.
C. oddzielacz.
D. mieszarka.
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Zadanie 10,

Urzadzenie przedstawione na rysunku to Zaladowanie

A. spulchniarka wirnikowa.

B. mieszarka kraznikowa. e
C. spulchniarka tasmowa. PR
D. mieszarka topatkowa. » g - odsiew

Czesci
ferromagnetyczne

Zadanie 11.

Piasek powleczony stosuje si¢ przy wykonywaniu form
A. skorupowych.
B. samoutwardzalnych.

C. utwardzanych dwutlenkiem wegla.
D. utwardzanych goragcym powietrzem.

Zadanie 12.
Cze$¢ wneki formy, na ktérej wspiera sie rdzen swojg czescia zwang rdzennikiem, nazywa sie

A. rdzennica.

B. znakiem rdzennika.
C. gniazdem rdzennika.
D. znakiem rdzeniowym.
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Zadanie 13.

Rdzennice skrzynkowa przedstawiono na rysunku oznaczonym litera

=, s

Zadanie 14,

Reczny ubijak zwykly oznaczono na rysunku

A. literab
B. literac r[:
C. literaf
D. literah
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Zadanie 15.

Ktory etap formowania recznego przedstawiono na rysunku?

oawp

Zadanie 16.

Wykonania kanalow uktadu wlewowego.
Poprészenia modelu pudrem.

Zdjecia gornej czgsci formy.
Odpowietrzania formy,

Na rysunku przedstawiono metod¢ formowania

Cawp»

Zadanie 17.

w trzech skrzynkach.
z cze$cig zwisajaca tzw. garbem.
z modelu z czg¢sciami odejmowanymi.

z zastosowaniem luznej czesci formy, tzw. sztuczki.

Pobrano z arkusze24.pl

Eﬁﬁ NRRRR

\E\ \\‘\‘%Q\% 2

/ T s/ "ﬁ
; &; / A g

T T N B B PN N PN WP RN PN SIS

Na schemacie dzialania formierki przecigganej, model przeciggany oznaczono literg

Zadanie 18,

Na schemacie dzialania formierki obrotowej plyte prasujaca oznaczono cyfra

cawp»

7

W,

o
S\ croeceree

.-
)
#

- \
RN

N
‘e

AN

_

7

7

N
3
5
W

i

ra

L _F
Y

-\ s,
A

N

!

7

e

.
%

o RRRRRRS AN

o O R e

1

forma

q_'-__;

Strona 6 z 13

NN

A\

»

’ ]
SRR

i,

?4"
:.\:\.‘-\\

SN

&
&<
Z
7

A

SN




Pobrano z arkusze24.pl

Zadanie 19.

Odlewanie precyzyjne w formach nietrwalych wykonuje si¢
A. metodg Shaw’a.
B. metoda Dieterta.

C. poprzez odlewanie kokilowe.
D. poprzez odlewanie cisnieniowe.

Zadanie 20.
Na rysunku przedstawiono metod¢ odlewania precyzyjnego
A. grawitacyjnego. @ aatewy
B. potodsrodkowego.
C. odsrodkowego whasciwego. —-‘“"‘ ~~p8 wirgwania
D. pod cisnieniem odsrodkowym. ! S L8 wigwu glownege
g i‘* forma

Zadanie 21.
Wskaz biozgodny stop odlewniczy na odlew protetyczny.
A.  Al-Mg
B. Co-Cr
C. Cu-Zn
D. Fe-Si
Zadanie 22.

Ktora forme¢ odlewnicza wykonang zgodnie z metoda wytapianego modelu przedstawiono na rysunku?

A. Samoistng.

B. Blokowa jednolita.

C. Blokowa kombinowangj.
D

Z sypka masg wypehiajaca.
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Zadanie 23.
Okresl spoiwo stosowane do wykonania samoistnych form ceramicznych w metodzie wytapianego modelu.

A. Kirzemionka koloidalna.
B. Lugposiarczynowy.

C. Zywica furanowa.

D. Gips dwuwodny.

Zadanie 24,

Na rysunku przedstawiono suszarke do form i rdzeni bedaca suszarka

A. przenosna. T‘ﬁ_
B. komorows. I
I & T
C. zszufladami. T O, |
D. wiezowa o ruchu cigglym. 4%_ o il I
Pomirze {1/ =i
-‘; 1
f/ i
7 / /// '
Zadanie 25.

Sprawdzian glebokosci do form i rdzeni przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

N
)
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Zadanie 26.
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Na rysunku przedstawiono sprawdzian do kontroli wymiarow zewnetrznych rdzeni

onwp

Zadanie 27.

dwugraniczny szczekowy dwustronny. ;
dwugraniczny szczekowy jednostronny. TPo18 Nszg
jednograniczny szczekowy dwustronny.

jednograniczny szczegkowy jednostronny.

Recznym oprzyrzadowaniem do transportu ciektego metalu o masie okoto 50 kg jest

A,

B.
C.

D.
Zadanie 28.

kadZ bgbnowa.
kadZ odlewnicza.
tyzka odlewnicza.
tygiel odlewniczy.

Na rysunku przedstawiono wykonanie odlewu w formie trwalej poprzez odlewanie

A. ci$nieniowe gorgcokomorowe.
B. cis$nieniowe zimnokomorowe.
C. niskoci$nieniowe.
D. odsrodkowe.
n
Zadanie 29.
Na rysunku przedstawiono typ kokili zamocowanej zawiasowo z podziatem
: A
A. pionowym. :
B. poziomym.
C. roznokierunkowym i rdzeniem metalowym. s |
. . . . . e _\. |
D. pionowym i poziomym oraz rdzeniem piaskowym. ff.e’ o T
| '}
1w o] I
\::'h‘;-u-"fj f
!
8
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Zadanie 30.

Wskaz stop odlewniczy umozliwiajacy wykonanie odlewow na maszynie cisnieniowej gorgcokomorowe;j.

A. EN-GIL 200

B. GX30CrSi

C. ZnAl4Cul

D. Ti6Al4V
Zadanie 31,

Materiatlem na formy péottrwate dla stopéw niskotopliwych i cynku jest

A. zeliwo.

B. staliwo.

C. silikon wulkanizowany.
D. aluminium eloksalowane.

Zadanie 32,

Okresl ilos¢ szkla wodnego niezbgdna do wykonania 0,5 kg pokrycia ochronnego na kokile.

A. 1’_5T2’5 g skiadnik Zawartosé %
B. 3:5¢ adni masowy
C. 15+25¢ Marszalit 10+15
D. 30-50¢g Szkto wodne 3+5
Woda 80+85
Zadanie 33.
Ci$nienie doprasowania stopéw odlewniczych w zaleznosci od rodzaju odlewu
MPa
. i Gtowny pierwiastek stopu odlewniczego
Rodzaj odlewdw
Zn Al Mg Cu

standardowe 10+20 20+40 20+40 30+40

podwyzszonej jakosci 20:30 40+60 40+60 4050

szczelne 25+40 80+100 80+100 80+100

Na podstawie tabeli okresl cisnienie doprasowania do wykonania odlewu ze stopu miedzi o podwyzszonej

jakosci.
A. 20-30 MPa
B. 20+40 MPa
C. 40+50 MPa
D. 40+60 MPa
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Zadanie 34.
Grubosc¢ scianki
Czas wtrysku, s
odlewu, mm
15 0,010+0,020
1,8 0,020+0,050
2,0 0,030+0,060
2,3 0,030-0,070
2,5 0,040-0,090
3,8 0,050+0,120

Na podstawie tabeli okresl czas trwania fazy wypelniania wneki formy ci$nieniowej cieklym stopem
odlewniczym dla $redniej grubosci $cianki odlewu rownej 2,1 mm.

A. 0,010-0,020 s
B. 0,030+0,060 s
C. 0,040-0,090 s
D. 0,050-0,120s

Zadanie 35.

Wadg ksztattu ,,guz” zgodnie z klasyfikacja wad odlewow przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

2 a8

O N o ot o o
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Zadanie 36.
Rodzaj wady wewngtrznej odlewu przedstawiony na rysunku to
A. babel.
B. zazuzlenie.
C. zimne krople.
D. jama skurczowa.

Zadanie 37.
Sciernice listkowa do zgrubnego usuwania zalewek na odlewach przedstawiono na rysunku oznaczonym

literg
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Zadanie 38.

1. odlew

2. forma

3. kadz

4. miejsce naprawiane

5. zhiornik nadmiaru metalu

Na rysunku przedstawiono metod¢ naprawy odlewow przez

A. metalizacje.

B. czopowanie.

C. spawanie termitowe.
D. spawanie odlewnicze.

Zadanie 39.
Wskaz mechaniczng metode naprawy odlewu.
A. Spawanie.
B. Lutowanie.
C. Prostowanie.
D. Uszczelnianie,
Zadanie 40.

Rodzaj obrobki cieplnej odlewow staliwnych majacy na celu rozdrobnienie i ujednorodnienie struktury,
a tym samym polepszenie wlasciwosci mechanicznych staliwa to wyzarzanie

A. zupelne.

B. odprezajace.

C. normalizujace.

D. wujednoradniajace.
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