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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rogpoczecia egzaminu

Uldad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i wizadzen do topienia metali
Oznaczenie arkusza: M.05-01-20.01-SG

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2020
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Oznaczenie kwalifikacji: M.05 PODSTAWA PROGRAMOWA

Numer zadania: 01 2012
Wersja arkusza: SG
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* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem, Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposOb obiektywny,

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, Zze zasady oceniania nie przewiduja zaistnialej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosha o przekazanie jej do Okrggowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrecznie w trybie roboczym,

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Pobrag

Nume

stanowl

°F

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajqey spelnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Obliczona masa skladnikéw wsadowych

W tabeli 2, wpisane przeliczone masy poszezegolnych skladnikéw wsadowyeh z % wagowych na kg, uwzglednic tolerancje obliczen 0,01 kg

1

Cu: 8,70+9,45 kg

2

Al: 0,12 kg

Fe: 0,11 kg

Mn: 0,08 kg

Ni: 0,15 kg

Pb: 0,08+0,38 kg

Sn: 0,15 kg

Zn: 4,52+5,57 kg

9

modyfikator CuZr: 0,05 kg

Rezultat 2: Przygotowane materialy wsadowe

1

odwazone materialy wsadowe umieszczone sa w opisanych pojemnikach

2

odwazona masa Cu, miesci si¢ w zakresie: 8,70+9,45 kg

odwazona masa Zn, miesci si¢ w zakresie: 4,52+5,57 kg
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Rezultat 3: Kokila probki do badan spektrometrycznych

1

kokila probki do badan spektrometrycznych pozbawiona resztek poprzedniego wytopu

2

kokila probki do badan spektrometrycznych zlozona i zabezpieczona zaciskiem ($rubowym lub mimosrodowym) i przygotowana do
zalania

Rezultat 4: Urzadzenia przygotowane do wytopu

1

kadz odlewnicza umieszczona na stanowisku do wygrzewania z palnikiem gazowym

2

hyzka odlewnicza umieszczona na stanowisku do wygrzewania z palnikiem gazowym

3

temperatura kadzi 600°C +20°C

4

temperatura fyzki odlewniczej 400°C +20°C

Rezultat 5: Probka do badan spektrometrycznych

1

odlew probki do badan spektrometrycznych w calosci wybity z kokili

2

odlew probki do badan spektrometrycznych bez wad powierzchniowych

Rezultat 6: Karta wytopu

W tabeli 3, wpisane:

1

co najmniej 2 wyniki pomiaréw temperatury stopu mosiadzu

2

wyniki pomiaréw temperatury stopu mosiadzu sa zgodne ze stanem faktycznym
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Pobranosz arkus

1S

Numer

stano

Przebieg 1: Prowadzenie wytopu mosiadzu zgodnie z karta wytopu

Zdajgcy:

1

podczas przygotowania materialéw wsadowych stosowat srodki ochrony indywidualnej (fartuch, rekawice i okulary ochronne)

2

podczas prowadzenia wytopu w piecu odlewniczym stosowal $rodki ochrony indywidualnej (fartuch, rekawice i okulary ochronne

—odlewnicze)

przeprowadzil wytop mosigdzu z zachowaniem kolejnosci operacji technologicznych zgodnych z karta wytopu

dodat modyfikator po osiggnigciu temperatury w piecu: 900°C £20°C

doprowadzit metal do stopienia w zakresie temperatur: 850+950°C

probke do badan spektrometrycznych pobral w temperaturze: 950 £20°C

pobieranie probki metalu tyzka, wykonal przy wylaczonym zasilaniu pieca

koncowy spust metalu wykonal przy wylaczonym zasilaniu pieca

uporzadkowat stanowisko pracy

Egzaminator ... ... . e

imig i nazwisko
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