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Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych
Oznaczenie kwalifikacji: M.06

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Numer PESEL zdajacego™

_ _ Miejsce na naklejke¢ z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem os$rodka

M.06-01-20.01-SG
Czas trwania egzaminu: 150 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

EOZIEZS(()%%RAKTYC 7ZNA PODSTAWA PROGRAMOWA
2012
Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10. Po uzyskaniu zgody =zespolu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania

egzaminu,

Powodzenia!l

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne
Pobierz z pojemnikow, odwaz i przygotuj materialty wsadowe do wytopu w piecu indukcyjnym 5 kg staliwa
L35G. Mase materiatow wsadowych okresl na podstawie Instrukcji technologicznej wytopu 100 kg staliwa
L35G. Ztom stalowy zataduj do tygla, a pozostate materialy pozostaw w osobnych, opisanych pojemnikach
na stanowisku wazenia.

Wypelnij Fragment metryki wytopu 5 kg staliwa (Zestawienie materialow wsadowych).

Z gtos przewodniczacemu ZN zakonczenie czynnos$ci przygotowania materiatlow do wytopu.

Instrukcja technologiczna wytopu 100 kg staliwa L35G

Staliwo stopowe konstrukcyjne PN-H-83156:1997
Sktad chemiczny, %

C Mn Si P S Cr Ni Cu
0,30-0,40 | 1,20+1,60 | 0,20+0,50 max 0,04 max 0,04 max 0,30 max 0,30 max 0,30
Materialy wsadowe
Rodzaj materiatu Masa, kg Uwagi

- : 10+15% ztomu jako ztom drobny
Ztom stali niestopowej 08,20 0,01 o kawalkowatodei <40mm
chazomangan Fe-Mn 1,80 £0.01
Zelazokrzem Fe-Si 0,40 £0,01

Nalezy przygotowa¢ mieszanke
materialow zuzlotworczych
w proporcji 80% wapna 1 20%
fluorytu
Warunki prowadzenia procesu
1. Stosowa¢ do wsadu materiaty niezardzewiate i bezwzglednie suche.
2. Na dno tygla zatadowac¢ czegs¢ ztomu drobnego, nast¢pnie zaltadowac ztom gruby, a pozostalym zlomem
drobnym wypehi¢ puste miejsca pomiedzy utozonym ztomem grubym.
3. Po odtlenieniu stopu sprawdzi¢ sklad chemiczny i przeprowadzi¢ ewentualnie korekte skltadu
chemicznego staliwa.
5. Temperatura spustu staliwa 1520°C
6. Temperatura wygrzania kokili >130°C

Materiaty zuzlotworcze

+
(mieszanka wapna i fluorytu) 3,00 +0,01

Przygotuj do zalewania cieklym metalem kokile do odlewania probek do badan analitycznych. Nagrzej kokilg
do temperatury 130+150°C (wygrzewanie kokili przeprowadz na stanowisku do suszenia/wygrzewania). Czas
wygrzewania formy do odlewania probek za pomocg palnika gazowego wynosi okoto 4 minut.

Zgtos przewodniczacemu ZN gotowos¢ do wykonania operacji pomiaru temperatury wygrzania kokili.
Pomiar temperatury wewnetrznych $cianek kokili wykonaj pirometrem, uzupeij tabele Pomiar temperatury.

Zgtos przewodniczacemu ZN gotowos¢ do przeprowadzenia pomiaru temperatury kapieli metalowej w tyglu
pieca indukcyjnego. Przygotuj do pomiaru czujnik termoelektryczny i przeprowadZ pomiar temperatury
ciektego metalu na wskazanym stanowisku piecowym. Uzupelnij tabele Pomiar temperatury.

Uporzadkuj stanowisko egzaminacyjne i zgto$ przewodniczacemu ZN zakonczenie realizacji zadania.

Zadanie wykonaj na przygotowanych stanowiskach stosujac, wlasciwe urzadzenia, narzedzia, przyrzady,

materiaty oraz s$rodki ochrony osobistej. Zaplanowane czynnos$ci wykonuj zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ beda 2 rezultaty:
— materialy wsadowe przygotowane do wykonania wytopu i zatadowany tygiel,
— fragment metryki wytopu 5 kg staliwa (Zestawienie materiatow wsadowych)
oraz
przebieg przeprowadzenia pomiaru temperatury cieklego stopu oraz pomiaru temperatury wygrzania
scianek wewnetrznych kokili do odlewania probek do badan analitycznych.

Fragment metryki wytopu 5 kg staliwa
(Zestawienie materialow wsadowych)

Gatunek materialu:

Materialy wsadowe

Rodzaj materialu Masa materialu, kg

Ztom stali niestopowej

W tym ilo$¢ ztomu drobnego:

Zelazomangan Fe-Mn

Zelazokrzem Fe-Si

Wapno

Fluoryt

Pomiar temperatury

Temperatura $cianek wewnetrznych kokili
do odlewania probek do badan analitycznych

Temperatura cieklego stopu
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