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Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali
Oznaczenie kwalifikacji: M.07
Wersja arkusza: X
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Czas trwania egzaminu: 60 minut
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Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 13 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktoérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

zamaluj kratke z oznaczeniem wers;ji arkusza,

wpisz swoj numer PESEL*,

— Wwpisz swoja dat¢ urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zdaé czgs$é pisemng egzaminu musisz uzyskaé co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastgpujgcy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wiasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrales
odpowiedz ,,A”:

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz jg kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktora uwazasz za poprawng, np.

S

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyles wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite$ wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamietaj, Ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé¢
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Zadanie 1.

Ktory z przedstawionych za pomoca symboli literowo-cyfrowych materiatbw metalowych przeznaczony
jest do kucia na gorgco?

A. EN-GJS 400-15

B. EN-GJL250
C. L75HMF
D. HI3JS

Zadanie 2.

Na podstawie danych w tabeli dobierz stop Al do produkcji blach na duzg skale.

Ocl:..l\'\:rl:; Matediar Matedior
Ozxnacaenle stopu wyiieiowy o ﬂ'-a;gx:com * wyrooy | wyoy | m_;::mw 5 zc": ‘ ‘:’;{: ::\
g Kucia CIQ@niong | wycikore jecema ipnie ;
wyrniennicdng zomieriecio
Numarem Symbolami chemicznymi [Dekiolochrikal Spewalrictwo | - Machanika ciepto
EN AW-8006 | ENAW-AlFe1,5Mn - - - - - - A A B -
EN AW-8008 | EN AW-Al Fo1Mn(,B8 - - - - - - A - 2 &
EN AW-8011A | ENAW-Al FaSi(A) - - - - - - A A A A
EN AW-B111 EN AW-Al FeSi(B) - - - - - A - B -
EN AW-8211 | EN AW-Al FeSi{C) - - - - - - - - B
EN AW-B112 | ENAW-AIBS - - - - - - B = = -
EN AW-B014 | ENAW-Al Fe1,5Mn0.4 - - - - - B B -
EN AW-8015 | EN AW-Al Fehin,3 = i 2 = x o A = x %
EN AW-8016 | EN AW-AlFaiMn - - - - - - - B - -
EN AW-8B018 | EN AW-Al FeSiCu - - - - - - - B - -
EN AW-8021B |EN AW-Al Fe1,5 - - - - - - - = - (]
EN AW-8079 | EN AW-Al Fe15i - - - - - - A A B -
EN AW-8090 | EN AW-Al Liz,5Cun 5Mg1 - - - - B B - - B N

Klasa A: aluminium i stopy aluminium produkowane na duzq skale
Klasa B: aluminium i stopy aluminium produkowane w ograniczonych ilosciach

EN AW-Al Fel,5Mn0,4
EN AW-Al FeMno0,3
EN AW-Al FeSi(B)

D. EN AW-AlFeSi(A)

0w p

Zadanie 3.

Wilewki przed obrobka plastyczng przygotowuje si¢ metoda

A. S$rutowania i piaskowania.
obrobki chemiczne;j.
obrébki widrowe;.

oSaow

metalizowania.
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Zadanie 4.

Piec do obrobki cieplnej z wysuwanym trzonem przedstawia zdjecie oznaczone literg
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Zadanie 5.

Jaki rodzaj pieca przedstawia zdjecie?

A.

B.
C.
D

Zadanie 6.

Podziat piecow ze wzglgdu na sposdb pracy i stopien mechanizacji obejmuje

A.

o 0w

Kotpakowy.
Przelotowy.
Komorowy.
Pokroczny

dziatanie okresowe, polokresowe i ciagle.
atmosfer¢ naturalng i regulowang prézniowo.
niskie, Srednie i wysokie temperatury pracy.
zasilanie gazowe, elektryczne i paliwo state.
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Zadanie 7.
Chwytak pneumatyczny przedstawia zdj¢cie oznaczone litera

Zadanie 8.
Jaki rodzaj transportu kesiska przedstawia zdjecie?

A. Zgrzeblowy.
B. Suwnicowy.
C. TaSmowy.
D. Rolkowy.
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Zadanie 9.
W jakim zakresie temperatur nalezy nagrzewac wsad stalowy do walcowania na gorgco blach grubych?
A, 1450°C+1350°C
B. 1250°C+1150°C
C. 1100°C+910°C
D.  900°C+850°C
Zadanie 10.
Po przejsciu dyszy usuwajacej zgorzeling okazato sig, ze warstwa ta nie zostata catkowicie usunigta. Ktory
parametr nalezy zmieni¢, aby wyeliminowac ten problem?
A. Zmniejszy¢ szybkos¢ przesuwu materiatu.
B. Zwigkszy¢ szybko$¢ przesuwu materiatu.
C. Zmniejszy¢ ci$nienie wody w dyszach.
D. Zwigkszy¢ ci$nienie wody w dyszach.
Zadanie 11.

Metodg obrobki plastycznej metali, polegajaca na przecigganiu, przedstawia rysunek oznaczony litera
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Zadanie 12.
Ktory rodzaj walcowania przedstawia rysunek?

A. Wazdluzno-bruzdowe.
B. Poprzeczno-klinowe.
C. Poprzeczne.

D. Skos$ne.

1000 1060 1120 1180
T

Zadanie 13.

Strzatka na schemacie przedstawiajacym walcowanie tulei w walcarkach sko$nych wskazuje walec

A. grzybkowy.

B. stozkowy.

C. tarczowy. ZI/lf,////f-::iT“‘.:‘f_i'.:_ﬁ N
D. prosty. W IIIITI Mt =

3

Zadanie 14.

Numerem 2 na schemacie mtota spr¢zarkowego oznaczono s k@ | oo -
=iy
A. tlok zarki. e
b I
. stempel. 2 i
.
C. szabote. /i f ;
D. bijak. '
1 L | o

E
P’
? /

Saes),  Fundoment

A ’
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Zadanie 15.
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Jaka jest przyczyna pofalowania lub pofaldowania blach podczas walcowania?

A.
B.
C.
D.

Zadanie 16.

Rozwalcowanie pgcherzy podskornych.
Zbyt niska temperatura walcowania.
Zbyt mata szybko$¢ walcowania.
Nadmierne zuzycie si¢ walcow.

Jaka jest przyczyna pgkania stali podczas kucia na gorgco?

A.
B.
C.
D.

Zadanie 17.

Zastosowanie niewlasciwego kowadta.
Niewtasciwe dobranie sity kucia.

Zbyt wysoka temperatura kucia.

Zbyt niska temperatura kucia.

Okresl zakres temperatur wyciskania wspo6tbieznego rury z aluminium.

A.
B.
C.
D.

Zadanie 18.

600°C+540°C
540°C+460°C
460°C+350°C
350°C+150°C

Ktore narzedzia nalezy wykorzysta¢ w zabiegu wydtuzania na kowadle?

A.
B.
C.
D.

Zadanie 19.

Trzpienie, podsadzki, foremniki.
Ztobniki, przebijaki, nadstawki.
Nadstawki, trzpienie, kleszcze.
Ztobniki, mtotki, kleszcze.

Jakie badania nalezy przeprowadzi¢, aby sprawdzi¢ czy wyrdb spelnia wymagang wytrzymalos¢ Ry, po
obrébce plastycznej?

A.

B.
C.
D

Statyczng probe rozciggania.
Statyczng probe $ciskania.
Badania udarnosci.

Badania twardo$ci.
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Zadanie 20.
Ktory rodzaj obrobki plastycznej metali zastosowano do uzyskania elementu

e e
55
S

przedstawionego na rysunku?
A. Wyeciskanie.
B. Ciggnienie.
C. Tloczenie.
D. Kucie.
Zadanie 21.

Ktory rodzaj operacji cigcia metali przedstawia rysunek?
A. Dziurkowanie.
B. Przycinanie.
C. Wycinanie.

D. Okrawanie.
Zadanie 22.
Ktory materiat wsadowy nalezy zastosowac do produkcji drutu metoda ciggnigcia na zimno?
A. Walcowke.
B. Odkuwke.
C. Wilewek.
D. Kesisko.
Zadanie 23.

Blachy cienkie ze wzglgedu na przydatnos¢ do tloczenia dzieli si¢ na sze$¢ kategorii. Symbol P jest
oznaczeniem blachy

A. na trudne wyttoczki o ztozonym ksztalcie.
B. bardzo gieboko ttocznej.

C. gleboko ttoczne;j.

D. ptytko tloczne;.

Zadanie 24.
Ktora operacje nalezy przeprowadzi¢ jako pierwsza, aby prawidlowo przygotowaé wlewek wykonany
z miedzi do walcowania na zimno?

A. Oczysci¢ powierzchni¢ poprzez Srutowanie lub piaskowanie.

Przeprowadzi¢ frezowanie powierzchni wlewkow na zimno.

OczySci¢ powierzchnig poprzez dtutowanie.

O 0w

Zastosowac kapiel w kwasach.
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Zadanie 25.
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Matryca na przedstawionym schemacie urzadzenia do wyciskania hydrostatycznego oznaczona jest literg

Zadanie 26.

Na przedstawionym schemacie ciggarki wielostopniowej ciggadto jest oznaczone literg

Zadanie 27.

Ktore z wymienionych materialow stosuje si¢ jako rozdzielacze w procesach obrobki cieplnej?

A.
B.
C.
D.

Zadanie 28.

Miedz, cyng, otow, grafit sproszkowany.
Kadm, cyng, aluminium, polietylen.
Cynk, kadm, talk, paste grafitowy.
Miedz, cynk, olow, talk.

Ktoéra substancja smarna stosowana jest w obrobce plastycznej, realizowanej w temperaturze otoczenia?

A.

B.
C.
D

Emulsja olejowo-wodno-mydlana.
Dwusiarczek molibdenu.

Olej maszynowy.

Smar szklany.
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Zadanie 29.
Na podstawie danych w tabeli wskaz zakres naciskow jednostkowych w MPa dla stali weglowej
o zawarto$ci wegla nieprzekraczajacej 0,1% — jednosl:r::\id re
A. 1200+1600 Aluminium 600-800
B. 1400+1600 Stopy aluminium do obr. plastycznej 800-1000
C. 1600+1800 Czysia miedz 1200-1400
D. 1800+2200 Mosiadz M63 1400-1600
Stal weglowa (do 0,1 % C) 1200-1600
Stal weglowa (do 0. 15% C) 1600-1800
Stale weglowe (do 0,35% C) oraz niskostopowe ;gggig%
Zadanie 30.

Ktory z wymienionych materialow stosowanych do wytwarzania narzedzi z wykorzystaniem technologii
metalurgii proszkéw ma najwigksza twardo$S¢?

A. Weglik krzemu.

B. Tlenek glinu.

C. Weglik boru.

D. Azotek boru.

Zadanie 31.

Rysunek przedstawiajacy wadg procesu wytlaczania, czyli zerwane dno wytloczki przedstawia rysunek
oznaczony litera
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Zadanie 32.

Proces polegajacy na nasyceniu powierzchni przedmiotow stalowych jednoczesnie weglem i1 azotem
w zakresie temperatur 500+-950°C nazywa si¢

A. krzemowaniem.
B. cyjanowaniem.
C. azotowaniem.
D. borowaniem.

Zadanie 33.

Ktory zabieg cieplny nalezy zastosowaé po obrdbce plastycznej na zimno w celu usunigcia
zmagazynowanej energii odksztatcenia?

A. Wyzarzanie rekrystalizujace.
B. Wyzarzanie normalizujace.
C. Odpuszczanie.

D. Przesycanie.

Zadanie 34.

Urzadzenie do miejscowej obrobki cieplnej wyrobow po obrdbee plastycznej, przedstawia zdjgcie
oznaczone literg
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Zadanie 35.
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Piec stosowany do nagrzewania koncowek preta przedstawia schemat oznaczony literg

"

Zadanie 36.
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W celu obnizenia twardosci stali nalezy przeprowadzi¢ odpuszczanie $rednie, ktore nalezy przeprowadzi¢

w zakresie temperatur

150°C+250°C
250°C+350°C
350°C+500°C
D. 550°C+650°C

aQw»

Zadanie 37.

Na podstawie wykresu okresl czas borowania stali niestopowej w temperaturze
950°C, jezeli uzyskana warstwa powinna mie¢ grubos¢ okoto 130 pm.

A. ok.2h
B. ok.3h
C. ok.6h
D. ok.8h
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Zadanie 39.

Stosujac metody elektrolityczne do zabezpieczenia powierzchni metalu przed korozja, uzyskuje si¢

Zadanie 38.

Ktory rodzaj procesu stosowanego podczas produkeji blach grubych
przedstawia rysunek?

A. Umocnienie powierzchni poprzez Srutowanie.

B. Hydrauliczne nanoszenie warstwy ochronnej.
C. Hydrauliczne zbijanie zgorzeliny.
D. Mechaniczne zbijanie zgorzeliny.

ochronng powtoke

A. kondensacyjng.
B. galwaniczna.
C. chemiczng.

D. dyfuzyjna.

Zadanie 40.

Ktory rodzaj obrobki nalezy zastosowaé w celu podwyzszenia trwaloSci czgSci maszyn 1 narzedzi
narazonych podczas eksploatacji na zuzycie scierne, korozyjne, a takze utlenianie w temperaturach do
850°C?

A. Aluminiowanie dyfuzyjne.
B. Chromowanie dyfuzyjne.
C. Siarkowanie.

D. Azotowanie.
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