Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Pobrano z arkusze24.pl

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2016
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej metali
Oznaczenie arkusza: M.07-01-16.05

Oznaczenie kwalifikacji: M.07

Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Numer
stanowiska,

Kodosrodka| | | | | [ |-] | | | | | Numer PESEL zdajacego®

Kodogaminatora | | | | ] | |

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu D] . [[l

Data egzaminu |

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos$é
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Pobranogz

Numi
stanow1

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgey spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Elementy z blachy przygotowane do tloczenia
Uwaga! Po zgloszeniu przez zdajqcego przewodniczgecemu ZN gotowosci do wykonania otworéw, egzaminator ocenia vezultat i udziela zgody do wykonania
nastgpnych czynnosci

1

wybrana blacha: stalowa czarna o grubosci 3 mm

2

wykonane 2 elementy z blachy o wymiarach: 300=1 x 1001 mm

3

na powierzchni elementow przygotowanych do tloczenia nie ma resztek S$rodkow konserwujacych, rdzy oraz widocznych wad
materialowych

4

powierzchnie elementéw z blachy zostaly pokryte cienka, rownomierna warstwa érodka smarujacego z obu stron

Rezultat 2: Prasa przygotowana do wykrawania
Uwaga! Po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN przygotowania prasy do wykrawania, do ktorego bedzie mogl przystqpié po uzyskaniu zgody,
egzaminator ocenia rezultat i udziela zgody po potwierdzeniu spelnienia wymogow bezpieczenstwa

1

wykrojnik stabilnie zamocowany na stole prasy

2

czesci wykrojnika sg zamocowane wspotosiowo

3

powierzchnie robocze wykrojnika sg czyste

Rezultat 3: Prasa przygotowana do tloczenia
Uwaga! Po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczgcemu ZN przygotowania prasy do tloczenia, do ktorego bedzie mogl przystgpi¢ po uzyskaniu zgody, egzaminator

oce.

nia rezultat i udziela zgody po potwierdzeniu spelnienia wymogow bezpieczenstwa

1

stempel stabilnie zamocowany na suwaku prasy

2

czgsci stempla i matrycy umieszezono centralnie na stole w osi suwaka prasy

powierzchnie robocze stempla i matrycy sa czyste
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Rezultat 4: Obejma
Uwaga! ocenie podlega 1 z dwoch wykonanych obejm, oznaczona przez zdajgcego

1

otwory wycigte zgodnie z dokumentacja rysunkowa

2

katy gigcia wynoszg 90 £2°

3

wysokos¢ obu ramion obejmy wynosi 100 £1 mm

4

wszystkie krawgdzie obejmy sa stgpione, pozbawione zadziorow

5

przesunigcie osi otworow wzgledem siebie miesci si¢ w wymaganiach kontrolnych £1 mm

Przebieg 1: Wykonanie obejm (cigcie, wykrawanie i tloczenie)

Zdajgcy:

1

wytrasowat i wykonat cigcie 2 elementow z arkusza blachy do wykonania obejm

2

podczas wykonania wytloczki i wykrawania otworéw nie przeciazyl prasy

czynnosci zwigzane z zamocowaniem oprzyrzadowania do wykrawania i ttoczenia wykonywal przy unieruchomionej prasie

nie wprowadzat rak w przestrzen robocza prasy podczas wykonywania operacji tloczenia i wykrawania

przy przenoszeniu blachy, cigeiu blachy na nozycach gilotynowych i obrobee elementéw z blachy uzywal rekawic ochronnych

uporzadkowal stanowisko pracy

EGZAMINATOT ..\ttt ettt et e ettt

imig i nazwisko
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data i ezytelny podpis




