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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali
Oznaczenie kwalifikacji: M.07
Wersja arkusza: X

M.07-X-16.01
Czas trwania egzaminu: 60 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2016
CZESC PISEMNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

NS R Ww

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 13 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zglos
przewodniczacemu zespolu nadzorujgcego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoj3a datg¢ urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zdac czg¢$¢ pisemng egzaminu musisz uzyskaé co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujgcy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz witasciwa odpowiedZ i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,,A”:

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz jg kotkiem 1 zaznacz odpowiedz, ktdrg uwazasz za poprawng, np.

W © || .

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczytes wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzite$§ wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamig¢taj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie 1.

Materiat wsadowy do wykonania odkuwki ma mieé¢ objetosé 80 000 mm’. Jaki przekrdj poprzeczny
powinien mie¢ wsad, jezeli jego dlugos¢ ma wynosi¢ 200 mm?

A, 25x25mm
B. 20x20 mm
C. 200x200mm
D. 250x 250 mm

Zadanie 2.

Ktora z wymienionych metod cigcia materialu na odkuwki jest najbardziej ekonomiczna, jesli odkuwki
w produkcji Srednioseryjnej majg by¢ wykonane z pretéw walcowanych, a niewielkie odchytki wymiarowe
dhugosci wsadu do kucia sg dopuszczalne?

A. Przecinanie termoelektryczne.
B. Lamanie na prasach.

C. Cigcie na pitach.

D. Cigcie na nozycach.

Zadanie 3.

Na ktoérym rysunku przedstawiono piec oczkowy?

Zadanie 4.
Ktore z wymienionych piecoOw stosuje si¢ do migdzyoperacyjnego, rekrystalizujgcego wyzarzania kregow
blachy?

A. Wglebne.

B. Przepychowe.
C. Kotpakowe.
D. Komorowe.
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Zadanie 5.

Przedstawiona na fotografii maszyna pomocnicza, stosowana w kuzni, to
e

>

o 0w

Zadanie 6.

suwnica pomostowa.
dzwig samojezdny.

manipulator kuzniczy.

wozek podnosnikowy.
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Na rysunkach przedstawiono przenosniki rolkowe. Ktorg literg oznaczono element przenosnika nazywany

obrotnica?

Zadanie 7.

Z przedstawionej tabeli wynika, ze zalecany zakres temperatury kucia stali stopowej do pracy na zimno

NWC wynosi
A.

B
C.
D

1100+800°C
1000+800°C

800+700°C
1100+850°C

Oznaczenie Maksymaira Zalecany zakres Mirsmaina
gatunku stali wg fempeiatis temperatur kucia temperatia
PN poczatku kucia o korica kucia
°C °C

NWC 1150 1100+800 750

N12 1040 1000+800 760

CuZn5 860 800+700 640

WCL 1150 1100+850 800
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Zadanie 8.
Odczytaj z wykresu, przy jakiej temperaturze nalezy rozpoczaé kucie stali o zawartosci 0,3% wegla.
A 1200°C Temperatury kucia stali
B 1050°C Temp. poczatku kucia = = = Temp. kofica kucia
C. 900°C e
D. 850°C e
© 1100 |
S 1000 4
5
E. 900 | - - —— e et
g [N P
700
6500
0,00 0,20 040 0,60 0,80 1,00 1,20 140

Zawartosé wegla [ % ]

Zadanie 9.

Okre$l na podstawie tabeli jaki powinien by¢ czas nagrzewania do temperatury 1200°C materiatu
o przekroju kwadratowym i1 boku 40 mm, jesli nagrzewane kawaltki wsadu stykajg si¢ w piecu ze sobg.

Czas nagrzewania do temp. 1200°C wsadu ze stali niestopowej (w piecu o temp. 1300°C)

| Przekrdj materialu

I ~ _— R |
| Wymiary | okragly 0 kwadmtowy |
ma:flria' ‘ sposdb ulozenia materialu w piecach |
wmm | poje- w_odstepach | poje- w odsigpach
| 9ync20 | 4 | d2 | d=0 M0 | a | a2 |a=0]
|
Czas nagrzewania w minutach ;
10 2,0 | 2,5 3,0 ‘ 4,0 | 3,0 3,5 50 | 80 |
20 | 40 | 45 55 | 75 | 50 65 | 90 | 150 |
30 6,0 7,0 8,5 12,0 | 8,0 10,5 13,5 | 23,0 |
40 8,0 9,5 12,0 | 16,0 | 105 14,5 18,0 | 32,0 |
50 | 10,0 12,0 155 | 20,5 @ 13,5 18,5 23,0 | 41,0 |
60 | 12,5 14,5 | 185 | 250 | 16,0 22,0 27,5 ‘ 50,0 |
70 | 14,5 17,5 22,0 20,0 | 19,0 26,0 32,0 ‘ 58,0
80 | 16,5 20,0 25,0 33,0 | 22,0 30,0 370 | 66,0 |
9 | 190 22,5 28,0 | 375 | 245 34,0 42,0 76,0
100 |l 21,0 25,0 315 | 42,0 | 275 38,0 46,0 84,0

gdzie: d — $rednica preta, @ — bok kwadratu.

A. 10,5 minuty.
B. 14,5 minuty.
C. 16 minut.

D. 32 minuty.
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Zadanie 10.

Na podstawie zalaczonego fragmentu tabeli konserwacji, pochodzacej z instrukeji obstugi suwnicy
pomostowej okresl, w ktérej z wymienionych sytuacji nalezy wymieni¢ smar przektadniowy w napedzie
jezdnym suwnicy.

>~
® 2
s [=
E ko)
T < &
=2 N = 3
c = S o = IS
.o a o a o Z
E © 7] e =
8 < 2 |8 s 2 . . .
S © :E 2 =) g Tabela konserwacji suwnicy pomostowej
5 o o |8 o oo
- ‘N (=3 c c o w
& | 3B N [28 &2
o Q m ] o C
(] = o o @ O
o | o > @ | 2E
o = e (DR T
| E| £ | € |3E |25
g | 2| 8| & |9 |85
1 X X X Hamulec
2 X X X Potaczenia srubowe
3 X X X Uzebienie watu/kota: zuzycie, smarowanie
4 X Wymiana oleju/smaru przektadniowego
5 X X X Doprowadzenia pradu
A. Podczas kontroli codziennej, na poczatku pracy.
B. Po 3 miesigcach od uruchomienia.
C. W trakcie planowanej konserwacji po 12 miesigcach.
D. Podczas przeprowadzania remontu generalnego.
Zadanie 11.
Ktorg z metod wykonania nalezy zastosowa¢ do produkcji grubosciennych tulei stalowych o ksztalcie
i wymiarach okre$lonych na rysunku? 254,
208

A. Wyciskanie przeciwbiezne. 1

5

Y,

B. Walcowanie pielgrzymowe. !

:
C. Kaucie na prasie srubowe;. &é 2 _i] '
D. Kucie na kuzniarce. QS‘\ . L
Zadanie 12.

Na rysunku przedstawiono operacj¢ kucia

swobodnego, w kowadtach plaskich.
swobodnego, w kowadtach ksztalttowych.
matrycowego, W matrycy otwarte;.

Cnwp

matrycowego, w matrycy zamknigtej.
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Zadanie 13.
Ktory z przedstawionych na rysunkach wyrobdéw wykonuje si¢ metodg kucia matrycowego na mtocie?

A. B. C. D.

Zadanie 14.
Ktory element uzbrojenia walcéw przedstawiono na rysunku?
A. Lawg.

B. Pazur.
C. Prowadnice.

D. Przepustnice.

Zadanie 15.
Na ktérym rysunku przedstawiono walce bruzdowe z wykrojami skrzynkowymi?
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Zadanie 16.

Na rysunku matrycowego miota sprezarkowego strzatkg wskazano

A.

B.
C.
D

Zadanie 17.
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bijak.
matryce.
szabote.
kowadto.

7 NN

Jak nazywana jest wada odkuwki matrycowej przedstawiona na rysunku?

A.

B.
C.
D

Zadanie 18.

Podtam.
Mimosrodowosé.

Niedokucie. :F \ %’{_\_ o o
Przesadzenie. U U U_

Na ktérym rysunku zilustrowano wade odkuwki kutej swobodnie, okres§lang jako zakucie?

Zadanie 19.

Ktéra z wymienionych czynnosci, zgodnie z przepisami bhp, powinien pracownik wykonaé¢ w pierwszej

kolejnosci, przed rozpoczgciem pracy na miocie do kucia matrycowego?

A.

B.
C.
D

Podgrza¢ matryce.

Oczysci¢ maszyng.

Wiaczy¢ zasilanie miota.
Sprawdzi¢ zamocowanie matryc.
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Zadanie 20.
Wskaz przyrzad pomiarowy, ktérego nalezy uzyé do sprawdzenia §rednicy wewnetrznej goracej odkuwki
kutej swobodnie.
A. B. C. D.
Zadanie 21.

Srednica pretéw walcowanych na gorgco powinna zgodnie z dokumentacja wynosié Q'DSUJ_FS;.;
Ktora $rednica preta nie spelnia tego warunku?

A. 29,8 mm
B. 29,9 mm
C. 30,1 mm
D. 30,3 mm
Zadanie 22. stempel

|!| rmateriat

Ktora operacj¢ ttoczenia zilustrowano na rysunku? wyisciowy

A. Odcinanie.
B. Wygniatanie.

C. Wycinanie.
D. Okrawanie.
Mty
Zadanie 23.

Na ktorym rysunku przedstawiono wyréb wykonany metodg ttoczenia na prasie?

Strona 8 z 13



Pobrano z arkusze24.pl

Zadanie 24.
Ktoérg metode ksztattowania tasmy z proszkéw metali przedstawiono na rysunku?

nacisk

A. Walcowanie proszkow.

Tarensisatie

B. Prasowanie kroczace. I

=i
[ II|I|I||'|“|I

C. Wyciskanie przeciwbiezne.
D. Wyciskanie wspoibiezne.
Zadanie 25.
Ktéry z wymienionych potwyrobow stosuje si¢ jako material wsadowy do wytwarzania rur zgrzewanych?
A. Ta$me walcowang na zimno.
B. Prety walcowane na goraco.
C. Kgsisko lane.
D. Bednarke.
Zadanie 26.
Podstawowymi zabiegami przygotowania walcowki ze stali niestopowej do procesu ciggnienia na zimno sg
A. wyzarzanie odpr¢zajgce i wapnowanie.
B. wyzarzanie ujednorodniajace i wytrawianie.
C. ulepszanie cieplne i piaskowanie.
D. odpuszczanie niskie i sSrutowanie.
Zadanie 27.
Ktore oprzyrzadowanie urzadzen do obrobki plastycznej przedstawiono na fotografii?

A. Ciagadta do ciggnienia drutu.

B. Matryce do prasowania proszkéw metali.
C. Matryce do okrawania wyptywki.
D. Rolki do nagniatania powierzchni.
"“ e ‘ oy % A
Zadanie 28.

Walec oporowy walcarki kwarto-nawrotnej przedstawionej na rysunku oznaczono litera
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Zadanie 29. | l :
Na schemacie wytlaczania numerem 1 oznaczono |
A. docisk. = i
7
B. blache. 7/ | 5
C. stempel. ‘D
D. matryce.
Zadanie 30.

Odczytaj z rysunku, jaka powinna by¢ zawartos¢ i rodzaj srodka poslizgowego zastosowanego w procesie
prasowania, aby wytrzymatos$¢ na zginanie wypraski z proszku zelaza wynosita minimum 15 MPa.

A. 0,15% stearynianu cynku. )

B. 0,5% stearynianu cynku.
C. 0,5% kwasu stearynowego.
D

1,0% stearynianu cynku.

5]

-+ = =
F @ =
T T T

Wytrzymatosc na zginanie, MPa
1

™
T

Ll

Fe+10% Fe+05% Fet0A5% Fet05%
stearynianu stearynianu stearynianu  kwasu
cynku cynku cynku stearynowego

Fet+05%
grafitu

Zaleznos¢ wytrzymatosci na zginanie wyprasek z rozpylanego
proszku Fe od rodzaju i zawartosci srodka poslizgowego.

Zadanie 31.
Jaka jest predkos¢ liniowa pasma, opuszczajacego klatke walcownicza, wskazana przez miernik
przedstawiony na rysunku? 1

A. 1,55m/s Wy

, W\ !y
B. 1,70 m/s N\ 7, 2
¢> 7
C. 1,75m/s 0& /s ?2
D. 1,80 m/s
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Zadanie 32.

Maksymalna predko$¢ ciggnienia w ciggarce tancuchowej wynosi 9,2 m/min. Miernik predkosci
przeciaganego preta wskazuje wartos¢ 7,6 m/min. O jaka warto§¢ maksymalnie mozna zwigkszy¢ predkosé
ciggnienia tego materiatu?

A. 1,2 m/min
B. 1.4 m/min
C. 1,6 m/min
D. 1.8 m/min
Zadanie 33.

Korzystajac z danych zawartych w tabeli, okresl jaka minimalng odleglo$¢ miedzy wykrojami okragtymi
r >2g nalezy zastosowac¢ dla blachy o grubosci 2,2 mm.

A. 1,5mm Tabela minimalnych odlegtosci miedzy wykrojami (b) oraz miedzy wykrojem
B. 1.8 mm i krawedzig blachy (b;) z miekkiej stali mm
., Odleglogé Odlegfoéé ol
ety rzedrsiotéw rzedrﬁiotéw el
D. 2,5mm Grubosé P P prostokatnych
) okragtych lub prostokatnych sy
materiatu . o dtugosci | > 50 mm
zaokraglonych o dtugosci .
g, mm lub z zaokragleniami
r>2g 1 €50 mm s
o promieniur £ 2g
b by b b, b by
do 0,25 1,8 2,0 2,2 2,5 2,8 3,0
0,25-0,5 1,2 1,5 1,8 2,0 2,2 2,5
05-0,8 1,0 1,2 1,5 1,8 1,8 2,0
08-1,2 0,8 1,0 1,2 1,5 1,5 1,8
1,2-1,6 1,0 1,2 1,5 1,8 1,8 2,0
1,6-2,0 1,2 1,5 1,8 2,0 2,0 2,2
2,0-2,5 1,5 1,8 2,0 2,2 2,2 2,5
25-3,0 1,8 2,2 2,2 2,5 2,5 2,8
3,0-3,5 2,2 2,5 2,5 2,8 2,8 3,2
3,5-4,0 2,5 2,8 3,2 3,2 3,2 3,5
4,0-5,0 3,0 3,5 3,5 4,0 4,0 4,5
50-12 0,68 0,7g 0,7g 0,8g 0,8g 0,9g

Zadanie 34.
Zilustrowana na przedstawionym rysunku wada wyrobu tloczonego to
A. uszy.
B. faldy.
C. wypuklos¢.
D. wichrowatosc.
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Zadanie 35.

Okresl na podstawie tabeli zamiennikéw smardéw 1 olejéw do walcarki mechanicznej MRM 1250, jaki olej

moze zastagpi¢ smar Livona 2, podczas prac zwigzanych z konserwacjg urzadzenia.

Tabela zamiennikéw smaréw i olejow do walcarki mechanicznej

A. Alpha SP 150 s P
B. Oma-la 0il 150 Producent Smar Olej
C. Mobil Gear 629 | moBIL Kup Grease 2 Mobil Gear 629
D. Energol GR 150 |BP Energrease GP 2 Energol GR 150
SHELL Livona 2 Omala Oil 150
CASTROL Helvium 2 Alpha SP 150
Zadanie 36.

Jaki rodzaj wyzarzania nalezy zastosowag¢, aby usung¢ umocnienie metalu po ciggnieniu?

A. Rekrystalizujace.
B. Odprezajace.

C. Sferoidyzujace.
D. Ujednorodniajace.

Zadanie 37.

Ktore operacje nalezy kolejno przeprowadzi¢, aby podda¢ odkuwke ulepszaniu cieplnemu?
A. Hartowanie i wysokie odpuszczanie.
B. Hartowanie 1 niskie odpuszczanie.

C. Wyzarzanie ujednorodniajgce i normalizowanie.
D. Wyzarzanie zupetne i przesycanie.

Zadanie 38.

Okresl na podstawie tabeli, ktora z wymienionych atmosfer ochronnych powinna by¢ zastosowana
w produkcji spiekoéw z proszkOw tantalu.

A. Argon. Tabela atmosfer ochronnych wykorzystywanych do spiekania wyrobéw
B. Hel . Atmosfera ochronna
e Azot Wodér | Argon Hel Préznia

C. Azot. —

Stopy aluminium X X X
D WOdOr. Mosiadz X

Stale nierdzewne X

Wegliki spiekane X X X

Tytan, niob, tantal X
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Zadanie 39.

Okresl na podstawie tabeli zakres temperatur wyzarzania odprezajacego dla narzgdzi wykonanych ze stali
SK5MC.

Tabela parametréw obrébek cieplnych stali szybkotngcej SKSMC
Zakres
Operacja lub zabieg temperatur | Chiodzenie lub osrodek
°C

Wyzarzanie zmiekczajace 800+900 ok. 10°C/godz. do ok. 650°C, nastepnie powietrze
Wyizarzanie odprezajgce 600+700 z piecem do ok. 500°C, nastepnie powietrze

Podgrzewanie | ok. 550 kapiel solna
Hartowanie | Podgrzewanie Il 850 kapiel solna

Austenityzowanie | 1160+1200 | kapiel solna 550°C, nastepnie powietrze lub olej
Odpuszczanie 3x 550+570 | przez 2 godz. kgpiel solna

A.  550+570°C
B.  600+700°C
C. 800+900°C
D. 1160+1200°C

Zadanie 40.
Ktérg metod¢ oczyszczania powierzchni blach stosuje si¢ przed nakladaniem ochronnej warstwy cynku
w procesie cigglego cynkowania ogniowego?

A. Begbnowania.
B. Srutowania.

C. Piaskowania.
D. Wytrawiania.
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