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Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Numer
stanowiska,

Kodosrodka| | | | | [ |-] | | | | | Numer PESEL zdajacego®

Kodogaminatora | | | | ] | |

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu D] . [[l

Data egzaminu |

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos$é
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Pobranogz

Numi
stanow

1

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgey spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Ocena zuzycia Swidra wyciagnigtego z otworu wedlug kodu IADC — tabela 8

1 |w kolumnie I wpisano 2

2 (w kolumnie O wpisano 4

3 [w kolumnie D wpisano CT

4 |w kolumnie L wpisano A

5 [w kolumnie B wpisano F

6 |w kolumnie G wpisano 3/16"

7 |w kolumnie O wpisano LN

8 |w kolumnie R wpisano DST
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Pobranogz

Numi
stanow

1

us

ve2

.pl

Rezultat 2. Charakterystyka §widra przygotowywanego do zapuszczenia — tabela 9

1

trzycyfrowy kod klasyfikacyjny IADC

2

rodzaj §widra, zgodnie z pierwsza cyfra kodu IADC ($§wider z zgbami frezowanymi lub $wider stupkowy)

przeznaczenie $widra, zgodnie z druga cyfra kodu IADC ($wider do odpowiedniej formacji)

przeznaczenie swidra, zgodnie z druga cyfra kodu IADC (swider do odpowiedniej twardosci skal w danej formacji, np. do
najtwardszych w swojej grupie)

skat

rodzaj fozysk i ochrona $rednicy §widra, zgodnie z trzecia cyfra kodu IADC

srednica swidra w calach np. 5 7/8", 8 1/2" ($rednica pomierzona lub odczytana na czopie)

typ $widra (odczytany na czopic $widra)

wysokos$¢ §widra - wymiar podany w m z dokladnoscia £0,01 m, wysoko$¢ zgodna ze stanem faktycznym

rodzaj i wielkos¢ polaczenia gwintowego np. cz 3 1/2" Reg, cz 4-1/2" Reg lub odpowiednio ¢z 3-1/2" WP, cz 4-1/2" WP (odczytane lub

sprawdzone sprawdzianem do polaczen gwintowych)
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Pobranogz

1

Numi

stanow

Rezultat 3. Charakterystyka dobranych dysz — tabela 10

W tabeli 10 Charakterystyka i dobor dysz wpisano:

1

wymiary dysz znajdujacych si¢ na stanowisku egzaminacyjnym wyrazone w n/32" - zgodne z tabela dla egzaminatora przygotowana przez,
osrodek

2

pola powierzchni dysz znajdujacych si¢ na stanowisku egzaminacyjnym w cal’ - zgodne z tabely dla egzaminatora przygotowang preez
osrodek

zakres projektowanej catkowitej powierzchni przeptywu przez dysze swidra (TFA) wyrazonej w calach® (£0,001 cal’) - wiasciwy dla
srednicy $widra na stanowisku egzaminacyjnym i odczytany z tabeli 4 - zgodne z tabelg dla egzaminatora przygotowana przez osrodek

rzeczywisty srednicg zamontowanej w $widrze dyszy #1. Wymiar podany w n/32" (Srednica pomierzona przymiarem do dysz) - zgodne
z tabela dla egzaminatora przygotowana przez osrodek

rzeczywista $rednice zamontowane] w swidrze dyszy #2. Wymiar podany w n/32" (Srednica pomierzona przymiarem do dysz) - zgodne
z tabela dla egzaminatora przygotowana przez o$rodek

rzeczywisty $rednicg zamontowanej w $widrze dyszy #3. Wymiar podany w n/32" (§rednica pomierzona przymiarem do dysz) - zgodne
z tabela dla egzaminatora przygotowana przez o$rodek

catkowite pole powierzchni przeptywu przez dobrane dysze $widra (TFA) wyrazone w calach® £0,001 cal’ (obliczone na podstawie tabeli
5 Pola powierzchni przeptywu przez dysze §widra (TFA) lub ze wzoru na pole powierzchni kota. Wpisane pole powierzchni ma wartos¢
zblizong do wartosci zatozonych w ,.Projekcie technicznym otworu” - zgodne z tabela dla egzaminatora przygotowana przez osrodek

Zamontowane w swidrze dysze spelniaja nastgpujace warunki:

8

wszystkie porty w ktorych zamontowano dysze maja zalozone o-ringi (brak o-ringdw na stanowisku, brak luzu pomiedzy portami
a zalozonymi dyszami)

kazda z dysz zamontowanych w §widrze ma zalozone zabezpieczenie (pierscien segera lub inne zabezpieczenie)

wszystkie dysze sa prawidlowo zalozone (powierzchnia stozkowa dyszy od strony czopa $widra)
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Rezultat 4. Parametry dobranego lacznika nad$widrowego — tabela 11

W tabeli wpisano:

—_

rodzaj i wielkos¢ potaczen gwintowych wybranego tacznika nad$widrowego, ktéry posiada mufy z obu stron, z ktérych jedna ma gwint
odpowiadajacy gwintowi $widra znajdujacego si¢ na stanowisku egzaminacyjnym np. m 3 1/2" Reg x m 3 1/2" IF (gwinty sprawdzone
przy pomocy sprawdzianow do gwintow) - zgodne z tabela dla egzaminatora przygotowana przez osrodek

rzeczy wista dlugos¢ dobranego tacznika nad$widrowego. Wymiar podany w m z doktadnoscig 0,01 m - zgodne z tabela dla egzaminatora
przygotowana przez osrodek

rzeczywista srednicg zewnetrzna dobranego tacznika nadswidrowego. Wymiar podano w mm z dokladnoscia do +1 mm - zgodne z tabelg
dla egzaminatora przygotowana przez osrodek

rzeczywisty srednicg zewngtrzng dobranego tacznika nad$widrowego. Wymiar podano w calach z dokladnoscia do £1/16" - zgodne
z tabela dla egzaminatora przygotowana przez osrodek

rzeczywista §rednicg wewngtrzna facznika nad$widrowego. Wymiar podano w mm z doktadnoscia do £1 mm - zgodne z tabela dla
cgzaminatora przygotowang przez osrodek

6

rzeczywista Srednice wewnetrzna tacznika nad$widrowego. Wymiar podano w calach z doktadnoscia do £1/16" - zgodne z tabela dla
cgzaminatora przygotowana przez o$rodek

Sposob skrecenia tacznika nadswidrowego ze swidrem:

7

przed skrgceniem gwinty zostaty posmarowane smarem

8

pomigdzy skrgconymi elementami nie wyczuwa si¢ luzu

Rezultat 5. Parametry dobranych $ciskéw bezpieczenstwa — tabela 12

W tabeli wpisano:

1

srednice zewnetrzng obcigimikow, ktora odpowiada srednicy zewnegtrznej lacznika nad$widrowego. Wymiar podano w calach,
z dokladnosciag do £1/16" - zgodnie rezultatem 4. kryterium 4

2

liczbg segmentow sciskow, poprawnie dobrang do srednicy obciaznikow - zgodne z tabela dla egzaminatora przygotowang przez osrodek

Liczbg ostrzy odpowiadajaca zapisanej liczbie segmentow (liczba ostrzy o jeden wigksza od liczby segmentow) - zgodne z tabela dla)

egzaminatora przygotowang przez osrodek
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Rezultat 6. Zapotrzebowanie na narzedzia instrumentacyjne — tabela 13

1

gwintownik lub korong odpinalna (overshot) o charakterystyce umozliwiajacej wyciagnigcie z otworu pozostawionych obciaznikow,

o $rednicy zewngtrznej i wewngtrznej rownej srednicy wybranego tacznika nadswidrowego

2

korong ssawna o charakterystyce umozliwiajacej wyciagnigeie z otworu rolkg ze $widra, znajdujacego sig na stanowisku (kryterium doboru

korony ssawnej jest Srednica otworu)

Przebieg 1. Przygotowanie do zapuszczenia dolnej czesci zestawu przewodu wiertniczego

1

zdajacy podczas wykonania zadania rozmieszczal narzedzia oraz przyrzady kontrolno-pomiarowe w sposob nie powodujacy zagrozenia

i nie utrudniajgcy pracy

2

zdajacy pracowal w rekawicach ochronnych i okularach ochronnych w trakcie wykonywania pomiarow, montowania dysz w swidrze,

skrecania tacznika ze Swidrem

zdajacy uporzadkowat stanowisko egzaminacyjne po wykonaniu zadania

E@ZAMINALOL ...ttt e e et e

imig i nazwisko
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