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Arkusz zawiera informacje prawnie Ukiad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie prac wiertniczych
Oznaczenie kwalifikacji: M.08
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.08-01-16.05
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

[¥5]

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:
swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujacemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespolu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut, Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonhczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotlu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody =zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc
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Zadanie egzaminacyjne

Ocen, zgodnie z o$miostopniowa skala IADC (tabela 1), stopien zuzycia $widra gryzowego z zebami
frezowanymi i uszczelnionymi lozyskami, ktory zostal wyciagnigty z otworu przed planowanym wykonaniem
proby przychwytywania. W wyniku ogledzin $widra stwierdzono:

— 25% zuzycie zgbow na wiencach wewnetrznych,

— 50% zuzycie zgbow na wiencach zewngtrznych,

— wykruszone z¢by,

— jednakowe zuzycie na wszystkich wiencach,

— luz na tozysku,

— pomierzony luz pomigdzy szablonem do pomiaru Srednicy $widra a gryzem wynosi 7 mm,

— brak jednej dyszy.
Nastepnie wyniki oceny zapisz w tabeli 8.
Przygotuj do zapuszczenia dolng czes¢ zestawu przewodu wiertniczego: swider i tacznik nadswidrowy.
Na podstawie oznaczenia $widra, zgodnie z klasyfikacja IADC (tabela 3) oraz wykonanych pomiarow, okresl typ
swidra, jego przeznaczenie, parametry i uzupelnij tabele 9.
Zmierz $rednice dysz znajdujacych sie na stanowisku egzaminacyjnym, wyniki pomiaréw oraz odczytane z tabeli
5 pola powierzchni przeptywu przez dysze zapisz w tabeli 10.
Zamontuj w $widrze tylko te dysze, ktorych catkowita powierzchnia przeptywu (TFA) miesci sie w przedziale
zalozonym w projekcie technicznym otworu (tabela 4) lub jest najbardziej zblizona do wartosci z tego przedziatu.
Sposrod zgromadzonych na stanowisku tacznikow dobierz do $widra tacznik nadswidrowy. Wykonaj niezbgdne
pomiary wybranego lacznika, a wyniki pomiaréw zapisz w tabeli 11. Zglos, przez podniesienie reki, gotowosé do
skrecenia tacznika ze Swidrem. W obecnosci egzaminatora wykonaj czynno$ci zwigzane z przygotowaniem
potaczen gwintowych do skrecenia i skreé¢ recznie swider z lgcznikiem.
Przyjmujac, ze pozostala czes¢ dolnego zestawu przewodu wiertniczego stanowi¢ beda obcigzniki, ktorych
srednica zewnetrzna i wewnetrzna jest rowna wymiarom tgcznika nadswidrowego, okresl na podstawie tabeli 7
wymagana liczbe segmentow Sciskow bezpieczenstwa do obcigznikow, wyniki zapisz w tabeli 12.
W tabeli 13 wpisz narzg¢dzia przeznaczone do likwidacji awarii przygotowanego zestawu, zwigzanych z:

— urwaniem obcigznika w caliZnie,

— pozostawieniem rolki §widra na spodzie otworu.
Narzedzia dobierz z tabeli 6.
Przy wykonywaniu czynno$ci wymagajacych pomocy drugiej osoby popro§ o pomoc asystenta technicznego.
Prosb¢ o pomoc zasygnalizuj przez podniesienie reki.
Zadanie wykonaj na stanowisku egzaminacyjnym, wyposazonym w niezbedny sprzet i materialy.
Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisow bhp i ppoz. oraz ochrony
srodowiska.
Po wykonaniu zadania uporzadkuj stanowisko.
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Tabela 2. Przeliczenie wartosci wyrazonych w mm na cale

cal

1/16

3/16

5/16

7/16

9/16

11/16

13/16

15/16

1/8

3/8

5/8

7/8

1/4

3/4

1/2

1,6
3,2

4,8

6,4
7,9

9,5

111

12,7

14,3

15,9

17,5

19,1

20,6

22,1

23.8

25,4

Tabela 3. Klasyfikacja swidrow gryzowych wedlug IADC
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Tabela 4. Projekt techniczny otworu — wyciag

Zalecane parametry wiercenia

Srednica sekgji Nacisk na swider Obroty Wyda:::t:::iczenia ::: ;’:::_ir:;::;
in (cal) T obr/min I/min in? (cal?)
17 % 1-20 0-200 1800 - 3500 0,746-1,114
12 % 1-22 0-200 1800 - 3500 0,770-1,374
87 1-16 0-200 800—- 2500 0,640-0,940
55/8-61/8 3-8 100 -150 600—-1300 0,450-0,600

Tabela 5. Pola powierzchni przeplywu przez dysze Swidra (TFA)

Srednica Pole powierzchni, in® (cal?)
dyszy 1 2 3 4 5 6
(n/327) dysza dysze dysze dysze dysz dysz
7 0,0376 0.0752 0,1128 01504 0,1880 0.2256
8 0.0491 00982 0,1473 0.1964 0,2455 0.2946
9 0,0621 0,1242 0.1863 0.2484 0.3105 03728
10 0,0767 0,1534 0,2301 0,3068 0.3835 0.46(2
11 0,0928 0,1856 0,2734 03712 0,4640 0.5568
12 0,1104 0,2208 0,3312 04418 0,5522 0,6627
13 0,1296 0,2592 0,3888 0,5184 0,6480 0.7776
14 0,1503 0,3006 0.4509 0.6012 0,7515 0.9020
13 0,1726 0,3452 05178 0,6904 0,8530 1,0354
16 0,1063 10,3926 01,5889 0,7854 0,9817 1,1781
17 0,2217 0,4433 10,6650 0,8866 L1043 1,3300
18 00,2483 10,4970 ,7455 0.9940) 1,2425 1,4910
19 0,2769 0,5538 0,8307 11076 1,3845 1,6614
20 0,306% 0,6136 0,9204 1.2272 15340 18408
21 0,3382 0.6764 1,0145 1,3530 1,6912 2,0205
22 03712 0,7424 1.1136 14848 18560 22272
24 0,4418 0,8836 1,3254 1,7671 2,2089 2,6307
26 0,5185 L0370 1.5553 20739 2,5924 3.1109
28 0,6013 1.2026 1,3040 2,4053 3,066 3,6079
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Tabela 6. Zestawienie narzedzi instrumentacyjnych w magazynie centralnym

Rodzaj narzedzia

Lp. i ) Charakterystyka techniczna
instrumentacyjnego
11z ik do otworu 5 1/8” — 5 7/8", $rednica zewnetrzna kosza 5”, $rednica wewnetrzna
asypowxa kosza 4 9/16”

2 | awintownik prawy, s'_rednic’:’a zewn. 4 1/4”, min. $rednica czesci roboczej 17, max. srednica czesci
roboczej 2 1/2

3 | Gwintownik pratm_.' srednlce.l zewn’; 51/2”, min. srednica czesci roboczej 1 3/4”, max. srednica
czesci roboczej 3 3/8

4 | Gwintownik prawo—lt.awy 5 ?;/2”, min. Srednica czesci roboczej 1 3/4”, max. srednica czesci
roboczej 3 3/8

g Korona odpinalna o $rednicy 5 5/8”, max. srednica chwytania 4 3/4” z kompletem spiral i koszykdw

(overshot) réznych srednic
6 Korona odpinalna o srednicy 8 1/4”, max. srednica chwytania 6 5/8” z kompletem spiral i koszykdow
(overshot) roznych srednic

7 | Korona magnetyczna do otworu 11 %” - 13", érednica zewnetrzna 10 1/2”

8 | Koronassawna do otworu 5 5/8” —6”, srednica zewnetrzna 5 1/8”

9 | Korona ssawna do otworu 8 3/8” —9 1/2”, srednica zewnetrzna 7 7/8”

10 | Rakdo rur do rur 7”, srednica zewnetrzna chwytaka 5 %”

11 | Nozyce instrumentacyjne o srednicy 6 1/4” x 2 "

12 | Zbijak o srednicy 4 3/4” x 2"

13 | Akcelerator o $rednicy 43/4” x 2"

14 | Frezer rurowy o srednicy zewnetrznej 9 5/8”

Sciski bezpieczenstwa do obciaznikow typ A-MP

Tabela 7. Katalog AOT — wyciag

Typ/ Nr katalogowy Zakres §rednic losé segmenidw Ilosé osirzy

A-MP-8

31-009 27/8° 4187 7 8
A-MP-R

31-011 4 1727 - 55/8” 7 8
310172 5120 -7 8 9
31-013 63/4”-81/4 G 10
31-014 8" -91M4” 10 1]
31-015 9 1/4"-101/2 11 12
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:
— ocena zuzycia §widra wyciagnietego z otworu wedtug kodu IADC — tabela 8,

charakterystyka $widra przygotowywanego do zapuszczenia — tabela 9,

charakterystyka dobranych dysz — tabela 10,

parametry dobranego tacznika nad$widrowego — tabela 11,

parametry dobranych $ciskow bezpieczenstwa — tabela 12,

zapotrzebowanie na narzedzia instrumentacyjne — tabela 13

oraz

przebieg przygotowania do zapuszczenia dolnej czgsci zestawu przewodu wiertniczego.

Tabela 8. Ocena zuzycia Swidra wyciagnietego z otworu wedlug kodu IADC

Struktura tngca tozysko Srednica Uwagi
. - . - o - Dodatk.
Wience Wience Sposab Miejsce Uszczelnienie Zmniejsz. wskaznik Przyczyna
wewn. zewn. zuzycia zuzycia tozyska $rednicy 2uzycia wyciaggniecia
I O D L B G 0] R

Tabela 9. Charakterystyka swidra przygotowywanego do zapuszczenia

Oznaczenie $widra zgodnie z klasyfikacjg
IADC

Rodzaj $widra

Opis $widra:
— przeznaczenie (do jakich formacji skalnych),
— przeznaczenie (twardos¢ skat w danej formac;ji)
— rodzaj tozysk/ochrona srednicy.

Srednica $widra
in (cal)

Typ Swidra

Wysokos¢ swidra
m (+£0,01 m)

Rodzaj i wielkosé potaczenia gwintowego
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Tabela 10. Charakterystyka dobranych dysz
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Srednica Srednica Srednica Srednica Srednica Srednica
dyszy nrl dyszy nr 2 dyszy nr3 dyszy nr 4 dyszy nr 5 dyszy nr6
n/32” n/32” n/32" n/32” n/32" n/32"

Wyniki pomiarow

Pole powierzchni dyszy
in® (cal® +0,0001 cal’)

Zakres projektowanej catkowitej powierzchni przeptywu przez

dysze swidra (TFA)

in? (cal’ 0,001 cal)

Parametry dysz dobranych do zamontowania w Swidrze
n/32"

Srednica dyszy nr....

Srednica dyszy nr ...

Srednica dyszy nr ....

Catkowite pole powierzchni przeptywu przez dobrane dysze (TFA)
in® (cal® +0,001 cal’)

Tabela 11. Parametry dobranego Iacznika nadswidrowego

Rodzaj i wielkos$¢ Dtugosé tacznika

Srednica zewnetrzna tacznika

Srednica wewnetrzna tacznika

pofaczen gwintowych m (0,01 m)

mm (£1 mm)

in (cal £1/16")

mm (£1 mm)

in (cal £1/16")

Tabela 12. Parametry dobranych sSciskow bezpieczenstwa

Srednica obcigznikow
in (cal £1/16")

llo$¢ segmentow $ciskow

llo$¢ ostrzy

Tabela 13. Zapotrzebowanie na narzedzia instrumentacyjne

Rodzaj awarii.

Rodzaj narzedzia
instrumentacyjnego

Charakterystyka techniczna

Urwanie obcigznika w caliznie

Pozostawienie rolki Swidra na spodzie otworu
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