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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Montaz i naprawa maszyn i urzadzen precyzyjnych
Oznaczenie kwalifikacji: M.15
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Hia zdai Miejsce na naklejke z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.15-01-16.05
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukeja dla zdajacego
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2.

w2

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujacemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera blgdéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z treécig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespohu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zglos gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujgcego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajqcego tozsamosc
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj konserwacje oraz przeglad stanu technicznego mikrometru do pomiaru wymiaréw zewngtrznych
Zz powierzchniami pomiarowymi pflaskimi z odczytem noniuszowym znajdujacego si¢ na stanowisku
egzaminacyjnym. Zdemontuj mikrometr, zakonserwuj jego czg¢sci skladowe, a nastgpnie zmontuj go. Dokonaj
regulacji mikrometru przez ustawienie wskazania zerowego (gdy powierzchnie robocze kowadetka i wrzeciona
stykaja si¢ noniusz mikrometru powinien wskazywac¢ 0+0,01 mm). Po wykonaniu montazu i regulacji:

— wrzeciono powinno obracac si¢ ptynnie i bez zacigc,

— begben powinien obraca¢ si¢ ptynnie i bez zacig¢,

— pod wpltywem obracania pokr¢tla sprzegla wrzeciono wykonuje ruch,

— po zetknigciu si¢ powierzchni pomiarowych kowadetka 1 wrzeciona stycha¢ sprzeglo przecigzeniowe
zapadkowe (grzechotka),
— wrzeciono unieruchomione zaciskiem blokady nie powinno wykonywa¢ ruchu w przypadku obrotu
sprzegta,
— po zetknigciu powierzchni pomiarowych kowadetka i wrzeciona nie jest widoczny przeswit pomiedzy
nimi.
Zglos gotowos¢ sprawdzenia mikrometru po montazu i regulacji przewodniczacemu ZN.
Wypelnij Protokél sprawdzenia mikrometru zamieszczony w arkuszu egzaminacyjnym oraz wyznacz rozrzut
wskazan mikrometru — tabela 1 i btgd wskazan mikrometru — tabela 2.
Czynnosci zwigzane z konserwacjg i przegladem wykonaj na stanowisku, wykorzystujac przygotowane
urzadzenia, sprzgt i narzedzia oraz przestrzegajac przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy. Oczyszczanie
benzyna ekstrakcyjng lub alkoholem skazonym wykonaj, korzystajac z dygestorium (lub w innym wyznaczonym
miejscu dobrze przewietrzanym).
Podczas wykonywania zadania korzystaj z rysunku 1.
Uporzadkuj stanowisko.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac beda 4 rezultaty:
— mikrometr po montazu i regulacji,

— dane informacyjno-identyfikacyjne mikrometru i ptytek wzorcowych — protokét sprawdzenia
mikrometru,

— rozrzut wskazan mikrometru,

— biad wskazan mikrometru

oraz
przebieg konserwacji, przegladu i sprawdzenia metrologicznego mikrometru.
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PROTOKOL SPRAWDZENIA MIKROMETRU

1. Rodzaj mikrometru: Mikrometr zewnetrzny z plaskimi powierzchniami pomiarowymi z odczytem

noniuszowym
2. Nazwa (ZN8K) WytWOTCY: ...ttt e e ettt e ettt et et et e e ettt eaaaans
3. Numer identyfikacyjny (fabryCzny): ... ... e
4. ZaKICS POIMIATOWY: .t euttnutentene et eae ettt et ee e et e ettt e e et e e e et et e e ea et e e e e e a e e et e e et e eae e e e s e aanes
5. Wartos¢ dzialki @lementarmie]: ... oviveruititititittet et et et it et et et e et ettt a e ee e ane
6. Komplet plytek wzorcowych klasy: ......................... , numer identyfikacyjny: ...........coooeiiiiiiiiiiinnn.
7. Data Wykonania SPraWadzZemia: ... .....ooueintiutit ittt et et eiie e e e e a e ia e e et et en et e aa e aneaneaas

Tabela 1. Wyznaczenie rozrzutu wskazarh mikrometru*

Rozrzut wskazan w punkcie
X pomiarowym A
e Wskazanie mikrometru (réznica pomiedzy najwiekszym R(.er'zut wskazan'rplkrometru
(stos ptytek . . L . (najwieksza wartosc z kolumny 3
(wynik pomiaru) a najmniejszym wskazaniem . !
wzorcowych) X . . wyrazona w mikrometrach)
mikrometru zapisanymi
w kolumnie 2)
1 2 3 4

1.

2.

5mm 3.

4.

5.

1.

2.

12,5 mm 3.
4.

5.

1.

2.

20 mm 3.
4.

5.

*podczas odczytu wskazan mikrometru nalezy oszacowaé wartos¢ wskazywang, aby warto$¢ wskazywana odczytana byfa
z bledem mniejszym niz 0,01 mm.
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Tabela 2. Wyznaczenie btedu wskazann mikrometru*

Btad wskazania Btad wskazania
Wymiar mikrometru dla punktu mikrometru dla punktu
. Wskazanie pomiarowego pomiarowego
nominalny . . . . ' Dopuszczalny
(stosu phytek mikrometru wyrazony w milimetrach wyrazony w mikrometrach btad wskazan
wzorcop ch) (wynik pomiaru) [mm] [um] 3
Wy (od wartosci z kolumny 2 odjac (wartosc z kolumny 3
wartos¢ z kolumny 1) wyrazona w mikrometrach)
1 2 3 4 5
5,12 mm +6pm
15,37 mm 6 pum
21,50 mm 6 pum
3.

*podczas odczytu wskazan mikrometru nalezy oszacowaé wartos¢ wskazywang, aby wartosé wskazywana odczytana byla
z dokladnosciq wigkszq niz 0,01 mm.
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