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Pobranoz

Numer
is|

stano

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajqey spelnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowana cze$¢ pneumatyczna ukladu sterowania

1

Elementy pneumatyczne sg pewnie przytwierdzone do podloza i rozmieszczone zgodnie z rys. 3 (zawor dtawigco-zwrotny oraz tréjniki

pneumatyczne, w przypadku ich uzycia zamiast kolektora pneumatycznego, nie musza by¢ montowane na plycie).

2

Polaczenie zaworu V3 z sitownikiem A1 jest zgodne ze schematem na rys. 1.

Polaczenie zaworu V1 z sitownikiem A1 jest wykonane zgodnie ze schematem na rys. 1.

Polaczenie zaworu S1 z zaworem V1 jest wykonane zgodnie ze schematem na rys. 1.

Polaczenie zaworu S2 z zaworem V1 jest wykonane zgodnie ze schematem na rys. 1.

6

Polaczenie zaworu S1 z zaworem V2 jest wykonane zgodnie ze schematem na rys. 1.

7

Zawory V1, V2 i S2 sg podiaczone do zepotu przygotowania powietrza Z0 zgodnie ze schematem z rys. 1.

Rezultat 2: Zmontowana czesé elektryczna ukladu sterowania

1

Elementy elektryczne sa rozmieszczone zgodnie z rys. 3 1 sg stabilnie przytwierdzone do szyny montazowe;.

2

Do listwy L+ sa podlaczone: przycisk SO oraz 3 styki NO przekaznika K1 zgodnie ze schematem na rys. 2.

Do listwy L- sa podlaczone cewki: przekaznika K 1, przekaznika czasowego K2 oraz elektrozaworu Y1 zgodnie ze schematem na rys. 2.

Zestyk NC przekaznika czasowego K2 jest polgczony z przyciskiem S0 oraz cewka przekaznika K1 zgodnie ze schematem na rys. 2.

Jeden zestyk NO przekaznika K1 jest potagczony z przyciskiem SO0 oraz ze stykiem NC przekaznika K2 zgodnie ze schematem na rys. 2.

Jeden zestyk NO przekaznika K1 jest polaczony z cewkg przekaznika czasowego K2 zgodnie ze schematem na rys. 2.

Jeden zestyk NO przekaznika K1 jest polaczony z cewks elektrozaworu Y 1 zgodnie ze schematem na rys. 2.

Przewody elektryczne sa poprowadzone w korytkach grzebieniowych oraz maja zalozone i zacisniete koncowki tulejkowe.
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Rezultat 3: Ustawione parametry ukladu sterowania
1 |Napiecie zasilania jest wlaczone.
2 (Zasilanie sprezonym powietrzem jest wlaczone i warto$¢ ci$nienia jest nastwiona na 0,4 MPa (+ 0,05 MPa).
3 |Zawor S1 jest przesterowywany przy wsunietym tloczysku sitownika A1,
4 (Zawor S2 jest przesterowywany przy wysunietym ttoczysku sitownika A 1.
5 |Zawor dlawigco-zwrotny jest nastawiony tak, ze wsuwanie tloczyska sifownika Al trwa 3 s (+ 1 s).
6 |Nastawa czasowa przekaznika czasowego nastawiona jestna 15 s (£ 1 s).
Przebieg 1: Przebieg montazu ukladu sterowania
Zdajacy:
1 |wykonywat prace montazowe dotyczace uktadu pneumatycznego przy odigezonym doplywie sprezonego powietrza.
2 |wykonywal prace montazowe dotyczace ukladu elektrycznego przy wylaczonym zasilaniu elektrycznym.
3 |uzywal narzedzi bezpiecznie i zgodnie z przeznaczeniem.
4 |uporzadkowat stanowisko pracy.
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imi¢ i nazwisko data i czytelny podpis
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Rys. 1. Schemat ukladu pneumatycznego sterowania
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Rys. 2. Schemat elektryczny ukladu sterowania



Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

| Kaorytko grzebieniowe

GEHL BUAZg
J0AE

ZOVNISYZ

Pobrano z arkusze24.pl

Z0
| R |
51 [s2]
S1 S2
A1
Rys. 3. Schemat rozmieszczenia elementow ukladu sterowania

Lp. Symbol Nazwa elementu uktadu sterownia sitownikiem

1 Al Sitownik pneumatyczny dwustronnego dziatania

2 V1 Zawor rozdzielajgcy 5/2 sterowany powietrzem, bistabilny
3 V2 Zawor rozdzielajacy 3/2 monostabilny NC sterowany elektrycznie
4 V3 Zawor dtawigco-zwrotny

5 51,52 Zawor 3/2 sterowany rolkg, NC

6 S0 Przycisk monostabilny, NO

7 K1 PrzekaZznik elektromagnetyczny

8 K2 Przekaznik czasowy o opdZnionym zataczaniu

9 L- Listwa zaciskowa OV

10 L+ Listwa zaciskowa 24 V DC

11 R Kolektor pneumatyczny lub tréjniki pneumatyczne

12 Z0 Zespot przygotowania sprezonego powietrza
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