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Arkusz zawiera informacje pmwnie Ulkdad graficzny © CKE 2015 c E NTRAL NA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obsluga maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: M.17
Numer zadania: 01

) ) Miejsce na naklejk¢ z numerem
Wypelnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

Numer PESEL zdajacego*

M.17-01-15.08
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2015
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukeja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
- swoj numer PESEL*,
- symbol cyfrowy zawodu,
- oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,
- numer stanowiska.

3. KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujgcemu cz¢s$¢ praktyczng egzaminu.
Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo§ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespolu nadzorujgcego czgse
praktyczng egzaminu (ZNCP).

5. Zapoznaj si¢ z trescia zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. (Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy ZNCP,

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystgpuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie rgki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego ZNCP.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego ZNCP.

10. Po uzyskaniu zgody =zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sal¢/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosci
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj pomiary osi podajnika oraz wypetnij karte pomiarowa, a nastgpnie wykonaj montaz podzespotu
podajnika zgodnie z rysunkiem 01.01.00. Podczas montazu wykonaj nawiercenie pod wkr¢t ustalajgcy
potozenie tulejki dystansowej na osi. Po montazu o$ podajnika powinna obracac si¢ w tozyskach plynnie
i bez zacig¢.

Cze¢séci do montazu, narz¢dzia monterskie i przyrzady pomiarowe znajdujg si¢ na przygotowanym
stanowisku.

Przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzanych z obstugg wiertarki stolowej i prasy

montazowej oraz przepisow ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlegac beda 2 rezultaty:

— Karta pomiarowa — o$ podajnika,

— podzespol podajnika
oraz

przebieg montazu podzespotu podajnika.

Karta pomiarowa - o$ podajnika
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