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Arkusz zawiera informacje prawnie Ukiad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obsluga maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: M.17
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Wypelnia zdai Miejsce na naklejk¢ z numerem
ypelnia zGajacy PESEL i z kodem osrodka

M.17-01-17.01
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2017
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukeja dla zdajacego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera blgdéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystgpuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Dokonaj przegladu, naprawy oraz konserwacji wyciagarki linowej, przedstawionej na rysunku WL-001.
Nastepnie przymocuj wyciagarke do blachy chwytnej, przedstawionej na rysunku 1, tak aby krawedz A
pokrywala si¢ z krawedzig blachy od strony wymiaru D. Wyciggarka powinna by¢ usytuowana symetrycznie
wzgledem osi blachy. Odgiecie blachy powinno by¢ skierowane w kierunku przeciwnym niz wyciagarka. Do
przymocowania zastosuj trzy sruby. Materialy do montazu, narzgdzia pomocnicze, skrawajgce, monterskie
oraz przyrzady pomiarowe znajduja si¢ na przygotowanym stanowisku. Przymocowang do blachy
wyciagarke i arkusz egzaminacyjny pozostaw na stanowisku.

Podczas wykonywania przegladu, naprawy i konserwacji przestrzegaj przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny
pracy. Uporzadkuj stanowisko pracy.

3

Krawedz A S

? Podstawa wyciggarki 1 stal

8 Lina 1 stal

7 Hak 1 zeliwo

6 O3 zapadki zabezpieczajgcej 1 stal

5 Sprezyna 1 stal

4 lapadka zabezpieczajgca 1 stal

3 lebatka napedzajgca 1 stal

2 Zebatka napedzana 1 stal

1 Korba 1 stal
Nr cz. Nazwa czesci Sztuk Materiat Uwagi

Podziatka Nazwa urzgdzenia N rys

1:2,5 Wyciggarka linowa WL-001
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Rysunek 1. Blacha chwytna
Wymiary blachy:
— L = dhugosci podstawy wyciggarki +100 mm,
— D = szerokosci podstawy wyciagarki,
— grubos¢ blachy ok. 2 mm.
Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac¢ beda 2 rezultaty:
— wyciagarka linowa po naprawie,
— zamontowana blacha chwytna
oraz

przebieg wykonania przegladu, naprawy i konserwacji wyciagarki linowej.
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