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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

% CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
2 KOMISJA Rok 2013

é EGZAMINACYJNA KRYTERIA OCENIANIA

2

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych
Oznaczenie arkusza: M.19-01-13.10

Oznaczenie kwalifikacji: M.19

Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod egzaminatora | | | | | | \ Numer PESEL zdajacego*

Numer
stanowiska

Data cgzamiuu| | | | | | | ‘ |

Dzien Miesigc Rok

Zmiana I:l

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Z 3

arky

Sz

p24.

1

Nume

stanow

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajqcy speinit
kryterium albo N, jezeli
nie spefnil

Rezultat 1. Wykonany wal

1

Wymiar 200, wykonano w zakresie: 200+199 mm.

Wymiar 25, wykonano w zakresie: 25,0-24,6 mm.

Wymiar 148, wykonano w zakresie: 148+147 mm.

Wymiar 96, wykonano w zakresie: 96,0+95,4 mm.

‘Wymiar 58, wykonano w zakresie: 58,0-57,4 mm.

Srednice (48, wykonano w zakresie: 048,0+047,4 mm.

Srednice ¢42, wykonano w zakresie: 042,0+094 1,4 mm,

Srednicg ¢36h8, wykonano w zakresie: (36,00+$35,96 mm.
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Srednice §32, wykonano w zakresie: $32,0+¢31,4 mm.

10

Chropowatos$¢ powierzchni oznaczona Ra 3,2 zgodna z wzorcem.

Rezultat 2. Wypelniona Tabela 3

Planowanie czoé! — wpisane wartosci, n i f zawieraja si¢ w zakresie zalecanych w Tabeli 2 i sa zgodne z charakterystyka danej

: tokarki.

2 |Toczenie (48 - wpisane wartosci, n i f zawierajq sig w zakresie zalecanych w Tabeli 2 i sa zgodne z charakterystyka danej tokarki.

3 | Toczenie 042 - wpisane wartosci, m 1 f zawieraja si¢ w zakresie zalecanych w Tabeli 2 i sa zgodne z charakterystyka danej tokarki.

4 |Toczenie ¢p36 - wpisane wartosci, n i f zawierajq si¢ w zakresie zalecanych w Tabeli 2 i s3 zgodne z charakterystyka danej tokarki.

5 | Toczenie ¢32 - wpisane wartosci, n 1 f zawieraja si¢ w zakresie zalecanych w Tabeli 2 i s3 zgodne z charakterystyka danej tokarki.

6 Nawiercanie nakietkéw - wpisana warto$¢, n zawiera si¢ w zakresie zalecanych w Tabeli 2 i jest zgodna z charakterystyka danej

tokarki.
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Rezultat 3. Wypelniona Tabela 4
1 |Whpisany wymiar ¢36h8 zgodny z wymiarem rzeczywistym wahu.
2 |Wpisany wymiar 25 zgodny z wymiarem rzeczywistym watu.
3 | Wpisany wymiar ¢48 zgodny z wymiarem rzeczywistym watu.
4 |Wpisany wymiar ¢32 zgodny z wymiarem rzeczywistym wahi.
5 | Wpisana warto$¢ bicia osiowego zgodna z rzeczywista na wale.
Przebieg wykonania walu
1 |Wiory usuwane sa za pomoca specjalnego haczyka.
2 | Zdajacy podczas obrobki ma zatozone okulary ochronne.
3 | Czynnosci pomocnicze wykonywane sa przy zatrzymanych obrotach wrzeciona.
4 |Pozostawienie porzadku na stanowisku pracy.
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