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CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA
Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych
Oznaczenie kwalifikacji: M.19
Numer zadania: 01
Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu Miejsce na naklejke
. . z numerem PESEL i z kodem
Wypelnia zdajacy oérodka
Numer PESEL zdajacego*®
5 M.19-01-13.10
% Czas trwania egzaminu:120 minut
©
E EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_gn Rok 2013
g CZESC PRAKTYCZNA

Instrukeja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

— symbol cyfrowy zawodu,
— oznaczenie kwalifikacii,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujacemu cz¢$¢ praktyczng egzaminu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera BCBtron i nie zawiera bt¢doéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglos przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego czgs¢
praktyczng egzaminu.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu,

6. Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglto§ gotowos$é do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

9. Po zakoficzeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujgcego.

10.Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujagcego mozesz opuscic salg/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — setia i numer paszpottu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj na tokarce wat zgodnie z rysunkiem wykonawczym. Dobierz parametry skrawania na
podstawie zalecanych warto$ci w Tabeli 2 i charakterystyki danej tokarki.

Warto$ci dobranych parametrow skrawania dla poszczegolnych zabiegow zapisz w Tabeli 3. Materiat do
obrobki, narzedzia skrawajace i przyrzady pomiarowe masz przygotowane na stanowisku. Podczas obrobki
watka przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuj parametry skrawania dobrane do
rodzaju wykonywanego zabiegu.

Po zakoniczeniu obrobki dokonaj pomiaru uzyskanych wymiarow obrobkowych watu, wyniki pomiarow
zanotuj w Tabeli 4. Uporzadkuj stanowisko pracy.
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Tabela 1.
Odchylki zaokraglone wymiaréw liniowych nietolerowanych w mm (fragment)
Odchytki $redniodoktadne wymiarow liniowych
Wymiar nominalny w mm wg 14kl IT
mieszanych
ponad do ZEWNRIZIyel | Wewnsizny cl 1 posrednich
0,5 6 0,2 +0,2 10,1
6 30 -0,4 +0,4 +0,2
30 120 -0,6 +0,6 0,3
120 315 -1,0 +1,0 +0,5
Tabela 2.
Zalecane parametry skrawania
Zabieg obrobki skrawaniem Obroty wrzeciona n w obr/min Posuw f'w mm/obr
Planowanie cz6t
250+450
Toczenie (48
Toczenie (42 350+650 0,10-0,35
Toczenie ¢p36 450+750
Toczenie ¢32 550+850
Nawiercanie nakietkow 7001000 Reczny
Tabela 3.
Dobrane parametry skrawania
Zabieg obrobki skrawaniem Obroty wrzeciona n w obr/min Posuw f'w mm/obr

Planowanie cz6t

Toczenie 48

Toczenie ¢p42

Toczenie ¢36h8

Toczenie ¢p32

Nawiercanie nakietkow
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Pomiary walu
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Tabela 4.

Wymiar z rysunku Wymiar zmierzony

Srednica tolerowana ¢36h8

Wymiar nietolerowany 25

Srednica nietolerowana (48

Srednica nietolerowana ¢32

Bicie osiowe / Llfa

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac beda 3 rezultaty
— wykonany wal;

— wypetniona Tabela 3;

— wypetniona Tabela 4;
oraz

przebieg wykonania watu,
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