Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Pobrano z arkusze24.pl

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

% "W CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
H I KOMISJA Rok 201
£ EGZAMINACYJNA KRYTERIA OCENIANIA

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych
Oznaczenie arkusza: M.19-01-1WL. 3 E

Oznaczenie kwalifikacji: M.19

Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod egzaminatora | | | | | | ‘ Numer PESEL zdajacego*

Numer
stanowiska

Dataegzaminu| | | | | |

Dzien Miesigc Rok

Zmiana I:l

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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z arkusze24.pl

Pobrang

Numer

stanowis

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spefnil

Rezultat 1. Tokarka przygotowana do obrébki
Gotowosc do wykonania obrobki zdajqcey zglasza poprzez podniesienie reki

1

Material zamocowany do obrébki w odleglosci od szczgk uchwytu, umozliwiajacej wykonanie obrébki, pierwszej powierzchni
czolowej i stopni waltka

2

Noz tokarski odsadzony pewnie zamocowany, wierzcholek ostrza w osi watka

Noz tokarski przecinak pewnie zamocowany, wierzchotek ostrza w osi walka

4

Uchwyt wiertarski osadzony w tulei konika

5

Klucz do uchwytu tokarskiego, przyrzady pomiarowe i inne narzedzia skrawajace usytuowane w miejscu nie utrudniajacym
wykonania obrébki

Rezultat 2. Wykonany walek stopniowy

1

‘Wymiar 60, wykonano w zakresie: 60,0+59,7 mm

Srednice ¢4, wykonano w zakresie: $44,05+$b44,00 mm

Srednice ¢p40e9, wykonano w zakresie: $43,95+43,89 mm

Srednice $36. wykonano w zakresie: $36,0+¢35.4 mm

Wymiar 30, wykonano w zakresie: 30,0+29,8 mm

Wymiar 20, wykonano w zakresie: 20,0+19,8 mm

Wymiar 4, wykonano w zakresie: 4,3+4,0 mm

Kat stozka 45°, wykonany w zakresie: 47°+43°
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Chropowato$¢ powierzchni oznaczonych Ra 6,4 zgodna z wzorcem
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Ostre krawgdzie stgpione
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Pobrarqg z arkysz

Numer

stanowis

Rezultat 3. Tabela pomiarow

1

Zapis pomiaru wymiaru ¢40e9 zgodny z wymiarem uzyskanym w wyniku obrobki

2

Zapis pomiaru wymiaru ¢36 zgodny z wymiarem uzyskanym w wyniku obrébki

3

+0,05

Zapis pomiaru wymiaru ¢p44" zgodny z wymiarem uzyskanym w wyniku obrobki

4

Zapis pomiaru wymiaru 30.p, zgodny z wymiarem uzyskanym w wyniku obrébki

Przebieg 1. Wykonanie walka stopniowego

1

Ostona uchwytu zamykana przed kazdorazowym uruchomieniem wrzeciona tokarki

Stosowane chlodzenie materiatu i narzedzi, co najmniej w zabiegu wiercenia

Nastawianie parametrow obrébki i inne czynnosci pomocnicze wykonywane przy zatrzy manych obrotach wrzeciona

Podczas obrébki zalozone okulary ochronne

Widry usuwane za pomoca specjalnego haczyka lub innego przyrzadu
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Pozostawione uporzadkowane stanowisko pracy

EZZAMINALOT ...eiiiiiiiiiieieitie sttt sttt bt b e ebe e e s e bb e et e be e se e sbsebeeessssbeeaeabeebee e

imig i nazwisko

Strona3z3

data i czytelny podpis




