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Rok 2015
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Instrukcja dla zdajacego

1.

S RGN

10.

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos
przewodniczgcemu zespolu nadzorujacego.

Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke¢ z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoja dat¢ urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test skladajgcy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zdac cz¢s¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nast¢pujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.

Wybierz wilasciwg odpowiedz i zamaluj kratk¢ z odpowiadajaca jej literg — np., gdy wybrates
odpowiedz ,,A™

Staraj si¢c wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i bl¢gdnie zaznaczysz odpowiedz,
otocz jg kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawng, np.

L) #
Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyles wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadziles wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie 1.
Kolejnos¢ zabiegow obrobkowych do wykonania gwintu wewngtrznego na tokarce uniwersalnej jest

nastgpujgca:

A. wiercenie, nawiercanie, gwintowanie.
B. wiercenie, gwintowanie, fazowanie krawedzi.
C. nawiercanie, wiercenie, fazowanie krawedzi, gwintowanie.

D. nawiercanie, wiercenie, gwintowanie, fazowanie krawedzi.

Zadanie 2.

Okresl kolejnos¢ zabiegow obrobkowych do wykonania cze¢éci pokazanej na rysunku.

|'1—__.
Ul
yl—

A. Planowanie, frezowanie konturu, wiercenie, fazowanie.
B. Frezowanie konturu, wiercenie, fazowanie, planowanie.
C. Planowanie, frezowanie konturu, fazowanie, wiercenie.
D. Wiercenie, frezowanie konturu, planowanie, fazowanie.

Zadanie 3.

Podczas ktorej obrobki przedmiot obrabiany jest unieruchomiony, a narzedzie wykonuje ruch wglebny bez
obrotu?

Przeciaganie.

A

B. Szlifowanie.
C. Frezowanie.
D

Toczenie.
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Z.adanie 4.

Ktory sposob mocowania czg¢sci na stole frezarki pokazany jest na zdjg¢ciu?

A. Pneumatyczny.
B. Magnetyczny.
C. Szczgkowy.

D. Modutowy.

Zadanie 5.
Symbol graficzny begdacy oznaczeniem uchwytu tréjszczgkowego samocentrujacego ze sterowaniem

r¢cznym przedstawia rysunek oznaczony literg

Rl S

Zadanie 6.

Kat natarcia ostrza narze¢dzia skrawajgcego ma glownie wplyw na
A. chropowatosc¢ obrabianej powierzchni.
B. sposéb odprowadzania wiorow.

C. odprowadzanie ciepta.
D. opor skrawania.

Zadanie 7.
Wymienne plytki skrawajgce ostrzy narze¢dzi frezarskich, stosowane do obrobki profilowej, maja ksztatt

A. okragly.

B. prostokatny.,
C. os$miokatny.
D. romboidalny.
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Zadanie 8.

Wiercenie otworow w aluminium nalezy wykona¢ wiertlem o kacie wierzchotkowym

A, 45°
B. 90°
C. 140°
D. 170°

Zadanie 9.

Plytke skrawajaca do nacinania gwintéw zewnetrznych przedstawia rysunek oznaczony litera

- "
= ® 7 ‘ -~

A. B. C. D.

Zadanie 10.

Na tokarkach konwencjonalnych uniwersalnych jako narz¢dzi obrobkowych nie stosuje sie
A.  wiertel.
B. gwintownikow.

C. frezow trzpieniowych.

D. nozy imakowych odsadzonych.

Zadanie 11.
Ptytka skrawajaca o oznaczeniu T ma ksztalt
A. tréjkata.
B. kwadratu.
C. pigciokata.
D. szesciokata.
Zadanie 12.
Pokazany na zdjgciu frez trzpieniowy skrawajgcy czolem najlepiej zastosowa¢ do obrobki
A. stopow metali niezelaznych. S,
stali hartowanych. .\\ {
L

B
C. stopow tytanu.
D. Zeliw szarych,
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Zadanie 13.
Przyrzadem do pomiaru chropowatosci powierzchni jest

A. wspolrzednosciowa maszyna pomiarowa.
B. czujnik optyczno-mechaniczny.
C. glowica goniometryczna.

D. profilometr optyczny.
Zadanie 14.
Ktory przyrzad pomiarowy jest przedstawiony na zdjeciu?

A. Suwmiarka zegarowa. ; }] 4 Ve
B. Mikrometr z czujnikiem.

C. Srednicowka czujnikowa.
D. Suwmiarka elektroniczna.

Zadanie 15,

Ktorym przyrzadem pomiarowym nalezy zmierzy¢ $rednicg otworu jak na przedstawionym rysunku?

A. Suwmiarkg uniwersalng. “—

B. Mikrometrem zewngtrznym. A S

C. Srednicowka mikrometryczng sktadang. :}ff:jf;laij{.’;lii;f-’;ﬁjfjj;::'::'::'::'j":;'

D. Srednicéwka mikrometryczna trojpunktowa.

Zadanie 16.
Na bazowym ukladzie wspotrzednych tokarki CNC literg F ==

oznaczono punkt F

A. uchwytu narzedzia. A =

wymiany narzedzia.

Ll

B.
C. ustawienia narzg¢dzia.
D.

odniesienia narzg¢dzia. n

Zadanie 17,

Ktory z przedstawionych symboli graficznych jest oznaczeniem punktu zerowego przedmiotu
przerabianego?

e
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Zadanie 18.

Przedstawiony
A,
B.

C.
D.

Zadanie 19,

symbol graficzny jest oznaczeniem punktu

zerowego materiatu,
wymiany narzg¢dzia.
referencyjnego obrabiarki.

maszynowego uktadu wspotrzednych.

Synchroniczne nacinanie gwintu podczas toczenia okresla si¢ kodem

A.
B.
C.
D.

Zadanie 20,

G17
G25
G33
Go64

Ktory zapis w programie sterujagcym wywoluje podprogram?

A.
B.
C.
D.

Zadanie 21.

N65 L156
N65 M156
N65 P156
N65 0156
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W ktorym z podanych blokow (obrobka na tokarce CNC) zaprogramowano stalg predkos¢ skrawania?

A.
B.
C.
D.

Zadanie 22.

NO5 G96 S80 M4 F0.25 T1 D5
NO5 G95 S1200 M3 F0.3 T6 D7
NOS5 G94 S1200 M4 F200 T2 D15
NO5 G95 S1200 M4 F0.2 T8 D16

Funkcja pomocnicza M03 w programie sterujacym oznacza

A.

B.
C.
D

postoj czasowy wynoszacy trzy sekundy.
wybranie prawych obrotéw wrzeciona.
gwintowanie o skoku wzrastajacym.
dosunigcie podparcia ktem konika.
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Zadanie 23.

Ile wynosi posuw wiertta w mm/min przy nastgpujacych parametrach: predkos¢ skrawania v.=30 m/min,

$rednica wiertta D= 10 mm, posuw na obrot f,=0,1 mm/obrot?
Uwaga: w obliczeniach przyjaé, m=3

A. | mm/min

B. 10 mm/min
C. 100 mm/min
D. 1000 mm/min

Zadanie 24,

Polozenie punktu zerowego przedmiotu obrabianego podaje si¢, uzywajac funkcji

A, G15
B. G35
C. G55
D. G75

Zadanie 25.

Podczas obrobki High Speed Cutting nalezy ustawi¢
A. duzy posuw narz¢dzia i malg grubos$¢ warstwy skrawane;j.
B. duzy posuw narzgdzia i duza grubos¢ warstwy skrawane;j.

C. maly posuw narzedzia i malg grubo$¢ warstwy skrawane;.

D. maly posuw narzedzia i duzg grubos¢ warstwy skrawane;j.

Zadanie 26.

W programie sterujgcym CNC funkcja G90 oznacza
A. cykl obrobezy.
B. programowanie absolutne.

C. ustawienie stalej predkosci skrawania.

D. ustawienie stalej predkosci obrotowej wrzeciona.

Zadanie 27.

W ktorym z podanych blokéw wystepuja funkeje ustaweze wrzeciona?

A. T4 D4

B. M4 S900

C. GI1X50Z80
D. G91 GO0 X100
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Zadanie 28.

Ktory blok programu zawiera funkcj¢ pomocnicza?
A. N80 G90
B. N85 GO01 X20 F2000

C. N90 GO1 Z-5 G41 F200 M8
D. N95 GO02 X40 YO0 I0 J20 F500

Zadanie 29,

Ktora z funkcji pomocniczych ,,M” jest oznaczeniem konca programu ze skokiem na poczatek?

A. M30
B. MI17
C. Mo4
D. Ma33

Zadanie 30,

Zalecane parametry skrawania podczas obrobki na tokarce CNC wynoszg: vy = 220 mm/min
i f,=0,20 mm/obr. Ktory blok programu sterujacego zawiera zalecane parametry skrawania?

A. G96 S220 M4 F0.2
B. G95 5220 M4 F0.3
C. G944 5100 M4 F200
D. G95 S50 M3 Fo.1

Zadanie 31.
Ktory blok programu informuje o wlaczeniu korekcji prawostronnej narzedzia?
A, GOl G40X-6Y19
G00 G42 X-10 Y20

B.
C. GOl X45 Y12 F1500
D. GO02 X0 Y2010 J-5F300
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Zadanie 32.

Wiasciwg czgs¢ programu sterujgcego dla ruchu freza z punktu 1 do punktu 3 przedstawia zapis

Gl G42 X10Y10 Y §
A. G1 X00 Y50

G2 X45 Y65 120 J10 70 3

G1 G41 X20Y10 &0
B. G1 X20 Y60 50

G2 X45 Y65 140 J45 0wt

G1 G41 X20 YO 20
C. G1 X20Y45 -0

G2 X40 Y65 120 JO TD

G1 G42 X0 YO 1 R
D. G1 X40 Y65 ——

‘ . X
G2 X40 Y6510 J10 20 3040506070

Zadanie 33.

Wiasciwa czgs¢ programu sterujacego dla ruchu freza z punktu 1 do punktu 3 przedstawia zapis

G1 G91 X80 Y75 F500 Y i
A. G1 X30Y25 100 __F_
G1YO0
90
G1 G90 X80 Y75 F500 30 1
B. G1X30Y25 20
G1YO0
60
G1 G90 X80 Y75 F500 50
C. G1X-50Y-50 40
G1 Y0 . )
o i
G1 X80 Y75 F500 20
D. G1 G91 X-50 Y25 10
G1 G90 Y-25 p 3

Zadanie 34.
Korzystajac z danych w tabeli, dobierz stos plytek wzorcowych do kontroli wymiaru 14,86 mm
A 10+2+1.8+1.06 Tabela phvtek wzorcowych dlugosct wg DIN 861/2
B 10+3+1.8+1.07 Szereg Wymiar phytki
0,005 1.003
C. 10+2+0,8+1,16 -
101 1.02; 1,03; 1.04: 1,055 1.06; 1,07; 1,08 1.09;
D. 10+3+0,7+1.16 0,01 L10: LU 112: 1L13: 1,145 1,15 1,16: L17: 1LIR; 1,19
0.1 1,205 1,30, 1.40; 1,50; 1,60; 1,70 1,80; 1.90
| 2,34, 5.6, 7.8, 9
10 10: 20; 30; 40; 50; 60: 70; 80; 90; 100
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Zadanie 35.

Ktory zestaw przyrzadow nalezy zastosowac do pomiaru bicia promieniowego waltka?

A. Przyrzad sinusowy z czujnikiem zegarowym.
B. Katomierz uniwersalny i zestaw plytek wzorcowych.
C. Przyrzad klowy z czujnikiem zegarowym z podstawka.

D. Mikrometr z podstawka z zestawem waleczkéw pomiarowych.

Zadanie 36. X

Wartosci korekcyjne L1 i L2 noza tokarskiego przedstawionego na rysunku

odnoszone sa do punktu

A. wymiany narzedzia.

zerowego obrabiarki. 7

L1

B
C. odniesienia narz¢dzia.
D

zerowego przedmiotu obrabianego.

L2

Zadanie 37.

Ktérym przyrzadem pomiarowym nalezy zmierzy¢ dtugos¢ watka pokazanego na rysunku?

100 oo

A. Mikrometrem o zakresie pomiarowym 75+100 mm
B. Mikrometrem o zakresie pomiarowym 100+125 mm
C. Suwmiarka o zakresie pomiarowym 0+150 mm i doktadnosci 0,1 mm

D. Suwmiarkg o zakresie pomiarowym 0+150 mm i doktadnosci 0,05 mm
Zadanie 38.
Zdjecie przedstawia

A. $rube regulacyjng ustawienia kata tarczy tnacej.
koncowke Sciggajaca do oprawek frezarskich.

B
C. dysze¢ dlawiaca doprowadzajaca chlodziwo.
D. uchwyt mocujacy do stolow frezarek.
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Zadanie 39.

Pokazang na zdjeciu tulej¢ rozprezng nalezy zastosowac do mocowania

A, glowicy frezarskiej spiralne;.
B. wiertla z chwytem stozkowym.

C. frezatarczowego trzystronnego.

D. poglebiacza z chwytem cylindrycznym.
Zadanie 40.
Sposob mocowania wymiennych ptytek skrawajacych bezotworowych w gniazdach ostrzy nozy tokarskich,

jest przedstawiony na rysunku oznaczonym literg
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