Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Pobrano z arkusze24.pl

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

% CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
2 KOMISJA Rok 2013

é EGZAMINACYJNA KRYTERIA OCENIANIA

2

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzei i narzedzi
Oznaczenie arkusza: M.20-01-13.10

Oznaczenie kwalifikacji: M.20

Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod egzaminatora | | | | | | \ Numer PESEL zdajacego*

Numer
stanowiska

Data cgzamiuu| | | | | | | ‘ |

Dzien Miesigc Rok

Zmiana I:l

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Pobrang

Nume

stanow

1

z arkysze24.pl

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajqcy speinit
kryterium albo N, jezeli
nie spefnil

Rezultat 1. - Uchwyt

1

Dlugosé uchwytu, wymiar 120 wykonano w zakresie: 120,00+119,13 mm

Glgbokosé kanatka, wymiar 25 wykonano w zakresie: 25,52+25,00 mm

Szerokos¢ kanatka, wymiar 10 wykonano w zakresie: 10,43+10,00 mm

Grubos¢ Scianki, wymiar 6 wykonano w zakresie: 6,00+5,70 mm

Kat 70° wykonano w zakresie: 73°+67°

Odleglo$é osi otworu, wymiar 13 wykonano w zakresie: 13,215+12,785 mm

Otwor (p12H7, strona przechodnia sprawdzianu toczkowego wchodzi swobodnie do otworu

Chropowatos¢ powierzchni uchwytu oznaczonych Ra 1,25 zgodna z wzorcem
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Chropowatos¢ powierzchni uchwytu oznaczonych Ra 3,2 zgodna z wzorcem
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Ostre krawgdzie stgpione

Rezultat 2. - Wypelniona Tabela nr 3. Wymiary obrébkowe uchwytu

Zapis wymiaru 120, jest zgodny z uzyskanym wymiarem obrébkowym

Zapis wymiaru 13, jest zgodny z uzyskanym wymiarem obrébkowym

Zapis wymiaru 10, jest zgodny z uzyskanym wymiarem obrébkowym

Zapis wymiaru 16, jest zgodny z uzyskanym wymiarem obrobkowym
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Zapis wymiaru ¢ 12H7, jest zgodny z uzyskanym wymiarem obrébkowym
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Przebieg obrébki recznej i maszynowej wykonania uchwytu

1 |Naddatki obrébkowe usuwat pitka do cigeia metali
2 [Podczas wiercenia stosowal okulary ochronne
3 | Stosowatl chlodzenie narzedzi podezas wiercenia
4 | Wiory usuwat haczykiem lub pedzlem
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data i czytelny podpis




