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CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie kwalifikacji: M.20
Numer zadania: 01

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Miejsce na naklejke
. . z numerem PESEL i z kodem
Wypelnia zdajacy oérodka
Numer PESEL zdajacego*®
5 M.20-01-13.10
% Czas trwania egzaminu:120 minut
©
E EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_gn Rok 2013
gm CZESC PRAKTYCZNA

Instrukeja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejk¢ z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

— symbol cyfrowy zawodu,
— oznaczenie kwalifikacii,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujacemu cz¢$¢ praktyczng egzaminu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawicra B-BstronBi hie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglos przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego czgs¢
praktyczng egzaminu.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu,

6. Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglto§ gotowos$é do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

9. Po zakoficzeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujgcego.

10.Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujagcego mozesz opuscic salg/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — setia i numer paszpottu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj uchwyt metoda r¢cznej i maszynowej obrobki skrawaniem metali. W arkuszu egzaminacyjnym
znajdziesz rysunek wykonawczy uchwytu, a takze informacje o odchytkach warsztatowych wymiaréw
nietolerowanych oraz o $rednicach narzedzi do otworoéw rozwiercanych (Tabela nr 1 i Tabela nr 2).
Wymiary nietolerowane wykonaj w 14 klasie doktadno$ci IT. Na stanowisku masz przygotowany materiat
do wykonania uchwytu, narzg¢dzia traserskie, pomocnicze i skrawajace oraz przyrzady pomiarowe.

Podczas wykonywania uchwytu przestrzegaj zasad organizacji pracy i przepisOw bezpieczenstwa
i higieny pracy.

Po wykonaniu uchwytu dokonaj pomiaru uzyskanych w wyniku obrobki wymiaréw, a wyniki pomiaru
zapisz w Tabeli nr 3.
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Tabela nr 1.

Odchylki warsztatowe wymiaréw nietolerowanych na rysunkach technicznych maszynowych

(fragment)
Wymiar nominalny w mm Wartosci liczbowe odchytek wymiaréw w mm
T 0 zewnetrznych wewnetrznych mieszanych i posrednich
IT14 IT14 IT14
1 3 -0,25 +0,25 0,125
3 6 -0,30 +0,30 0,150
6 10 -0,36 +0,36 10,180
10 18 -0,43 +0,43 0,215
18 30 -0,52 +0,52 +0,260
30 50 -0,62 +0,62 +0,310
50 80 -0,74 +0,74 +0,370
80 120 -0,87 +0,87 +0,435
120 180 -1,00 +1,00 +0,500

Tabela nr 2.

Srednice narzgdzi do wykonania otworow rozwiercanych (fragment).

Otwory w klasie IT6 —IT10
Srednica Wiercenie Rozwiercanie
otworu : . : : : ,
W mm Wiertta krete do kolejnych | Rozwiercanie Rozwiercanie
wiercen zdzierak wykanczak
6 5,8 6
7 6,8 7
8 7,8 8
9 8,8 9
10 9,8 10
11 10,75 11
12 11,75 12
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Wymiary obrébkowe uchwytu

Wymiar z rysunku Wartos¢ zmierzona
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac¢ be¢dg 2 rezultaty:
— uchwyt;
— wypetniona Tabela nr 3. Wymiary obrébkowe uchwytu;
oraz

— przebieg obrobki rgeznej i maszynowej wykonania uchwytu.
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Tabela nr 3.



