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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2015 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementow maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie kwalifikacji: M.20
Wersja arkusza: X

M.20-X-15.08
Czas trwania egzaminu: 60 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
Rok 2015
CZESC PISEMNA

Instrukcja dla zdajacego
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Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 strony. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczgcemu zespolu nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktdérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swojg dat¢ urodzenia,

— przyklej naklejk¢ ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.

Aby zdaé czg$¢ pisemng egzaminu musisz uzyskaé co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub piérem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane s3 cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastgpujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

Al | [/ | [E | [

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wladciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej literg — np., gdy wybrates
odpowiedz ,,A”:

W B C|E
Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz 1 biednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz jg kotkiem i1 zaznacz odpowiedz, kidrg uwazasz za poprawng, np.

CINEREERE |

Po rozwiazaniu testu sprawdzZ, czy zaznaczyte§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite§ wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukc;ji.

Pamig¢taj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie 1.
Obrobke zgrubng powierzchni ptaskich nalezy wykona¢ stosujac technike pitowania
A. wzdhiznego.
B. krzyzowego.
C. poprzecznego.
D. wahadlowego.

Zadanie 2.

Panewki tozysk, ktore w wyniku wzrostu temperatury do ok. 330°C charakteryzuja si¢ mata wrazliwoscia
na brak smarowania, s3 wykonane z brazu

A. Dberylowego.
B. olowiowego.
C. aluminiowego.
D. manganowego.

Zadanie 3.

Na zdjeciu przedstawiono nozyce krazkowe do cigcia

A. rur stalowych.

B. blach po linii proste;j.
C. blach po linii krzywej.
D. pretow i ptaskownikow.

Zadanie 4.
Okresl na podstawie tabeli srednicg wiertta do wykonania otworu pod gwint drobnozwojowy M10x1
A. ¢7,0 mm Wymiar gwintu | Srednica otworu
B. (8,4 mm ms $6,4 mm
M8x1 $7,0 mm
C. 08,5 mm o ey
D. 9,0 mm M10x1 69,0 mm
M10x1,5 $8,5 mm
Zadanie 5.

Komplet narzedzi skrawajacych przedstawiony na zdjeciu shuzy do wykonywania

A. otwordw tolerowanych.

B. gwintéw zewnetrznych.

C. gwintow wewngtrznych.

D. poglebien pod tby wkretow.
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Zadanie 6.
Do wyznaczenia $rodka na czolowej powierzchni przedmiotu walcowego stosuje si¢
A. linial.
B. cyrkiel.
C. katownik.
D. $rodkownik.
Zadanie 7.

Ktory sprawdzian kontrolny stuzy do okreslenia szczeliny lub luzu pomigdzy powierzchniami elementow
maszyn?

Zadanie 8.

Za pomocg urzadzenia pomiarowego przedstawionego na zdjeciu sprawdza sie .

-

A. kat prosty zewngtrzny.

B. kat prosty wewngtrzny.

C. dlugos¢ i szerokos¢ przedmiotu.

D. plaskoéé obrabianej powierzchni.
Zadanie 9.

Za pomocg przyrzadu przedstawionego na zdj¢ciu dokonuje si¢ pomiaru wymiaréw

A. zewnetrznych, glebokosci i katowych.

B. katowych, wewngtrznych 1 wysokosci.

C. wewngtrznych, zewngtrznych i1 katowych.
D. wewngtrznych, zewnetrznych i mieszanych.
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Zadanie 10.
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Do zgrubnej obrobki maszynowej powierzchni plaskich o duzych wymiarach stosuje si¢

A.
B.
C.
D.

Zadanie 11.
Zdjegcie przedstawia

A.

oO0w

Zadanie 12.

Wylacznik bezpieczenstwa pozwalajacy w razie
obrabiarki przedstawia zdjecie oznaczone litera

Zadanie 13.

strugarki poprzeczne.
strugarki wzdhuzne.
frezarki pionowe.
dtutownice.

konik z klem stalym.
konik z ktem obrotowym.

podtrzymke z ktem statym.
podtrzymke z ktem obrotowym.

S

Obrobke zgrubng powierzchni zewnetrznych i wewngtrznych czgsci maszyn w ksztatcie bryt obrotowych

wykonuje si¢ metoda
A. szlifowania.
B. frezowania.
C. strugania.
D. toczenia.
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Zadanie 14.
Do obrobki wykanczajacej otworu $30H7 nalezy zastosowac

A. wiertlo krete.
B. poglebiacz.

C. rozwiertak.
D. nawiertak.
Zadanie 15.

Stal kortenowskg wykorzystuje si¢ do produkcji

A. narzedzi do pracy na zimno.

B. sprezyn talerzowych lub piérowych.

C. zbiornikow ci$nieniowych nierdzewnych i kwasoodpornych.

D. elementow o podwyZszonej odpornosci na warunki atmosferyczne.

Zadanie 16.

Zdjgcie przedstawia zamocowanie watka

A. zapomocg zabieraka.

B. zapomoca podzielnicy.

C. wuchwycie tokarskim.

D. w podtrzymce ruchome;.
Zadanie 17.

N6z tokarski przecinak przedstawia rysunek oznaczony literg
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Zadanie 18.

Do wykonania poglebienia w otworze pod tby stozkowe wkretow stosuje si¢ narzedzie przedstawione na
zdjgciu oznaczonym literg

Zadanie 19.
Do pomiaru grubos$ci zebow kot zgbatych nalezy zastosowac

A. suwmiarke modutowa.

B. suwmiarke¢ uniwersalng.

C. katomierz warsztatowy.

D. wysokosciomierz suwmiarkowy.

Zadanie 20.
Do sprawdzenia skoku gwintu nalezy zastosowac sprawdzian
A. katowy.
B. tloczkowy.
C. szczgkowy.
D. grzebieniowy.
Zadanie 21.
Obrabiarka, na ktorej nalezy wykona¢ rowek pod wpust w kole pasowym, to
A. tokarka.
B. frezarka.

C. wiertarka.
D. dhutownica.

Zadanie 22.
Na podstawie rysunku okres$l warto$¢ wskazania suwmiarki.
A. 84,75 mm
B. 88,40 mm
C. 89,65 mm 8 9 0 11
D. 90,70 mm
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Zadanie 23.

Na rysunku przedstawiono potaczenie

A. wpustowe.

B. wielowypustowe.

C. klinowe wzdluzne.
D. kolkowe poprzeczne.

Zadanie 24.

Technologiczna kolejnos§¢ czynno$ci podczas tgczenia blach za pomoca nitdow powinna by¢ nastgpujaca:

A. podparcie od dotu koncowka o odpowiednim ksztalcie, wprowadzenie nitu, speczenie nitu,
uksztaltowanie glowki.

B. wprowadzenie nitu, podparcie od dotu koncowka o odpowiednim ksztalcie, speczenie nitu,
uksztaltowanie glowki.

C. wprowadzenie nitu, speczenie nitu, podparcie od dotu koncéwka o odpowiednim ksztakcie,
uksztaltowanie glowki.

D. uksztattowanie glowki, wprowadzenie nitu, podparcie od dotu koncéwka o odpowiednim
ksztalcie, spgczenie nitu.

Zadanie 25.
Metodg taczenia czesci z materiatow metalowych i z tworzyw sztucznych jest
A. Kklejenie.
spawanie.

B
C. lutowanie.
D. zgrzewanie.

Zadanie 26.
Elementy typu zlaczki, kolanka i tréjniki stosuje si¢ w potaczeniach

A. wtlaczanych.

B. spregzystych.
C. nitowanych.
D. rurowych.
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Zadanie 27.

Urzadzenie do spawania elektrycznego metodg MIG przedstawia zdj¢cie oznaczone literag

Zadanie 28.
Na ktérym zdjeciu pokazano uchwyt spawalniczy MIG/MAG?

C D.
Zadanie 29.
Do lutowania migkkiego jako lut stosowany jest stop
A. miedzi.
B. srebra.
C. cynku.
D. cyny.
Zadanie 30.
Do spawania zeliwa na gorgco stosuje si¢ elektrody oznaczone symbolem
A. EZO
B. EA246
C. ER236
D. EN430B
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Zadanie 31.

Nitownicg reczng przedstawia zdjgcie oznaczone literg

Zadanie 32.

Ukosowanie brzegdéw faczonych materiatébw ma na celu

A.
B.
C.
D.

Zadanie 33.

Nawiercanie zewngtrznych krawedzi otwordow pod nity wykonuje si¢ w celu

A.
B.
C.
D.

Zadanie 34.

zmniejszenie zuzycia elektrod.

zmniejszenie naprezen spawalniczych.

przetopienie materialu na catej grubosci.

lepsze dopasowanie tgczonych elementow.

podniesienia estetyki potaczenia.
zwigkszenia wytrzymatosci potgczenia.

ulatwienia wprowadzenia nitu do otworu.
likwidacji ostrych krawedzi mogacych uszkodzié nit.
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Na podstawie danych w tabeli wskaz symbol mikrowytgcznika ostony uchwytu.

°Caw»>

61-3440.4/1
15G-22B
JW3134
15GD-B

Wykaz elektrycznych elementdw i czesci zamiennych
Element na maszynie Symbol
Silnik gtéwny Jw3134
Przycisk START/STQP 61-3465.2/6
Przycisk STOP AWARYINY 61-3440.4/1
Mikrowtgcznik ostony przektadni 15G-22B
Mikrowtacznik ostony uchwytu 15GD-B
Przetgcznik zmiany kierunku obrotéw C1560ATBB
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Zadanie 35.
W celu przeprowadzenia naprawy reduktora tokarki, bezposrednio po demontazu nalezy
A. oddac¢ czgsci do weryfikacji.
B. podda¢ czg$ci doktadnym pomiarom.
C. przedmuchaé czesci sprezonym powietrzem.
D. umy¢ czgéci w nafcie, badz specjalnym plynie.
Zadanie 36.
Przyczyna zuzycia zmgczeniowego czgsci maszyn jest
A. dlugotrwatle i zmienne obcigzenie.
B. dlugotrwate nieuzywanie czgsci.
C. wystgpienie tarcia suchego.
D. przeciagzenie czgsci.
Zadanie 37.
Wskazana strzatka na zdjgciu $ruba shuzy do

A. regulacji luzu wrzeciennika.

B. ustawienia wielkosci luzu suportu.
C. regulacji luzu osiowego $ruby pociggowe;.
D. blokowania san gornych przy toczeniu stozkow.
Zadanie 38.
Do wykonywania pokry¢ antykorozyjnych charakteryzujacych si¢ duzym potyskiem stosuje si¢
A. cynk.
B. nikiel.
C. teflon.
D. platyne.
Zadanie 39.

Konserwacja obrabiarki obejmuje

A. dob6r paskéw napedowych.

regulacje zespoléw i mechanizmow.

smarowanie i biezace usuwanie drobnych uszkodzen.
doboér ko6t zmianowych i regulacje przektadni gitarowe;.

o0w
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Zadanie 40.
Konserwacja narzgdzi pomiarowych, np. ptytek wzorcowych, polega na przemyciu ich

A. cieplg woda i pokryciu olejem.

B. ciepla wodg i pokryciu smarem statym.

C. Dbenzyng oczyszczong i owinigciu papierem parafinowym.
D. benzyng oczyszczong i pokryciu cienka warstwg wazeliny.
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