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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2015

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie arkusza: M.20-01-15.08

Oznaczenie kwalifikacji: WL.20

Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2015
EGZAMINACYJNA KRYTERIA OCENIANIA
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* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Nu
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Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgey spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie speinil

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Zaczep zasuwy

—_

‘Wysokos$¢ naktadki, wymiar 20 wykonany w zakresie: 19,48+20,0 mm

2 |Rozstawienie otworow ¢4,2 (nitdéw), wymiar 42 wykonany w zakresie: 41,69+42,31 mm

3 |Jeden z promieni R 15, naktadki zgodny z zarysem wzorca

4 |Rozstawienie otworéw kwadratowych w naktadce, wymiar 92 wykonany w zakresie: 91,565+92,435 mm

5 [Jeden z otworow kwadratowych w naktadce, wymiar 6,5 wykonany w zakresie: 6,5+6,86 mm

6 |Wysokos¢ podstawy, wymiar 140 wykonany w zakresie: 139,0+140,0 mm

7 Scis;cia (narozne) podstawy, kat 45° wykonane w zakresie: 44°+46°

8 |Wcigcia podstawy (wymiar 20) wykonane symetrycznie

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

9 [Lby nitéw nie maja sladow uszkodzen

Uwaga: wyniki pomiarow poz. 1, 2, 4, 5 zaokrqgli¢ do dokiadnosci przyrzgdu pomiarowego 0,05 mm, w zakresie tolerancji
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Rezultat 2: Tabela pomiaréw

1 [Wysokos¢ naktadki zasuwy: zapis pomiaru wymiaru 20, jest zgodny ze stanem rzeczywistym

2 |Rozstawienie otworow ¢8,2: zapis pomiaru wymiaru 92, jest zgodny ze stanem rzeczywistym

3 |Szerokos¢ naktadki: zapis pomiaru wymiaru 30, jest zgodny ze stanem rzeczywistym

4 |Szerokos¢ podstawy: zapis pomiaru wymiaru 128, jest zgodny ze stanem rzeczywistym

5 |Odlegtosé osi przynitowanej naktadki od krawgdzi podstawy: zapis pomiaru wymiaru 50, jest zgodny ze stanem rzeczywistym

6 [Wygigeie w nakfadee umozliwia swobodny przesuw preta o §rednicy 16 mm

7 |Krawedzie czgsci zaczepu zasuwy sg stgpione

8 [Polgczenie nitowane uniemozliwia przemieszczanie si¢ potaczonych czgsci

Uwaga: w wykonanych pomiarach réznice wymiaréw egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie powinny przekraczaé 0,05 mm, a odpowied:=i tak/nie powinny
byé zgodne.
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Przebieg 1: Wykonywanie zaczepu zasuwy

Zdajacy:

—_

sprawdzit wymiary i katy blach (podstawa i nakladka) do wykonania czesci zaczepu

2 |wykonat rgczng obrobke zgrubng i wykanczajaca baz traserskich blach do wykonania podstawy i naktadki

3 |wytrasowal i oznaczyt polozenie osi otworéow w nakladce

4 |wytrasowal polozenie promieni zaokraglen i Scigé podstawy i nakladki

5 |kontrolowal wymiary, promienie i §cigcia podczas obrobki podstawy i naktadki

6 |uruchomit prébnie wiertarke przed wierceniem

7 [stosowal imadlo maszynowe i rgczne oraz okulary ochronne podczas wiercenia

8 |uzytkowal narzgdzia skrawajace, przyrzady pomiarowe i traserskie zgodnie z ich przeznaczeniem i zasadami eksploatacji

ochronnych

montaz czgsci zaczepu (nitowanie podstawy z naktadka) przeprowadzil z zachowaniem zasad bezpieczenstwa i higieny pracy w okularach

10 fuporzadkowat stanowisko pracy

Bgzaminator .. ......ouiii e

imig i nazwisko
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