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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie kwalifikacji: M.20
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

i zdai Miejsce na naklejke z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.20-01-16.05
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukeja dla zdajacego

1.

2.

(¥

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym mie¢jscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoOj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujacemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera blgdéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z treécig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespohu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespolu
nadzorujgcego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajqcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj czgsci przyrzadu do odwzorowania kata oraz zmontuj przyrzad. Korzystaj z dokumentacji rysunkowe;j
oraz tabel doboru wiertet i odchylek warsztatowych.

Po wykonaniu zadania dokonaj kontroli wymiaréw, a wyniki zapisz w tabeli pomiaréw zamieszczonej w arkuszu.
Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku, na ktéorym znajdujg si¢ niezbedne materialy, narzedzia
skrawajace 1 przyrzady pomiarowe. Przestrzegaj przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczacych
uzytkowania maszyn, urzadzen 1 narzedzi podczas wykonywania prac zwigzanych z obrobka metali.

Po wykonaniu zadania oczy$¢ narzedzia i uporzadkuj stanowisko pracy, a wykonany przyrzad pozostaw do
oceny.

Tabela doboru wiertet pod gwint metryczny (M)

Wymiar gwintu Srednica wiertta Wymiar gwintu Srednica wiertta

mm mm

M4 3,3 M 10 8,5

M5 4,2 M 11 9,5

M6 5 M12 10,2

M7 6 M 14 12

M8 6,8 M 16 14

M9 7,8 M 18 15,5

Odchytki warsztatowe wymiaréw swobodnych nietolerowanych

Wymiar nominalny Wartosci liczbowe odchytek w mm
Rl a zewrll.?t]r.:nych wew:l;;ir:nych miels-.;i :vch
1 3 -0,25 +0,25 +0,125
3 6 -0,30 +0,30 +0,150
6 10 -0,36 +0,36 +0,180
10 18 -0,43 +0,43 +0,215
18 30 -0,52 +0,52 +0,260
30 50 -0,62 +0,62 +0,310
50 80 -0,74 +0,74 +0,370
80 120 -0,87 +0,87 +0,435
120 180 -1,00 +1,00 +0,500
180 250 -1,15 +1,15 + 0,575
250 315 -1,30 +1,30 + 0,650
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Dokumentacja rysunkowa
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Uwaga;
Wskaznilk powinien sie swobodnie obracac po montazu

7 Podktadka okrggta ptaska 6,4 (Mé) 1 PN-85/M-82006
b Nit z tbem stozkowym ¢5x10 2 PN-88/M-82954
9 Sruba 7 them szeiciokatnym M5x10 1 PN-85/-M-82105
4 Dystans 1 03-03
3 Wskaznik 1 0302
2 Ostond dolng 1 03-01
] Ostona gdma 1 03-01
Poz, Nazwa czesci [kosC Nrrys
llosc Nazwa wyrobu
1 Przyrzgd do odwzorowania kgta
Nr rys Materiat Gatunek
03-00 wg wykozu Wg Wykazu
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Lhwa g I:
Qstre krawedzie stepic
Otwory @5.2 pogtebié po jednej stronie na glebokosé 2 mm
Laokrgglenia oston wykonaé o promieniu R=10 mm
llo§e Neozwa czesci
1+1 Oslona dolna i géma
Nr rys Materiat Gatunek
03-01 Blacha 3x20x152 S235JR
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Uwaga:
Qstre krawedzie stepic

Zaokrgglenie wskaznika wykonaé o promieniu R=10 mm

llose Nazwa czesci
1 Wskainik
NF rys Materiat Gatunek
03-02 Blacha 2x20x122 S235JR
10 15 2 otwory 5,2

49
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Uwaga:

Ostre krawedzie stepic

llo§é Nazwa czesci
1 Dystans
Mrrys Materiat Gatunek
03-03 Blacha 3x20x52 S235JR
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac beda 2 rezultaty:
— przyrzad do odwzorowania kata,

— tabela pomiaréw
oraz
przebieg wykonania i montazu przyrzadu do odwzorowania kata.
Tabela pomiaréw
Lp. Wymiar/stan Wymiar nominalny | Wynik pomiaru

1 dtugos¢ ostony 150 1T14
2 dtugosc wskainika 1201T14
3 szerokos¢ ostony 201T14
4 rozstaw nitéw 151T14
5 tby nitéw nie wystaja ponad ptaszczyzne ostony*) Tak/Nie
6 znitowane elementy nie przemieszczaja sie*) Tak/Nie
7 ostre krawedzie stepione*) Tak/Nie
8 wskaznik swobodnie obraca sie wokdt sruby*) Tak/Nie

*) nalezy podkresli¢ wtasciwy stan: Tak lub Nie

Uwaga! Wyniki pomiarow poz. 1, 2, 3 i 4 w tabeli, zapisac¢ zgodnie z doktadnosciqg dziatki elementarnej przyrzgdu
pomiarowego
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