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Pobrano z arkusze24.pl

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rogpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementoéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie arkusza: M.20-01-16.01

Oznaczenie kwalifikacji: WL.20

Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2016
EGZAMINACYJNA KRYTERIA OCENIANIA

cotosodia| [T T T T1-[TTTT] —————

Numer
stanowiska

Kod egzaminatora| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |

Drzien Miesige Rok

Data egzaminu |

Godzina rozpoczecia egzaminu D] : [D

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamo$é




Pobranoz Arkuste24.pl

me:

Nu
stanow1

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgey spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie speinil

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Przyrzad do trasowania

—_

zmontowany zgodnie z rysunkiem 01-00

2 |gwinty wewngtrzne M6 nacigte w obu otworach

3 |gwinty w otworach M6 maja pelny i ostry zarys

4 |$ruby M6x10 sg pewnie dokrgcone
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5 |podstawa ma stgpione ostre krawedzie

6 |wysuwka ma stgpione ostre krawegdzie

7 |wysuwka przesuwa si¢ swobodnie na catej diugosci rowka
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Rezultat 2: Tabela pomiaréw

1 |wpisana rzeczywista dlugos¢ wysuwki miesci si¢ w zakresie: 218,85+220,00 mm

2 |wpisana rzeczywista szerokos¢ podstawy miesci si¢ w zakresie: 69,26+70,00 mm (pomiar w dwoéch miejscach)

3 |wpisana rzeczywista dtugos¢ podstawy miesci si¢ w zakresie: 119,13+120,00 mm

4 |wpisana rzeczywista szerokos¢ jednego z rowkow miesci sig w zakresie: 10,00+10,43 mm

5 |wpisana rzeczywista dtugos¢ jednego z rowkow miesci si¢ w zakresie: 60,00+60,74 mm

6 |wpisany rzeczywisty rozstaw otworéw M6 miesci si¢ zakresie: 79,69+80,31 mm

7 |wpisana odleglos¢ osi otworu M6 od krawgdzi gornej miesci si¢ w zakresie: 34,69+35,31 mm

8 |wpisana odleglos¢ osi otworu M6 od krawedzi bocznej miesci si¢ w zakresie: 19,74+20,26 mm

Uwaga: wwykonanych pomiarach réznice wyntiaréw Egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie powinny przekraczac 0,05 mm.
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Przebieg 1: Wykonywanie i montaz przyrzadu do trasowania

Zdajgcy:

—_

rozmieszczal materialy, narzgdzia i przyrzady na stanowisku zgodnie z zasadami ergonomii

2 |wykonal rgczna obrobke baz do trasowania elementéw przyrzadu

3 |wytrasowat linie traserskie wskazujace polozenic osi rowkow i otworow M6

4 |stosowat przyrzady pomiarowe podczas trasowania i obrébki elementéw przyrzadu

5 |uruchomit prébnie wiertarkg przed wierceniem otworow

6 [stosowat okulary ochronne podczas wiercenia otworow

7 |stosowat olej podczas gwintowania otwordw

8 |sprawdzit dziatanie przyrzadu po montazu

9 [uporzadkowat stanowisko pracy

Egzaminator ... ..o e

imig i nazwisko
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