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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2018 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie kwalifikacji: M.20
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

_ _ Miejsce na naklejke¢ z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem os$rodka

M.20-01-19.01
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

s

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z treScig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakoficzeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu,

Powodzenia!l

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj jezyk zapadki zgodnie z rysunkiem wykonawczym 17-01-01 oraz tabelg odchylek warsztatowych
wymiarow swobodnych nietolerowanych. Po wykonaniu zadania dokonaj kontroli wymiaréw, a wyniki
pomiaroéw zapisz w tabeli pomiarow.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy na ktérym znajduja si¢ niezbedne materiaty,
narzgdzia skrawajace i przyrzady pomiarowe. Podczas wykonywania zadania mozesz korzysta¢ dodatkowo
z obrabiarek, urzadzen i narzedzi przygotowanych w sali egzaminacyjne;j.

Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii podczas
wykonywania prac obrobki recznej i maszynowej metali.

Po wykonaniu zadania oczy$¢ narzedzia i uporzadkuj stanowisko pracy.

Tabela odchylek warsztatowych wymiarow swobodnych nietolerowanych

Wymiar nominalny Wartosci liczbowe odchytek w mm
e do zewr:_?tlr: nych wew Irf;;znych miels_srzi :ych
1 3 - 0,25 +0,25 +0,12
3 6 -0,30 +0,30 + 0,16
6 10 -0,36 +0,36 +0,18
10 18 - 0,43 +0,43 +0,22
18 30 - 0,52 +0,52 + 0,26
30 50 - 0,62 +0,62 +0,30
50 80 -0,74 +0,74 +0,38
80 120 - 0,87 + 0,87 +0,44
120 180 - 1,00 +1,00 +0,50

Tabela doboru wiertel pod gwint metryczny (M)

Wymiar gwintu Srednica wiertla Wymiar gwintu Srednica wiertfa
mm mm
M4 3,3 M11 9,5
M5 4,2 M 12 10,2
M6 5,0 M 14 12,0
M 8 6,8 M 18 15,5
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Ostre krawedzie stepic

Rysy wyprowadzid wzdiuz diuiszych krawedzi
Wymiary nietolerowane wykonaj zgednie z tabelg odchytek
wymiardw swobodnych nietolerowanych w klasie 114

llos¢ Nazwa czesci
] Jezyk zapadki
N rys. Materiat Gatunek
17-01-01 Kgtownik 30x30x3x100 S235JR
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlegac beda 2 rezultaty:

— jezyk zapadki,

— tabela pomiaréw

oraz
przebieg wykonania j¢zyka zapadki w odniesieniu do technologii obrobki recznej i maszynowej metali.

Tabela pomiarow

Lp. Wy miar/stan Wymiar nominalny Wynik pomiaru
1. Dtugosc jezyka zapadki 100

2. Wysokos¢ jezyka zapadki 24

3. Wysokos¢ zaczepu 30

4, Dtugosé zaczepu 25

5. Diugosc potki 50

6. Potozenie osi otworu ¢8 od korca zapadki 13

7. Otwor pod wy konanie sciecia wykonany zgodnie z rysunkiem TAK/NIE*)
8. Otwor $p8 wy konany w srodku wysokosci zapadki TAK/NIE*)
9 Zr;gszs;bl:fabvlzr;\,:i:h krawedziach wyprowadzone wzdtuz TAK/NIE*)
10. | Brak ostrych krawedzi TAK/NIE*)

*) wlasciwe otoczy¢ kétkiem
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