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Pobrano z arkusze24.pl

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

% CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
2 KOMISJA Rok 2014

£ EGZAMINACYJNA KRYTERIA OCENIANIA

E

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobéw kowalskich
Oznaczenie arkusza: M.21-01-14.05

Oznaczenie kwalifikacji: M.21

Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod egzaminatora | | | | | | ‘ Numer PESEL zdajacego™

Numer
stanowiska

Dataegzaminu| | | | | |

Dzien Miesigc Rok

Zmiana I:l

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Pobrara

Numer

stanowis

z arkusze24.pl

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy speltnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spelnil

Rezultat 1. Pogrzebacz

1 |Dlugosé skrecenia, wymiar 200 wykonano w zakresie: 210+190 mm
2 | Dlugosé rekojesci, wymiar 80 wykonano w zakresie: 85+75 mm
3 [Odsadzenie ostrza, wymiar 50 wykonano w zakresie: 53+47 mm
4 | Wysokos¢ zewngtrzna r¢kojesci, wymiar 40 wykonano w zakresie: 43+37 mm
5 |Diugos¢ ostrza, wymiar 25 wykonano w zakresie: 28+22 mm
6 | Wysokos¢ wewngtrzna rekojesci, wymiar 20 wykonano w zakresie: 21+19 mm
7 |Promien R20, zgodny z zarysem trzpienia do gigcia $p40
8 |Promien R10, zgodny z zarysem trzpienia do gigcia ¢20
Rezultat 2. Karta pomiaréw
1 | Wpisany wynik pomiaru dlugosci ostrza zawiera si¢ w granicach tolerancji wymiaru 25+3
2 [Whpisany wynik pomiaru wysokosci rgkojesci zawiera sig w granicach tolerancji wymiaru 4043
3 [Whpisany wynik pomiaru odsadzenia zawiera sig w granicach tolerancji wymiaru 50+3
4 |Wpisany wynik pomiaru dlugosci rekojesci zawiera si¢ w granicach tolerancji wymiaru 8045
5 | Wpisany wynik pomiaru dlugosci skrecenia zawiera si¢ w granicach tolerancji wymiaru 200+10
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stanowmkg

Przebieg 1. Przebieg wykonywania pogrzebacza

1 | Wytrasowat strefy materialu do wykonania pogrzebacza, ktére beda nagrzewane

2 | Stosowal narzedzia kowalskie, odpowiednie dla wykonywanych zabiegéw kucia

3 | Kontrolowatl temperaturg na podstawie tabeli ,.Barwy Zarzenia” lub pirometru optycznego

Wykonat zabiegi zgodnie z kolejnoscia: skrgcanie preta, ksztaltowanie regkojesci, ksztaltowanie ostrza, zawinigcie ostrza,
czyszczenie

5 Stosowal s$rodki ochrony indywidualnej (np.: rekawice skorzane, fartuch skdrzany, okulary ochronne) odpowiednio do
wykonywanych zabiegéw kucia

6 |Dokonat kontroli wymiaréw pogrzebacza po ostygnigciu

7 | Uporzadkowat stanowisko pracy po zakonczeniu prac
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