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Instrukcja dla zdajacego

1.

2.

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zglo$
przewodniczacemu zespolu nadzorujgcego.

Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktdérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swOj numer PESEL*,

— wpisz swoja datg urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

. Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.
. Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac¢ 1 punkt.
. Aby zdaé cz¢$¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.
Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nast¢pujacy
uklad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

[a] [c]| [o]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtasciwa odpowiedz i zamaluj kratk¢ z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrate$

odpowiedz ,,A”:
BRI Ry

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawna, np.

Po rozwiazaniu testu sprawdz, czy zaznaczyle$ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzite§ wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamigtaj, Zze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie 1.
Przed malowaniem statku stojacego w doku powierzchnig burt nalezy oczysci¢ w klasie Sa 2,5

A. papierem $ciernym i wypolerowac.
B. szczotka stalowa obrotowa.
C. wurzadzeniem do Srutowania.
D. skrobakiem i wypolerowac.

Zadanie 2.

Z zalaczonego fragmentu katalogu unifikacyjnego we¢ziow wynika, ',a,i:, :
ze dla katownika usztywniajacego o wysoko$ci 180 mm, promien " |
wycigcia r powinien przy trasowaniu wynosié 1‘.“
A. r=20mm |||
B. r=30mm \.
C. r=36mm T \
D. r=50mm 'E" ) # :

h\i o "
h{120 10/45° (zaspawac)
120h<200 r=301 tub10/48°
he200 r=Gof (Zaspawad]

Zadanie 3.

Zgodnie z instrukcja obstugi ciagu obrobki wstepnej blach i profili wykonywane na nim operacje
powinny by¢ realizowane w nastgpujacej kolejnosci:

A. prostowanie, odzendrzanie, szczotkowanie, malowanie.
B. szczotkowanie, malowanie, prostowanie, odzendrzanie.
C. odzendrzanie, szczotkowanie, prostowanie, malowanie.
D. szczotkowanie, prostowanie, odzendrzanie, malowanie.

Zadanie 4.

Zgodnie z instrukcja montazu sekcji powinna ona by¢ usztywniona migdzy wrggami jak na rysunku.
W zwiazku z tym nalezy przygotowac belkg technologiczna z dwuteownika 200 o dlugosci okoto

B. 3600 mm g | , | )
C. 6600 mm
D. 9600 mm
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Zadanie 5. WZDLUZNIK 4 LB
Wymiary wzdliznika 4 znajdujacego si¢ na A N o
prawej burcie nalezy okresli¢ na podstawie S ak-g.ull 45 /518y == 1507124 4
k.d. wg F-F : k.g.U11

A. zalaczonego rysunku dla LB. 1% k.d. wg F-F

B. katalogu ut.l.iﬁkacy.jnego. — y 'E 7

C. specyfikacji profili do rysunku. 7% 12,0 | WS A12.0

D. dodatkowego rysunku poz. 178. | —=

F \wc r-r
Zadanie 6. WREG 37 LB
PB WG LO

Usztywnienie poz. 793 nalezy spawac e

A. automatycznie tukiem krytym.

B. poétautomatycznie metoda MIG.

C. poétautomatycznie metoda MAG. rad

D. automatycznie metoda TIG. b A

K.K.UQ3

Zadanie 7.
Montujac element jak na rysunku w sekcji kadtuba, nalezy zamontowac go Widok od rufy

A. naprawej burcie. s

. . GORA

B. nalewej burcie.

C. do grodzi w PS.

D. do pokiadu w PS.

<00

Zadanie 8.
Wycinanie ptyty dennika jak na rysunku wykonuje si¢ w stoczniach produkcyjnych

A. prasg do cigcia matrycowego. ! 1

B. nanozycach gilotynowych.

C. recznie palnikiem gazowym. O O

D. urzadzeniem do cigcia plazmowego.

ﬂ P P
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Zadanie 9.
Zgodnie z instrukcja obslugi palnika przed jego zapaleniem nalezy sprawdzi¢ poziom ptynu
w bezpieczniku wodnym przy pomocy

A. plynowskazu na instalacji tlenowej.

B. plynowskazu na instalacji acetylenowe;.
C. kurka kontrolnego na bezpieczniku.
D. zawordw odcinajacych instalacji.
Rysunek do wykorzystania w zadaniach 10i 11
o
. u
Zadanie 10. N
. e .. 181
Montujac wezel prefabrykacji wstgpnej jak na rysunku, \. A12.0
dlugo$¢ usztywnienia poz. 606 mozna sprawdzié przy 10
pomocy pu
gL 1
A. katalogu unifikacyjnego U 03. = ; 3 == 6010
B. specyfikacji profili do rysunku. KK.UD3
C. karty technologicznej spawania. ,
D. rysunku montazowego sekcji.

Zadanie 11.

Zakonczenia usztywnien poz. 606 trasuje si¢, korzystajac
A. zkatalogu unifikacyjnego U 03.
B. ze specyfikacji profili do rysunku.

C. zkarty technologicznej spawania.
D. zrysunku montazowego sekcji.

Zadanie 12.

: 15
Rodzaj i1 srednicg elektrody oraz nat¢zenie pradu do spawania ! 12.0

usztywnienia poz. 509 okresla si¢ na podstawie
A. Kkarty technologii spawania recznego. R-02)0 8
B. karty spawania polautomatycznego. | =
C. dokumentacji prefabrykacyjne;.
D. dokumentacji montazowe;. 180
WR.|127

Zadanie 13.

Komin statku oznaczony symbolem N10 jest sekcja
A. pierwsza nadbudowki.
B. ostatnia nadbudowki.
C. dziesiata nadburcia.
D. ostatnig poktadu.
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Zadanie 14.
Ukosowanie krawedzi blach na etapie ich obrobki wykonuje sig

A. urzadzeniem do Zlobienia.
B. recznym palnikiem gazowym.
C. urzadzeniem do cigcia plazmowego.
D. poélautomatem do cigeia gazowego.
Rysunek do wykorzystania w zadaniach 15i 16
AA === 150*20
Y4/ k.c.Wwe c-c
K.D.Ul2
Zadanie 15.

Dla wytrasowania usztywnienia 671 na podstawie rysunku nalezy odmierzy¢ od prawej krawedzi
elementu 146 odlegtos¢

A.
B.
C.
D.

12 mm
15 mm
20 mm
25 mm

Zadanie 16.
Do montazu wezla prefabrykacji wstgpnej jak na rysunku nalezy uzy¢ poz. 146 z

A.

oS0w

blachy g = 15 mm i poz. 671 z ptaskownika 150 x 20.
ptaskownika 150 x 15 1 poz. 671 z ptaskownika 150 x 20.
plaskownika tebkowego 15 i poz. 671 z plaskownika 150.
blachy g = 15 mm i poz. 671 z ptaskownika tebkowego150.
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Rysunek do wykorzystania w zadaniach 17, 18 i 19

r

. 2
Zadanie 17. L2810
. 847 18687 . 2537

Plyta dennika sekcji dennej poz. 136 powinna by¢ skompletowana
z innymi elementami kadlubowymi oznaczonymi stopniem |

GDRR.
SIENPENE
prefabrykacji :TL O FO b ees
A. 160 ‘
. 360 -;-b 150%12
560 K.o.3P

760

OO0 w

Zadanie 18.

Dwa usztywnienia poz. 782 powinny by¢ zamontowane

A. w odlegtosci 847 mm i 1697 mm od PS.
B. wodleglosci 2537 mm i 1697 mm od PS.
C. od strony widocznej dennika poz. 136.

D. od strony niewidocznej dennika poz. 136.

Zadanie 19.

Przedstawiony na rysunku dennik poz. 136, widoczny od strony dziobu, nalezy zamontowac

A. w sekcji dennej na prawej burcie.
B. w sekcji dennej na lewej burcie.
C. 2537 mm od plaszczyzny symetrii.
D. 180 mm od dna zewngtrznego.

Zadanie 20.
WR.61

Pachot wngkowy przedstawiony na rysunku nalezy podczas zbrojenia WIDOK 0D RUFY
zamontowaé w

A. sekcji na lewej burcie.
B. sekcji na prawej burcie.
C. pokiadzie glownym.

D. poktadzie dzioboéwki.

8200 00 PP

Zadanie 21.

Aby utatwic¢ proces technologiczny prefabrykacji sekcji dennych stosuje sig
A. loza do montazu w pozycji odwrdcone;.
B. spawanie w pozycji pulapowej i okapowe;.
C. podkiadki ceramiczne dla wszystkich spoin.

D. spawanie dwustronne dna zewngtrznego.
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Zadanie 22.

Symbolem N1DP na planie podziatu sekcyjnego statku oznacza sig sekcjg
A. denna.
B. poktadu.

C. nadburcia.
D. nadbud6éwki.

Zadanie 23.
Wedlug rysunku, procedura prefabrykacji wstgpnej 7
przewiduje wykonywanie operacji technologicznych wezta 1.3 231 10

w nastgpujacej kolejnosci:

A. ftrasowanie poz. 325, sczepianie, spawanie, 30 | ;GRA{*I- o> Ut
ukosowanie poz. 910. pr

B. trasowanie poz. 325, spawanie, ukosowanie 91 0h e 180%12
poz. 910, sczepianie. —

C. ftrasowanie poz. 325, sczepianie, ukosowanie
poz. 10, spawanie.
D. ukosowanie poz. 910, trasowanie poz. 325, sczepianie, spawanie.

Zadanie 24.

Blachy ze stali okrgtowe) znajdujace si¢ w magazynie hutniczym i przygotowane do obrébki wstgpnej
w pakiecie opisane sg symbolem

A. St3S
B. EH36
C. 2HI3
D. 15H
Zadanie 25.
Zgodnie z fragmentem instrukcji spawania automatycznego dla drugiej strony plata blachy o grubosci
14 mm natgzenie pradu nalezy ustawic na PARAMETI ERANATA
A. 380 A 1. NATEZENIE | NAPIECIE PREDKOSC
GRUBOSC | SREDN | PRADU LUKU SPAWANIA
B. 550A BLACHY | ELEKTRO| SPAWANIA | I/I- str II - str
DY VI - str.
€. 6304 [mm] | [ mm] [ A] (V] | [mh] | [em/
D. 750 A min]
3 4 3507350 | 33/33 | 32/42 (53770
6 4 3507380 | 33/33 | 30/40 |50/67
g 4 3B0/450 | 33733 | 28735 |47/57
10 4 4507500 | 33/34 | 26733 |43/55
12 4 5307600 | 34734 | 24731 [40/51
14 4 6007730 | 34/34 | 22/29 [36/48
16 5 TS0/860 | 34735 | 22724 |37/40
17 5 800 /900 | 34,35 | 21/22 [35/37
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Zadanie 26.

Blacheg przygotowang na ciggu obrébki wstgpnej, przeznaczong do wypalania elementdéw sekcji dennej,
nalezy opisa¢ symbolem

A. B176-1I/6-110

B. B176-11I/6 — 320

C. B176-11/6 —530

D. B176-11I/6 — 760
Zadanie 27.

Aby podczas prefabrykacji sekeji dennej prowadzi¢ spawanie w dogodnych pozycjach podolnych
i nabocznych, stosuje sig

A. uchwyty do obracania sekcji.

B. elektrody wysokowydajne.

C. plytki wyréwnawcze.

D. plytki wybiegowe.
Zadanie 28.

Usztywnienia technologiczne sq wymagane przy operacjach transportowo-montazowych

A. sekcji rufowej R1.
B. sekcji dennej D3S.
C. wregéw burtowych.
D. bloku nadbudowki.

Zadanie 29.

Zapasy montazowe sekcji odpalane sg po

A. ustawieniu i pomiarach na pochylni.

B. zakonczeniu spawania na pochylni.

C. zakonczeniu spawania na prefabrykacji.

D. zakonczeniu prefabrykacji wstgpne;.
Zadanie 30.

Aby uzyska¢ wlasciwa jako$¢ grani przy spawaniu jednostronnym styku czolowego sekcji platowej,
nalezy uzy¢
A. sprzgtu do zlobienia.

podktadek ceramicznych.
ptytek wyréwnawczych.

oO0w

klamer montazowych.
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Zadanie 31.
Do prostowania bezudarowego bloku burtowego B6 nalezy zastosowacé

A. prasg stacjonarng na hali.

B. bokserke przeno$na.

C. palnik gazowy i wodg.

D. palnik gazowy i miot.
Zadanie 32.

Do kontroli elementoéw grodzi falistej po gigciu nalezy przygotowac

A. maly szablon przestrzenny.

B. krotki szablon listwowy.

C. plaski szablon drewniany.

D. drewniana makiete grodzi.
Zadanie 33.
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W oparciu o przedstawiony fragment dokumentacji, $ciankg¢ poz. 188 na wregu 35 nalezy skompletowaé

z elementami, ktore bgda wykonywane na

. Ilo=d | Gru- | Gatu-
A. walcach do gigcia blach. Kody prefabr.| MNazwa elementu bose | nek |Masa
) B LE PE| mm mat kg
B. automacie do cigciaplazma. | oo . __ I (i St el M
. u ) . B3P-30031-163 ]
C. ciagu wstepnej obrébki. | 187-sC.WR.35 | 1 1| 15.0| A  [1130.2
D. linii ciagu sekcji plaskich, ~ [B3L-30031-162
188-SC.WR.35| 1 1| 1s5.0| &  [1202.4
BIL-30031-162
189-SC.WR.35 | 1 9.0 | A 97.7
BIL-30031-062
B3P-30031-103
190=-PL.EKIHG.WR. 315 1 13.0 B 221.1
Zadanie 34.

W oparciu o zataczony fragment dokumentacji technologicznej mozna stwierdzi¢, ze montowana sekcja

R1 ma szerokosé

A.

B.
C.
D

RAMOWA TECHNOLOGIA

10,0 m PREFABRYKACJI SEKCJI |
ZALOZENIA DO
11,5m OPRZYRZADOWANIA
SKRAJNIK RUFOWY CZESC DOLNA
29,0 m SEKCJA R1 =
32’0 m Gabaryty: LXBxH[m]-11.5x290x% 100

Stanow. i oprzyrzadow. — V1 lub Vil przelot hali 0132
- ruszt stalowy z wytykami lub

foze palcowe

Stopien prefabrykacji - 240
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Rysunek do wykorzystania w zadaniach 35i 36

W-W
Zadanie 35. GORNA PL.KINGSTONU

837 #35
Wykonujac pomiary gornej plyty kingstonu poz. 274 nalezy ! ! |

o)
h =/

uwzglednié, ze zgodnie z rysunkiem, posiada ona zapas © 15
prefabrykacyjny E( a
=

A. 20mm

B. 30 mm E]:

C. 50 mm o

D. 50mm 881 | 1810
Zadanie 36.

Zgodnie z rysunkiem na gornej plycie kingstonu poz. 274 nalezy przyspawaé¢ dwa uchwyty
transportowe odlegle od siebie o jeden odstgp wregowy. W zwiazku z tym odleglo$¢ migdzy nimi
wyniesie okoto

A. 600 mm

B. 800 mm

C. 900 mm

D. 1800 mm

Rysunek do wykorzystania w zadaniach 37 i 38
WREG 32 PB

Zadanie 37. WIDOX 0D DEIOBU
Zgodnie z procedura montazu usztywnien dennika I_;-_j__zz 1690 1
zamieszczonego na rysunku kolejno§¢ ich spawania \ g ! ?ml_g,
powinna by¢ nastgpujaca: ?;“j_)q_b 150712 ' N al

A. poz. 711,722,783 A“'”" '\J' o

B. poz. 722,711, 783 ﬁ;ﬁi‘;ﬁa - -

C. poz. 783,711,722 T

D. poz. 783, 722,711 éqﬂ 150*12

E.G.5P K.D.U03

Zadanie 38.

Element dennika poz. 165 widoczny na rysunku begdzie wycinany
A. palnikiem gazowym.

urzadzeniem do zlobienia.

nozycami mechanicznymi.

oS n0w

urzadzeniem do cigcia plazmowego.
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Zadanie 39.

Zgodnie z zalagczonym fragmentem dokumentacji technologicznej do prefabrykacji dolnej czeSci
skrajnika rufowego jako oprzyrzadowanie nalezy przygotowac

Pobrano z arkusze24.pl

RAMOWA TECHNOLOGIA

A.  platforme samojezdna. PREFABRYKACUI SEKCJI |
B. ruszt plaski w hali. ZALOZENIA DO
. . CPRZYRZADOWANIA
C. toze palcowe w hali. SKRAJNIK RUFOWY CZESC DOLNA
D. transporter rolko il
: p WYy Gabaryty: L x B x H [m] - 11,5 x 28,0 10,0
Stanow. | oprzyrzadow. — ¥ lub Vil przelst hali 0132
- ruszt stalowy z wytykami lub
toze palcowe
Stopien prefabrykacji - 240
Zadanie 40.
Montujac blok kadtuba z sekcji dennych i burtowych, nalezy swobodne konce wegziéwek obtowych
polaczyc¢ z pltyta
A. dennika pelnego.
B. wzdhiznika burty.
C. krawedziowa.
D. wachlarzowa.
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