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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2016
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie elementéw kadluba okretu
Oznaczenie arkusza: M.22-01-16.05

Oznaczenie kwalifikacji: M.22

Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Numer
stanowiska,

Kodosrodka| | | | | [ |-] | | | | | Numer PESEL zdajacego®

Kodogaminatora | | | | ] | |

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu D] . [[l

Data egzaminu |

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos$é
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Pobranogz

Numi
stanow

1

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgey spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zakonczenia usztywnien elementéw Scianki wewnetrznej nadbud éwki

1

poz. 53/1 - zakonczenie usztywnienia wykonane zgodnie z katalogiem unifikacyjnym

2

poz. 53/2 - zakonczenie usztywnienia wykonane zgodnie z katalogiem unifikacyjnym

poz. 53/3 - zakonczenie usztywnienia wykonane zgodnie z katalogiem unifikacyjnym

poz. 54/1 - zakonczenie usztywnienia wykonane zgodnie z katalogiem unifikacyjnym

poz. 54/2 - zakonczenie usztywnienia wykonane zgodnie z katalogiem unifikacyjnym

poz. 54/3 - zakonczenie usztywnienia wykonane zgodnie z katalogiem unifikacyjnym

zakonczenia usztywnien wykonane z zastosowaniem palnika acetylenowo-tlenowego
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Pobranogz

Nume
stanow1

ark

us

ve2

.pl

Rezultat 2: Scianka wewnetrzna nadbudéwki po prefabrykacji wstepnej

1

plaskownik poz. 53/1 jest zamontowany w odleglosci 800 mm od krawgdzi blachy z zachowaniem tolerancji +2 mm

2

ptaskownik poz. 53/2 jest zamontowany w odleglodci 1120 mm od krawegdzi blachy z zachowaniem tolerancji £2 mm

ptaskownik poz. 53/3 jest zamontowany w odleglosci 1440 mm od krawegdzi blachy z zachowaniem tolerancji £2 mm

plaskownik poz. 54/1 jest zamontowany w odlegtosci 320 mm od krawedzi blachy z zachowaniem tolerancji £2 mm

plaskownik poz. 54/2 jest zamontowany w odlegtosci 640 mm od krawgdzi blachy z zachowaniem tolerancji £2 mm

plaskownik poz. 54/3 jest zamontowany w odlegtosci 1040 mm od krawedzi blachy z zachowaniem tolerancji =2 mm

usztywnienia poz. 53/1, 53/2, 53/3, 54/1, 54/2, 54/3 sa zamontowane pod katem 90° do blachy poz. 105

blacha (poz. 105) ma oznaczony kierunek ,,gora” oraz ,plaszczyzna symetrii” zgodnie z rysunkiem

spoiny sczepne sa rozmieszezone po obu stronach usztywnien w odstgpach co ~150 mm

spoiny sczepne sa 0CZySzczone
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Pobranogz

Numi
stanow1

ark

us

ve2

.pl

Rezultat 3: Tabela pomiaréw $cianki wewnetrznej nadbudoéwki

1

wypelniona kolumna 4 i zaznaczenia w kolumnie 5 tabeli pomiarow

2

poz

. 53/1 - wpisany wynik pomiaru wymiaru: 800+2 mm, zaznaczony zgodnie ze stanem faktycznym

poz

. 53/2 - wpisany wynik pomiaru wymiaru: 1120£2 mm, zaznaczony zgodnie ze stanem faktycznym

poz

. 53/3 - wpisany wynik pomiaru wymiaru: 1440+2 mm, zaznaczony zgodnie ze stanem faktycznym

. 54/1 - wpisany wynik pomiaru wymiaru 320+2 mm, zaznaczony zgodnie ze stanem faktycznym

. 54/2 - wpisany wynik pomiaru wymiaru: 640+2 mm, zaznaczony zgodnie ze stanem faktycznym

poz

. 54/3 - wpisany wynik pomiaru wymiaru: 1040+2 mm, zaznaczony zgodnie ze stanem faktycznym

wpisany wynik pomiaru wymiaru: P=20£1 mm, zaznaczony zgodnie ze stanem faktycznym (oznaczony przez zdajacego)

wpisany wynik pomiaru kata: o 30°£1°, zaznaczony zgodnie ze stanem faktycznym (oznaczony przez zdajacego)
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Przebieg 1: Wykonywanie prefabrykacji wstepnej Scianki wewnetrznej nadbudéwki
Zdajgey:
1 |sprawdzit poziom wody w bezpieczniku acetylenowym
2 |sprawdzit stan techniczny urzadzen do cigcia gazowego: palnik, wegze, reduktory
3 podczas prac z palnikiem acetylenowo-tlenowym, stosowat s$rodki ochrony indywidualnej: kask, r¢kawice, okulary ochronne i ochronniki
stuchu
4 |sprawdzit stan techniczny urzadzen do spawania elektrycznego: spawarka, raczka, kable spawalnicze
5 podczas sczepiania elementow, stosowat srodki ochrony indywidualnej: kask, tarcza spawalnicza, rgkawice, okulary ochronne 1 ochronniki
stuchu
6 |sprawdzit stan techniczny szlifierki oraz zamocowanie tarczy szlifierskiej
7 podczas szlifowania stosowat srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice i okulary typu gogle, maska przeciwpylowa i ochronniki
stuchu
8 |odpady umiescil w przygotowanym pojemniku
9 |uporzadkowat stanowisko pracy
BGZAMINATOT ..\ttt sttt ettt ettt e ittt en e sae s
imig i nazwisko data i czytelny podpis
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