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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rogpoczecia egzaminu

Wypelnia egzaminator

Kodosrodka| | | | | [ | ] ]

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2017
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

‘ ‘ \ | Numer PESEL zdajacego*

Kod egzaminatora| | ‘ ‘ ‘ ‘ |

Datacgzaminu| | | ‘ | ‘ ‘ ‘ |
Drzienr Miesige Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D:\ : D:’

Numer
stanowiska|

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Pobranoz

Numer
is|

stano

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajqey spelnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Usztywnienia i wezlowki

1

poz. 4, usztywnienia wykonane zgodnie z rysunkiem konstrukeyjnym i KEK

2

poz. 5, usztywnienie wykonane zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym i IKEK

3

poz. 6, usztywnienie wykonane zgodnie z rysunkiem konstrukeyjnym i KEK

4

poz. 7, usztywnienia wykonane zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym i IKEK

5

poz. 3, wezléwki wykonane zgodnie z rysunkiem konstrukeyjnym i KEK

Rezultat 2. Scianka wr.6 po prefabrykacji wstepnej

1

polozenie platformy poz. 2, wytrasowane zgodnie z rysunkiem konstrukeyjnym na $ciance wr.6

2

usztywnienia pionowe poz. 4, sa zamontowane w odleglo$ci 300 i 900 od krawedzi blachy od strony PS z zachowaniem tolerancji +2 mm

usztywnienie poziome poz. 5, jest zamontowany w odlegtosci 1700 od krawedzi dolnej blachy z zachowaniem tolerancji +2 mm

usztywnienie poziome poz. 6, jest zamontowane w odlegtosci 1700 od krawedzi dolnej blachy z zachowaniem tolerancji +2 mm

usztywnienie poziome poz. 7, jest zamontowane w odlegtosci 1700 od krawedzi dolnej blachy z zachowaniem tolerancji +2 mm

weztowki poz. 3, sag zamontowane w odleglo$ci 600 od krawedzi dolnej blachy z zachowaniem tolerancji +2 mm

plyta §cianki poz.1, ma oznaczone kierunki "PS" oraz "Géra" zgodnie z rysunkiem

usztywnienia sa zamontowane pod katem 90°+1° do blachy poz. 1

otwory wytrasowane sa zgodnie z rysunkiem

1

(=)

spoiny sczepne s34 rozmieszezone po obu stronach usztywnien i w miejscach polaczenia usztywnien migdzy soba
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Rezultat 3. Wyniki pomiaréw Scianki wr.6 w tabeli pomiarow
W kolumnach 4 i 5 tabeli pomiarow wpisano:

1

rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 4

2

rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 5

3

rzecZywisty wymiar pomiaru poz. 6

rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 7

rzecZywisty wymiar pomiaru poz. 3

ocena wyniku pomiaréw z wartodciami 300 i 900+2, zgodna ze stanem faktycznym (poz. 4)

ocena wyniku pomiaru z wartoscig 170042, zgodna ze stanem faktycznym (poz. 5)

ocena wyniku pomiaru z wartosciag 170042, zgodna ze stanem faktycznym (poz. 6)

9

ocena wyniku pomiaru z wartocig 170042, zgodna ze stanem faktycznym (poz. 7)

10

ocena wyniku pomiaru z wartoscig 600+2, zgodna ze stanem faktycznym (poz. 3)

Przebieg 1: Wykonanie usztywnien i wezlowek

Zdajqcy:

1

dobrat urzadzenia, narzedzia i sprzet do wykonania usztywnien

2

sprawdzit i przygotowal urzadzenia do cigcia gazowego, palnik, weze, reduktory

sprawdzil zamocowanie tarczy szlifierskiej i przygotowat szlifierke do pracy

stosowat palnik acetylenowo-tlenowy do wykonania zakonczen usztywnien poz. 4+7 oraz weztowek poz. 3

zakonczenia usztywnien i weztdwek oszlifowat po cieciu przy uzyciu szlifierki oraz zatamat wolne krawedzie

oczyscit spoiny sczepne
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Przebieg 2: Wykonanie prefabrykacji wstepnej scianki wr.6
Zdajqcy:
1 [sprawdzil poziom pltynu w bezpieczniku acetylenowym
2 [przygotowal urzadzenia do cigcia gazowego: palnik, weze, reduktory
3 stosowat $rodki ochrony indywidualnej z palnikiem acetylenowo-tlenowym: kask, rekawice i okulary ochronne, ochronniki stuchu, maska
przeciwpylowa
4 |przygotowal urzadzenia do spawania elektrycznego: spawarka, raczka, kable spawalnicze
5 stosowat $rodki ochrony indywidualnej podczas sczepiania elementdw: kask, tarcza spawalnicza, rekawice i okulary ochronne, ochronniki
stuchu, maska przeciwpylowa
6 stosowal $rodki ochrony indywidualnej podczas szlifowania: kask, rekawice i okulary typu gogle, maska przeciwpylowa, ochronniki
stuchu
7 |pozostawil uporzadkowane stanowisko
B Zaminator ... ..t eieaaeaeenanen et re e s ere s
imig i nazwisko data i czytelny podpis
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