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do momentu rogpoczecia egzaminu
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Nazwa kwalifikacji: Montaz i remont kadtuba okretu
Oznaczenie arkusza: M.23-01-20.01-SG

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2020
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Oznaczenie kwalifikacji: M.23 PODSTAWA PROGRAMOWA

Numer zadania: 01 2012
Wersja arkusza: SG

Wypelnia egzaminator

KodoSrodka| | | ‘ ‘ ‘ ‘7’ ‘ ‘ ‘ \ | Numer PESEL zdajacego*

Numer
stanowiska|

Kod egzaminatora| | ‘ ‘ ‘ ‘ |

Datacgzaminu| | | ‘ | ‘ ‘ ‘ |
Drzienr Miesige Rok

Godzina rozpoczegcia egzaminu D:\ : D:’

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem, Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposOb obiektywny,

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, Zze zasady oceniania nie przewiduja zaistnialej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosha o przekazanie jej do Okrggowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrecznie w trybie roboczym,

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegolnosci
o naruszeniach przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Egzaminator wpisuje T,

. . A Jezeli zdajqey spelnit
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli

nie spetnit

Rezultat 1. Przygotowane miejsce montaiu wezléwki, nakladki i plaskownika
Uwaga! Oceny rezultatu nalezy dokonaé po wykonaniu zadania

1 |wytrasowane miejsce montazu weztowki poz. 3

2 |wytrasowane miejsce montazu plaskownika poz. 5

3 |wytrasowane miejsce montazu naktadki poz. 4 na wezléwee poz. 3

Rezultat 2. Wykonane elementy wzmocnien burty: wezlowka, nakladka i plaskownik

1 |material dobrany na nakladke jest zgodny ze specyfikacja

2 [material dobrany na weztéwke jest zgodny ze specyfikacja

3 |material dobrany na plaskownik jest zgodny ze specyfikacja

4 [wymiary weztowki wytrasowane zgodnie z dokumentacjg

5 |wymiary naktadki wytrasowane zgodnie z dokumentacja

6 |wezltowka poz. 3 wycieta zgodnie z dokumentacja

Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

7 |naktadka poz. 4 wycieta zgodnie z dokumentacja

8 |plaskownik poz. 5 dociety zgodnie z dokumentacja

9 |krawedzie wezlowki i nakladki oszlifowane
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Rezultat 3. Montaz wezléwki poz. 3 i nakladki poz. 4

1

weztowka ustawiona w miejscu montazu zgodnie z dokumentacijg

2

wezlowka polaczona spoinami sczepnymi zgodnie z dokumentacja

3

naktadka ustawiona w miejscu montazu zgodnie z dokumentacja

4

naktadka polaczona spoinami sczepnymi zgodnie z dokumentacjg

5

spoiny sczepne oszlifowane

6

sprawdzenie ustawienia wezlowki i nakladki

Rezultat 4. Montaz plaskownika poz. 5

1

plaskownik ustawiony w miejscu montazu zgodnie z dokumentacja

2

zalozone klamry montazowe i kliny

3

ptaskownik potaczony spoinami sczepnymi zgodnie z dokumentacija

4

spoiny sczepne oszlifowane

5

sprawdzenie ustawienia plaskownika

Rezultat 5. Karta technologiczna zawierajaca wykaz wszystkich czynnosci zwigzanych z przygotowaniem i wykonaniem wezléwki poz. 3, nakladki

i pl

askownika poz. 5 oraz ich montazem

poz. 4

W karcie technologicznej zapisane wykazy czynnosci i prac:

zwiazanych z przygotowaniem i wykonaniem: weztowki poz. 3, nakladki poz. 4, plaskownika poz.5 (dobranie materiatu na: wezlowke
260x400x8, nakladke 100x60, plaskownik poz. 5, wytrasowanie weztéwki, nakladki i plaskownika zgodnie z dokumentacja, wyciecie
palnikiem weztowki, naktadki i ptaskownika zgodnie z dokumentacja, oszlifowanie krawedzi): zaliczyé, jezeli zdajacy zapisali co najmniej
3 z wymienionych czynnosci i prac

zwiazanych z montazem weztéwki poz. 3, nakladki poz. 4 i plaskownika poz. 5 (ustawienie weztéwki w miejscu montazu, wykonanie
spoin sczepnych, oszlifowanie spoin sczepnych i odpryskow, kontrola montazu weztowki, ustawienie naktadki w miejscu montazu,
kontrola montazu nakladki, ustawienie usztywnienia poz. 5 w miejscu montazu, kontrola montazu wzmocnien): zaliczyé¢, jezeli zdajgcy
zapisali co najmniej 6 z wymienionych czynnosci i prac
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Przebieg 1. Przygotowanie i montaz wezlowki poz. 3 i nakladki poz. 4 do wzmocnienia burty

Zdajqcy:

1

dobral narzedzia i sprzet do przygotowania weztowki i nakladki

2

zastosowal palnik acetylenowo-tlenowy do wykonania weztowki i naktadki

wykonat skalopsy w weztowcee zgodnie z dokumentacja

podczas pracy palnikiem stosowat $§rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, okulary ochronne, maske przeciwpylowa

sprawdzit zamocowanie tarczy szlifierskiej szlifierki

oszlifowat krawedzie weztowki i naktadki

podczas sczepiania weztowki stosowal $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, tarcze spawalnicza i okulary ochronne

podczas szlifowania stosowal §rodki ochrony indywidualnej: kask, r¢kawice, okulary ochronne i maske przeciwpylowa
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Przebieg 2. Montaz plaskownika poz. 5 do wzmocnienia burty

Zdajqcy:

1 |przygotowal i sprawdzil dziatanie urzadzen i narzedzi do ciecia gazowego: palnik, weze, reduktory

2 |zastosowal palnik do cigcia elementow

3 |wykonat spoiny sczepne

4 |oszlifowat odpryski spawalnicze

5 |podczas sczepiania ptaskownika stosowat $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, tarczg spawalnicza i okulary ochronne

6 |dokonat kontroli montazu i wykonania prac

7 |odpady umiescit w specjalnym pojemniku i uporzadkowat stanowisko pracy
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Ezaminator ... o e e

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1. 1310-4 sekeja B4
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Rysunek 2. Wezly konstrukeyjne wyk. wedlnug Typowych Elementéw Konstrukeyjnych TEK
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Wymiary (e, b1) i ciezary (G) dla typowych nakladek

Katownik 100x50%8 100%75x8 130x65%10
e 50 50 70
bl 115 135 125
G 0,5 0,5 0,6
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