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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1. Oklejona i przygotowana powierzchnia karoserii samochodu
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic¢ po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZNCP zakonczenie tego etapu pracy

Przeszlifowana na sucho papierem P240-P320 cata powierzchnia do malowania

2 |Powierzchnia oczyszczona mechanicznie, odmuchana oraz odtluszezona zmywaczem antysilikonowym

3 |Oklejona i zabezpieczona przed zapyleniem pozostala cze$¢ malowanego elementu

4 |Uzyskana powierzchnia jest gladka i w calo$ci zmatowiona

Rezultat 2. Przygotowany podklad wypelniajacy i wyregulowany strumien podkladu
Uwaga! Rezultat nalezy oceni¢ po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZNCP zakonczenie tego etapu pracy

1 [Dobrany podktad wypelniajacy zgodnie z instrukcja producenta

2 |Przygotowana zgodnie z zaleceniami producenta dawka podkladu wypekniajgcego, wystarczajaca na pokrycie elementu jedng warstwa
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3 |Podktad przygotowany w proporcji zgodnie z zaleceniami producenta przy pomocy pojemnika z podziatka, listwy lub Kubka Forda nr 4

4 |Ustawiony i wyregulowany ksztalt strumienia
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Rezultat 3. Przygotowana do lakierowania powloka podkladu wypelniajacego
Uwaga! Rezultat nalezy ocenié po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZNCP zakoviczenie tego etapu pracy

1 [Naniesiony podktad wypemiajacy

2 |Naniesiony podktad ma gtadka powierzchni¢ bez wad np. niedomalowan, pgcherzy

3 |Podkiad wypelniajacy dosuszony przy uzyciu np. promiennika

4 |Po utwardzeniu podktad przeszlifowany na sucho papierem P360 - P500

wn

Po utwardzeniu podktad zmatowiony na mokro papierem P800 - P1000

f=)}

Zmatowiona powierzchnia jest gltadka, bez przeszlifowan podktadu wypelniajacego

Rezultat 4. Przygotowany lakier akrylowy

1 |Dobrane materiaty do przygotowania lakieru akrylowego zgodnie z karta technologiczng wyrobow lakierniczych

2 |Uzyte wiasciwe sktadniki lakieru w ilosci wystarczajacej do polozenia 2 warstw

L]

Przygotowana porcja lakieru akrylowego zgodna z zaleceniami producenta

4 |Lakier akrylowy przefiltrowany

Rezultat 5. Pomalowana powierzchna

1 [Powierzchnia catkowicie pokryta lakierem akrylowym

2 |Na uzyskanej powierzchni nie wystepuja wady lakiernicze jak: zacieki, pgcherzyki, niedomalowania, efekt mory

w

Tasma oklejajaca usunigta bez uszkodzenia miejsca lakierowania
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Przebieg 1. Wykonywanie zmiany koloru powloki lakierniczej

1

Zdajacy dobrat pistolet do nanoszenia powtok lakierniczych

2

Ustawienie 1 wyregulowanie ksztattu strumienia zdajacy wykonywat poprzez natrysk na ekranie do malowan probnych

Przygotowywang powierzchnig do malowania zdajgcy przemyl biezacg woda, wytarl i odmuchat za pomocg pistoletu

Zdajacy odttuscit powierzchni¢ zmywaczem silikonowym i oczyszczona za pomoca szmatki antystatycznej

Zdajacy podczas natrysku prowadzit pistolet ruchem jednostajnym, bez ruchéw nadgarstka

Podczas nanoszenia warstwy lakierniczej zdajacy utrzymywat stata odleglos¢ pistoletu od lakierowanej powierzchni: (15-25 cm)

Powierzchnig lakiernicza zdajacy uzyskat w maksymalnie dwoch warstwach

Zdajacy stosowal przy wykonaniu szlifowania i nanoszenia powlok maseczke przeciwpylows, okulary ochronne oraz wykonywat prace
w rekawiczkach lakierniczych

‘Wiaczyt wentylacjg wyciagowa i ustawit temperaturg w komorze lakierniczej w zakresie 20-30°C

10

Po zakoriczeniu zadania zdajacy oczyscil uzywane narzedzia i urzgdzenia oraz uporzadkowal stanowisko pracy

E@Zaminator ........ooininiti e

imig | nazwisko data i czytelny podpis
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