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Numer
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajqey spelnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Oklejona i przygotowana do renowacji powierzchnia felgi
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic po zgloszeniu przez zdajqcego Przewodniczqcemu ZN zakonczenie tego etapu pracy

1

Umyta felga i osuszona

2

Oklejona powierzchnia przeznaczona do renowacji i zabezpieczona przed zapyleniem pozostala czesé felgi

3

Zdjete ciezarki wywazajace kolo

Rezultat 2. Powierzchnia naprawiona i przygotowana do naniesienia podkladu wypelniajacego
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczqcemu ZN zakonczenie tego etapu pracy

1

Przeszlifowana cala powierzchnia do malowania bez pozostatosci niezmatowienia (szklenia) — brak refleksu

2

Powierzchnia oczyszezona mechanicznie, odmuchana oraz odtuszczona

3

Uzyskana powierzchnia jest gladka, bez rys

4

Powierzchnia odpylona i oczyszczona

Rezultat 3. Przygotowany podklad wypelniajacy i wyregulowany ksztalt strumienia natrysku
Uwaga! Rezultat naleZy ocenié po zgloszeniu przer zdajqcego Przewodniczqcemu ZN zakonczenie tego etapu pracy

1

Dobrany podktad wypelniajacy zgodnie z instrukeja producenta

2

Przygotowana zgodnie z zaleceniami producenta dawka podktadu wypelniajacego wystarczajgca na pokrycie elementu 2+3 warstwami

3

Podklad przygotowany w proporcji zgodnie z zaleceniami producenta przy pomocy pojemnika z podziatka, listwy lub Kubka Forda nr 4

Dobrany pistolet do nanoszenia podktadu wypelniajacego i ustawiony ksztalt strumienia
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Rezultat 4. Przygotowana do lakierowania powloka podkladu wypelniajacego
Uwaga! Rezultat nalezy ocenié po zgloszeniu przer zdajqcego Przewodniczqcemu ZN zakonczenie tego etapu pracy

1

Naniesiony podktad wypelniajacy

2

Naniesiony podktad ma gladka powierzchnie bez wad, np.: niedomalowan, pecherzy

Podktad przygotowany w odpowicdniej ilosci zgodnie z zaleceniami producenta — ilo§¢ zlewek w pojemniku nie moze przekraczaé
0,025 litra przy 3-krotnym naniesieniu podktadu wypelniajacego

Podktad wypeiajacy dosuszony przy uzyciu np. promiennika

Uzyskana powierzchnia jest gladka, bez przeszlifowan podkladu wypelniajacego i innych wad lakierniczych

6

Powierzchnia przemyta biezaca wodg, odmuchana za pomocg pistoletu

P

Powierzchnia odthuszezona zmywaczem silikonowym i oczyszczona za pomocg szmatki antystatycznej

Rezultat 5. Przygotowany lakier akrylowy i wyregulowany ksztalt strumienia natrysku
Uwaga! Rezultat nalezy ocenié¢ po zgloszeniu przez zdajqcego Przewodniczqcemu ZN zakonczenie tego etapu pracy

1

Dobrane materialy do przygotowania lakieru akrylowego — zgodnie z kartg technologiczng wyrobow lakierniczych

2

Lakier przygotowany w odpowiedniej ilosci zgodnie z zaleceniami producenta — w ilo$ci wystarczajacej na pokrycie elementu 2-3
warstwami

3

Pistolet do nanoszenia lakieru akrylowego dobrany poprawnie

4

Ksztalt strumienia lakieru ustawiony poprawnie

Rezultat 6. Naniesiony lakier akrylowy na powierzchnie felgi
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczqcemu ZN zakonczenie tego etapu pracy

1

Powierzchnia przeznaczona do renowacji catkowicie i réwnomiernie pokryta lakierem akrylowym

2

Na uzyskanej powierzchni nie wystepuja zacieki

3

Na uzyskanej powierzchni nie wystepuja inne wady lakiernicze

Przygotowana zgodnie z zaleceniami producenta dawka lakieru, wystarczajgca na pokrycie elementu 2-3 warstwami — ilos¢ zlewek
kubku nie moze przekraczac 0,05 litra
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Przebieg 1. Wykonywania renowacji felgi

Zdajacy

1

przeszlifowal powierzchnie na sucho lub mokro papierem $ciernym

2

odttuscil powierzchnig przed naniesieniem podktadu wypelniajacego

wiaczyt wentylacje wyciggowa i ustawil temperature w komorze lakierniczej w zakresie 20+30°C

wykonywat ustawienie i wyregulowanie ksztattu strumienia poprzez natrysk na ekranie do malowan probnych

prowadzit pistolet podczas natrysku ruchem jednostajnym, bez ruchéw nadgarstka

podczas nanoszenia warstwy lakierniczej utrzymywat statg odleglosé pistoletu od lakierowanej powierzchni: 15+25 cm

powierzchnie lakierniczg uzyskat w maksymalnie trzech warstwach

stosowal przy wykonywaniu szlifowania i nanoszenia powlok maseczke przeciw pylowa, okulary ochronne oraz wykonywal prace
w rekawiczkach lakierniczych

po zakonczeniu zadania usung tasme oklejajaca bez uszkodzenia miejsca naprawy, oczyscil uzywane narzedzia i urzadzania oraz
uporzadkowal stanowisko pracy

EgZaMITIALOT L. ettt et et e et

intig 1 nazwisko data i czytelny podpis
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