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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2017
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rogpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie prac lakiemiczych
Oznaczenie arkusza: M.28-01-17.01

Oznaczenie kwalifikacji: M.28

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

r . 1 *
Kod osrodka| | | | | | | | | | | | | Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora| | | | | | |

Dataegzaminu| | I | | | | | |

Dzien Miesige Rok

Godzina rozpoczgcia egzaminu I:I:I : I:I:I

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spefnit

Rezultat 1. Oklejona i przygotowana powierzchnia blotnika samochodu
Uwaga! Rezultat nalezy ocenié¢ po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZN zakoviczenie tego etapu pracy

—

Oklejona powierzchnia przeznaczona do naprawy i zabezpieczona przed zapyleniem pozostata czgs¢ karoserii samochodu

Przeszlifowana na sucho papierem 240+320 cata powierzchnia do lakierowania

W

Powierzchnia oczyszczona mechanicznie

Powierzchnia odmuchana

5

Powierzchnia odluszczona

6

Uzyskana powierzchnia jest gtadka i zmatowiona

7

[Powierzchnia oczyszczona szmatka antystatyczna

Rezultat 2. Wyréwnana powierzchnia blotnika
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic¢ po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgecemu ZN zakoviczenie tego etapu pracy

—_

[Nieréwnosci powierzchni wyréwnane szpachlowkg

[3e]

Powierzchnia wyszlifowana, odwzorowuje lini¢ elementu

w

Powierzchnia odpylona i oczyszczona

'S

Powierzchnia oczyszczona szmatka antystatyczng

[Naprawa wykonana papierem 120+220 na sucho
Uwaga! Wykonanie czynnosci na mokro nalezy uznac jezeli jest technologicznie poprawna

Powierzchnia gladka bez nieréwnoéci i rys
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Rezultat 3. Przygotowany podklad i wyregulowany strumien natrysku
Uwaga! Rezultat nalezy oceni¢ po zgloszeniu przez zdajqcego Przewodniczqgcemu ZN zakoriczenie tego etapu pracy

1 [Dawka podktadu wypetniajacego wystarczajaca na pokrycie elementu 2 — 3 warstwami przygotowana zgodnie z zaleceniami producenta

2 |Dobrany pistolet do nanoszenia podktadu wypetniajacego

3 |Ustawiony ksztalt strumienia poprzez natrysk na ekranie do malowan probnych

4 |Naprawiana powierzchnia przemyta woda i osuszona za pomocg czy$ciwa

5 [Naprawiana powierzchnia odmuchana za pomoca sprezonego powietrza i oczyszczona za pomocg szmatki antystatycznej

Rezultat 4. Naniesiona powloka podkladu wypelniajacego
Uwaga! Rezultat nalezy ocenié po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZN zakoviczenie tego etapu pracy

[—

[Naniesiony podktad wypetniajgcy

2 [Naniesiony podktad ma gladka powierzchnie bez wad, np.: niedomalowan, pgcherzy

0,025 litra

3 Podklad przygotowany w odpowiedniej ilosci (zgodnie z zaleceniami producenta) — ilo§é zlewek w pojemnika nie moze przekraczad

4 | Podktad wypetniajacy dosuszony przy uzyciu np. promiennika

5 | Po utwardzeniu podkiad przeszlifowany na sucho papierem P360+-P500

6 | Po utwardzeniu podkiad przeszlifowany na mokro papierem P800+P1000 (sprawdzi¢ uZyty papier podczas oceny rezultatu)
7

Uzyskana powierzchnia jest gladka, bez przeszlifowan podktadu wypetniajacego i innych wad lakierniczych

8 | Wiytarta i odmuchana powierzchnia za pomoca czySciwa i pistoletu

9 | Odtluszczona powierzchnia za pomoca zmywacza silikonowego

10| Oczyszczona powierzchnia za pomoca szmatki antystatyczne;j
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Przebieg 1. Wykonywanie naprawy
Zdajacy:
1 [prowadzil pistolet podczas natrysku ruchem jednostajnym, bez ruchéw nadgarstka

2 |podczas nanoszenia warstwy lakierniczej utrzymywat statg odleglosé pistoletu od lakierowanej powierzchni (15+25 cm)

3 |wykonywat ustawienie i wyregulowanie ksztaltu strumienia poprzez natrysk na ekranie do malowan prébnych

4 [stosowat przy wykonywaniu szlifowania i nanoszenia powlok maseczke przeciw pytowa, okulary ochronne oraz wykonywat prace w
rgkawiczkach lakierniczych

5 [powierzchnig¢ uzyskal w maksymalnie trzech warstwach

6 [usungt tasme oklejajaca bez uszkodzenia miejsca naprawy

7 [po zakonczeniu zadania oczyscil uzywane narzedzia i urzadzania oraz uporzadkowat stanowisko pracy

EgZamMINAtOT ....vuitiiitiiit ittt et et e e et e aaa s

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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