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Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie prac lakierniczych
Oznaczenie kwalifikacji: M.28
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

_ _ Miejsce na naklejke¢ z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem os$rodka

M.28-01-18.06
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2018
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 2 strony i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z treScig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakoficzeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu,

Powodzenia!l

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj czynnosci przygotowawcze do lakierowania cze$ci pokrywy silnika noszacej $lady po naprawie
blacharskiej. Wykonywane czynnosci powinny doprowadzi¢ do uzyskania stanu powierzchni pozwalajacego
na polozenie podktadu gruntujacego oraz akrylowego podktadu wypetniajacego.

W tym celu:

— dokonaj weryfikacji stanu naprawianej powierzchni, przygotuj ja do naprawy poprzez oczyszczenie
i przeszlifowanie papierem o gradacji zalecanej przez producenta materiatow lakierniczych oraz okle;j
cze$¢ powierzchni przeznaczonej do naprawy, a pozostala cze$¢ powierzchni zabezpiecz przed
zapyleniem i zabrudzeniem,

— zabezpiecz powierzchni¢ pokrywy podkltadem gruntujacym oraz wykonaj czynno$ci pozwalajace
uzyskac pierwotny ksztalt naprawianej powierzchni oraz jej wlasciwa gltadkosc,

— przygotuj podktad wypelniajacy i wykonaj regulacje strumienia pistoletu lakierniczego,

— nanie$ podktad wypelniajacy i wysusz powierzchnig.

Uwaga! Wykonanie kazdego z powyzszych etapow pracy zglos przewodniczqcemu ZN przez podniesienie
reki. Po uzyskaniu zgody moZesz przystgpic do wykonywania czynnosci zwigzanych z kolejnym etapem prac.

Przygotowany do lakierowania element pozostaw w kabinie lakierniczej do oceny.

Do wykonania zadania zastosuj wlasciwe materialy lakiernicze w odpowiednich ilosciach zgodnie z kartami
technologicznymi lub wskazaniami producenta tych materiatow. Podczas pracy uzywaj odpowiednich
narzedzi. Nanoszenie powlok, wykonuj za pomoca pistoletu lakierniczego. Niewykorzystany podktad zlej
i pozostaw w pojemniku, a po zakonczeniu zadania usun elementy zabezpieczajace, oczy$¢é uzywane
narzedzia i urzadzenia oraz uporzadkuj stanowisko pracy.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj norm technologii lakierowania oraz zasad bezpieczefistwa
i higieny pracy.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
— przygotowana do naprawy lakierniczej pokrywa silnika,
— zabezpieczona podktadem gruntujgcym i wyrownana powierzchnia pokrywy silnika,
— przygotowany podktad wypelniajacy oraz wyregulowany strumien pistoletu lakierniczego,

— naniesione warstwy podkladu wypetniajacego
oraz
przebieg wykonywania naprawy pokrywy silnika.
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