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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2019 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Montaz systeméw rurociagowych
Oznaczenie kwalifikacji: M.29
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

_ _ Miejsce na naklejke¢ z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem os$rodka

M.29-01-19.06
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

s

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z treScig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczefistwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakoficzeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujagcego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu,

Powodzenia!l

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

W narozniku $cian wykonaj montaz fragmentu instalacji wody technicznej zgodnie z rysunkiem 1. Plan
Montazowy. Rurociag sklada sie¢ z sze$ciu odcinkéw rur potaczonych ze soba dwoma tréjnikami oraz
kolankiem rownoprzelotowym. Dwa konce rurociaggu zakonczone sg stalowym kolnierzem zaslepiajacym,
natomiast trzeci koniec przylaczem weza do proby ciSnieniowej. Pomiedzy odcinkami rur poz. 8 i 9
zamontowany jest kolmierzowy zawor zaporowo-zwrotny, W trojniku znajdujacym si¢ migdzy odcinkami rur
poz. 6 i 7 zamontowany jest manometr ciSnieniowy z zastosowaniem odpowiedniej redukcii.
Odcinek ten z jednej strony zakoficz stalowym kohmierzem =zaslepiajacym. Odcinki rur poz.
10 i 11 potaczone sa ze sobg kolankiem rownoprzelotowym. Na koncu odcinka rury poz. 11 zamontowany
jest trojnik rownoprzelotowy wraz z korkiem zaslepiajacym oraz zaworem zakonczonym zlaczka
umozliwiajgca podlaczenie weza do proby cisnieniowe;.

Przed przystapieniem do prac montazowych natnij gwinty na odcinku rury poz. 10 zgodnie z rysunkiem 2.
Odcinek/element rurociggu poz. 10 w Tabeli 1. Po nacigciu gwintow zglo$ ten fakt przewodniczacemu ZN
przez podniesienie reki. Po otrzymaniu zgody przystap do montazu rurociggu. Do uszczelnienia polaczen
zastosuj uszezelki gumowe, pakuty i pokost Iniany lub paste uszczelniajacg. Zmontowany rurociag przymocuj
do przygotowanych wspornikow za pomoca obejm montazowych. Po wykonaniu montazu przeprowadz

hydrauliczng prébe szczelnosci polaczen kotnierzowych i gwintowanych w nastepujacy sposob:

1. zamknij zawor zaporowy zwrotny poz. 1 i zawor kulowy poz. 12,

2. do zaworu podlagcz waz z instalacji wodociggowej,

3. zglos przewodniczacemu ZN gotowos¢ do przeprowadzenia proby,

4. po uzyskaniu zgody upewnij si¢, ze instalacja wodociggowa jest otwarta, a nastepnie powoli z czuciem
otworz zawor kulowy,

5. obserwuj, czy na poszczegolnych polaczeniach nie pojawily sie przecieki wody,

6. zamknij zawor kulowy, upewnij sig, ze instalacja wodociggowa jest zamkni¢ta, odlacz waz i spusé

wode z instalacji przez wykrecenie korka poz. 13.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j
i ochrony $rodowiska.

Po zakoficzeniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy.
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Rysunek 1. Plan Montazowy
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Tabela 1. Elementy rurociagu

e Wyszczegolnienie Wyroznik Material Norma llos¢ }\:t:';a
narys. 9 [szt] k g].

1 Iawdr zaporowo-zwrotny prosty DN 25 zeliwo Nrkat. 215 1 52

2 Kotnierz stal. okragty zaslepiajacy 7-0,63/25 stal PN-87/H-74728 1 0,62

3 Kotnierz stal. okragty zadlepiajacy 7-0,63/25 stal PN-87/H-74728 1 0,62
4 Kolanko rownoprzelotowe Al-1-In-A zeliwo PN-EN 10242 1 0,228
5 Obejma E35 stal ZN-5004 4 0,078
[ Odcinek rurowy prefabrykowany 1/33,7/x3,2 R35 kat. odc. pref. 1 0,276
7 Odcinek rurowy prefabrykowany 2/33,7/x3.2 R35 kat. odc. pref. 1 0,240
8 Odcinek rurowy prefabrykowadny 3/33.7/x3,2 R35 kat. odc. pref. 1 1,044
9 QOdcinek rurowy prefabrykowany 4/33,7/x3,2 R35 kat. odc. pref. 1 0,924
10 Odcinek rurowy prefabrykowany 5/33,7/x3.2 R35 kat. odc. pref. 1 0,648
11 QOdcinek rurowy prefabrykowany 6/33,7/x3,2 R35 kat. odc. pref. 1 2,352

12 Zawor kulowy DN 20 mosigdz N kat. 3358 1 0,3
13 Korek 19-1/2-In-A zeliwo PN-EN 10242 1 0,04
14 Tréjnik B1-1x1/2-In-A zeliwo PN-EN 10242 1 0,223
15 | Uszczeka g, guma Nrkat. 215 2 0,007
16 Uszczelka plaska El"g"sﬂz guma Nrkat. 215 2 0,0144
17 Itqgczka (nypel) NE8-1x3/4-In-A zeliwo PN-EN 10242 1 0,129
18 Itaczka (nypel) N8-3/4-In-A zeliwo PN-EN 10242 1 0,094
19 Tréjnik B1-1x1/2-In-A zeliwo PN-EN 10242 1 0,223
20 Tréjnik B1-1x1/2-In-A zeliwo PN-EN 10242 1 0,223

mosiqdz,
21 Manometr cisnieniowy 111.10 WIKA-KFM tworzywo | PN-EN 837-1 1 0,4
sztuczne

22 Redukcja ﬁ‘;’oﬁg 2- Gz mosiadz | PN-EN 10242 ] 0,130
Nakretkioc. M6iMI12 stal PN EN ISO 4014 32 0,109

Sruby M12 stal PN EN ISO 4014 16 0,341

Rysunek 2. Odcinek/element rurociagu poz. 10 w Tabeli 1

Cdcinek poz. 10 (5/33,7 x 3,2)

R

270

Uwagi:
1. Na koricach edcinka rurociggu wykonad gwint R 1V jak pokazanc na resunku
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Tabela 2. Odcinki prefabrykowane

2 R1" Nr odc. 1/33,7x3.2
A8 /2533, 1 11, szt. 1
/Hm'_f Instal.
Nr uw, uw, nr 1
——IA-I—-IE— Poz. 1 2
.. 115 _ Tlos¢ 115 1
. . Nrodc. 2/33,7x3.,2
R1 1 R1 1. szt. 1
/ 33 T3 2 ! Instal.
Nr uw,
28 38 Poz. 1
Tlos¢ 100 1
- 100 -
Ri" Nrode. | 3/33,7x3.2
T T l
o ) Instal.
Nr uw. uw. nr 1
= Poz. | 3
435 Tlose 435 |
3 2 Nr odc. 4/33,7x3,2
AVRETT 33,7222 ] I1. szt. 1
Instal.
Nr uw, uw. nr 1
185 Poz. | 2 3
Ilos¢ | 385 1 1
1 Nr odc. 5/33,7x3.,2
uw. or 2 13713.2 v o 2 1l. szt. 1
, i Instal.
Nr uw. uw. nr 2
Poz. 1
Ilos¢ 270
- 270
' i Nrodc. | 6/33,7x3.2
/Tl’ﬂ-'? [ 11. szt. 1
Instal.
28 |38 Nr uw.
Poz. 1
540 Tos¢ | 980

Tabela 3. Specyfikacja dla odcinkéw prefabrykowanych
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JM.
Poz Nazwa Wyrdznik Materiat o) [tz Lzl llose MGSG.
katalog Masa catkowita

jedn.

1 Rura okretowa BZD1 CZ 33,7x3,2 R35 EN-85 2,41'm 2,29 5,52

o 0648-62 ’ ’ ’
2 | Kotnierz stalowy A6&/25/33,7 stal IN-5031 0,62 szi. 2 1,24
3 | Kotnierz stalowy Al16/25/33,7 stal IN-5031 1,13 szt 2 2,26
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UWAGI:
1. Kotnierze odcinkéw prefabrykowanych ustawi¢ na rurze w taki sposob, aby otwory pod
sruby nie przechodzily przez o$ pionowsa i pozioma, a byly prostopadte do tych osi.
2. Konce odcinka 5/33,7x3.2 przygotowac do gwintowania.
3. Rurociagi po wykonaniu zabezpieczy¢ czasowo przed korozja.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlegac¢ beda 3 rezultaty:

— gwinty naciete na odcinku rury poz. 10,

— zmontowany rurociag,

— proba szczelnosci rurociggu

oraz

przebieg wykonania i montazu rurociggu.
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