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Wypelnia egzaminator

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2016
EGZAMINACYJNA KRYTERIA OCENIANIA
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Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgey spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie speinil

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: SzKkic polaczenia nitowego zakladkowego (druk samokopiujacy)

—_

Zapisane sg wymiary blachy, w mm: szerokos¢ — 60, grubosé — 2, dhugosé — 300

2 |Zapisany jest wymiar podziatki (odlegtos¢ migdzy nitami w rzedzie), w mm: 24

3 |Zapisany jest wymiar odleglosci miedzy rzedami nitow, w mm: 18

4 |Zapisany jest wymiar odlegtosci skrajnego nitu od krawedzi blachy prostopadtej do kierunku dzialania sit, w mm: 15

5 |Zapisany jest wymiar sfazowania blach: 2x45°

6 |Zapisana jest iloé¢ i oznaczenie nitéw: 6 x NIT NKz 6x12

7 |Zapisana jest diugos¢ zakladki, w mm: 84
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8 |Zapisana jest odlegtos¢ krawedzi scigé od osi nitéw, w mm: 12
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Polgczenie jest naszkicowane i zwymiarowane zgodnie z zasadami rysunku technicznego, np. jak na jednym z rysunkow:
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Rezultat 2: Blachy duralowe przygotowane do wiercenia otworéw pod nity.

Uwaga: Oceni¢ po zgloszeniu przez zdajgcego gotowosci do rozpoczecia wiercenia.

—_

Obie blachy zamocowane sg w imadle

Wytrasowane, na jednej z blach, wymiary rozmieszczenia nitdw sa zgodne z rysunkiem:

()

Srodki otworéw sg napunktowane punktakiem
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Rezultat 3: Element do remontu dodatkowego pasa mocowania prawej burty $miglowea

—_

Obie blachy maja dhugos¢ 300 mm

Obie blachy sg sfazowane na koncach na wymiar 2x45° na krawedzi prostopadlej do kierunku sit rozciagajacych, od strony nitowania
blach

Lby wszystkich nitéw sa nieprzekoszone, polgczenie blach nie jest luzne

Blachy nie sg uszkodzone narzgdziami, np. zaglawiaczem, dociagaczem, miotkiem, pita

Blachy polaczone sg szescioma nitami

Odlegtosci migdzy nitami w obu rzgdach wynosza 24 mm +1 mm

Odlegtosé miedzy rzedami nitow wynosi 18 mm +1 mm

Odlegtos¢ skrajnego nitu od krawedzi prostopadiej do kierunku dziatania sif, w obu blachach, wynosi: 15 mm +1 mm

Odleglosci skrajnych nitow od krawedzi rownoleglych do kierunku dziatania sit, w obu blachach, wynosza: 18 mm +1 mm

10

Odlegtosci krawgdzi $cigé blach od osi nitéw, w obu blachach, wynosza 12 mm +1 mm

Rezultat 4: Element rozporowy do mocowania dwoéch pionowych plytek agregatu

—_

Z obu koncow element ma gwint na dlugosci przetoczenia

Nakretke M4 nakreca sie tatwo, brak luzéw
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Rezultat 5: Wykaz sprzetu i materialow potrzebnych do sprawdzenia dokrecenia nakretki

—_

W kolumnie ,,Aparatura kontrolno-pomiarowa” zapisane jest tylko: Klucz dynamometryczny 50.91.602.00.00

W kolumnie ,,Narzedzia i przyrzady” zapisane jest: Nasadka 50.91.596.00.00;
Klucz ptaski 8x10; Wkretak do zamkow 50.91.181.0.00; Drabinka 50.94.320.00.00;
Klucz do zlgezy 50.91.307.0.00; Wkretak plaski 54430-12/033;

Wyciagacz zawleczek 50.91.100.01.00; Szczypce uniwersalne

W kolumnie ,Materialy jednorazowego uzytku” zapisane jest: Lakier Al7; Zawleczki 3,2x30; Drut KO 00,5 mm; Drut KO 00,8 mm;

3 Nici ,,00”

Przebieg 1: Przebieg wykonywania elementéw do remontu platowca

—_

Zdajgcy chlodzil wiertto w czasie wiercenia

2 |Zdajacy podczas wiercenia nie miat zalozonych rekawic

()

Zdajacy podczas wiercenia mial zalozone okulary ochronne
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4 |Zdajacy wykorzystat tylko nity o dtugosci 12 mm — pozostaly wszystkie nity o dtugosci 10 mm (8 szt.) i 11 mm (8 szt.)

W trakcie wykonywania wszystkich czynnosci zdajacy utrzymywal porzadek, na stanowisku nie znajdowaly si¢ zbegdne przyrzady
i narzgdzia

(=2

Po zakonczeniu pracy zdajacy oczyscit wszystkie uzywane narzgdzia i uporzagdkowat swoje stanowisko

Egzaminator ... e e

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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