Pobrano z arkusze24.pl

MNazwa

kwalifikacii Wykonywanie obstugi liniowej i hangarowej statkéw powietrznych

Oznaczenie
kwalifikacji: M.31

Numer zadania: ()1

Kod arkusza: M.31-01-17.01

Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny

Lp. . . ,
P Uwaga: Dopuszcza sie inne sformutowania poprawne merytorycznie

R.1 Rezultat 1: Karta oceny uszkodzenia

Zdajgcy zapisal w komoérce:

R.1.1 Uszkodzona czes¢ samolotu: kadtub

R.1.2  |Rodzaj uszkodzonej struktury: podstawowa

R.1.3  |Rozmiar uszkodzenia w mm: 22 i 19 z dokfadnoscig +2 mm

Rozmiar uszkodzenia w calach: 0,858 i 0,741 lub poprawnie przeliczony rozmiar

R.1.4 {
uszkodzenia

Whniosek: Maksymalny skumulowany rozmiar uszkodzenia nie przekracza|

R.1.5 -
dopuszczalnego wymiaru

R.1.6 |Typ uszkodzenia: 1

R1.7 Klasa uszkodzenia: |

Ocena mozliwosci wykonania naprawy: naprawa mozliwa do wykonania lub kazdy

R.1.8 . \ S .
zapis wskazujacy na mozliwo$¢ wykonania naprawy

R.1.9 |Uzasadnienie: diugos¢ uszkodzenia nie przekracza wartosci dopuszczalnej

R.2 Rezultat 2: Karta zadaniowa - czes¢ dotyczaca danych technicznych i czynnosci
) wymaganych do wykonania haprawy

W czesci dotyczgcej danych technicznych zdajgcy zapisat w komdrce:

Typ sprzetu lotniczego: Liberty XL-2

Znaki rejestracyjne: SP-AFA

R2.1  |Zastosowane dane obstugowe: Instrukcja wykonania napraw struktury
kompozytowej nr XL-2/1 z dnia 20.05.2001 lub Program Obstugi Technicznej POT-
XL2/ZSM/2016 wyd.1/zm.1 lub Zlecenie wykonania obstugi nr xI12/1/cze/2016

W czesci dotyczacej czynnosci wymaganych do wykonania naprawy zdajacy zapisat:

R.2.2  |Usunac¢ zgnieciong pianke z obszaru uszkodzenia

R2.3 |Oczysci¢ powierzchnie za pomoca alkoholu etylowego

Wiece) arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

R2.4 |Zastosowac tasme klejaca

R.2.5 |Przycigc pianke i przyklei¢ w miejscu uszkodzenia

Natozy¢ dwie warstwy tkaniny z widkien weglowych i nasgczy¢ tkanine zywica|

R.2. .
° epoksydowa zmieszang z utwardzaczem

R2.7 |Wykonac dociskanie prozniowe

R2.8  |Wykona¢ cykl utwardzania

R2.9 |Wykona¢ kontrole migjsca naprawy (po naprawie)

Date: 09.01.2017 i podpis: Jan Kot potwierdzajace wykonanie wszystkich czynnosci

R210 " oraz w koméree Rodzaj instrukeji: 53-01

Rezultat 3: Karta zadaniowa - czes¢ dotyczaca cyklu utwardzania i wykazu narzedzi

— podlegajacych obstudze metrologicznej

Zdajacy zapisat w czesci dotyczacej cyklu utwardzania:

R.3.1 Czas wzrostu temperatury utwardzania miesci sie w przedziale 64 + 65 minut

R.3.2 |Czas procesu utwardzania: 135 minut

R.3.3 |Czas spadku temperatury miesci sie w przedziale 77 + 78 minut

R.3.4 |Czas procesu klejenia miesci sie w przedziale 4 godziny 34 minut + 4 godziny 40 minut




Wiece) arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Pobrano z arkusze24.pl

Zdajacy zapisat w czesci dotyczacej wykazu narzedzi podlegajgcych obstudze metrologicznej:

R3.5 |Termometr
R3.6  |Wakuometr (lub manometr) lub Vaccum bag
R3.7 |Zegar (lub stoper)
R.3.8 |Linijka (lub suwmiarka)
Rezultat 4: Wykaz sprzetu niezbednego do naprawy (nalezy uznac, gdy sprzet zostat
R.4 wymieniony w wykazie materialow)
R.4.1 Latarka LED
R4.2 |Worek prozniowy
R4.3 |Pompa podcisnienia lub Vaccum bag
R4.4 |Dmuchawa
R4.5 |N6z lub nozyczki
R4.6 |Narzedzie do ostukiwania
R4.7 |Pedzel
R4.8 |Szpachelka
R4.9 Rozpylacz
R5 Rezultails: Wykaz materialéw zuzywalnych (nhalezy uznaé, gdy materiat zostat wymieniony
; w wykazie sprzetu)
R.5.1 Tasma klejgca
R5.2 |Tkanina weglowa
R.5.3 |Pianka wypetniajaca
R5.4 |Zywica z utwardzaczem (lub zywica i utwardzacz)
R.5.5 |Woda dejonizowana
R.5.6 |Alkohol etylowy
R.5.7 |Grunt (lub szpachlowka)
R.5.8 |Lakier akrylowy biaty
R5.9 |Papier scierny
R.5.10 |Szmatka niestrzepigca
R.6 Rezultat 6: Poswiadczenie obstugi CRS
Zdajacy zapisat:
R.6.1 W komorece 4: PL.MF.0001 ZSM i w komérce 5: XL2/1/cze/2016
R6.2 |W komorce 6: Liberty XL-2; w komorce 7: SP-AFA i w komorce 8: 0123
R6.3 |W komorce 9 w kolumnie S/N1: 1234
R6.4 |W komorce 12: Naprawa uszkodzonego poszycia kadtuba
R6.5 W .komérce 13: Instrukcja wykonania napraw struktury kompozytowej nr XL-2/1 z
e dnia 20.05.2001
R.6.6 |W komorce 14: POT-XL2/ZSM/2016 wyd.1/zm.1, w komorce 15: 09.01.2017
R6.7 |W komorce 16: 415, 610, 301
R6.8 [|W komorce 19: Jan Kot, w komorce 20: PL.MF.0001
R6.9 |W komoérce 21: Jan Kot, nr upowaznienia: 1/ZSM/MF
R.6.10 |W komorce 22: 09 sty 2017 lub 09 jan 2017
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Zdajacy zapisat w czesci dotyczacej wykazu narzedzi podlegajgcych obstudze metrologicznej:
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R.5.7 |Grunt (lub szpachlowka)
R.5.8 |Lakier akrylowy biaty
R5.9 |Papier scierny
R.5.10 |Szmatka niestrzepigca
R.6 Rezultat 6: Poswiadczenie obstugi CRS
Zdajacy zapisat:
R.6.1 W komorece 4: PL.MF.0001 ZSM i w komérce 5: XL2/1/cze/2016
R6.2 |W komorce 6: Liberty XL-2; w komorce 7: SP-AFA i w komorce 8: 0123
R6.3 |W komorce 9 w kolumnie S/N1: 1234
R6.4 |W komorce 12: Naprawa uszkodzonego poszycia kadtuba
R6.5 W .komérce 13: Instrukcja wykonania napraw struktury kompozytowej nr XL-2/1 z
e dnia 20.05.2001
R.6.6 |W komorce 14: POT-XL2/ZSM/2016 wyd.1/zm.1, w komorce 15: 09.01.2017
R6.7 |W komorce 16: 415, 610, 301
R6.8 [|W komorce 19: Jan Kot, w komorce 20: PL.MF.0001
R6.9 |W komoérce 21: Jan Kot, nr upowaznienia: 1/ZSM/MF
R.6.10 |W komorce 22: 09 sty 2017 lub 09 jan 2017




Pobrano z arkusze24.pl

MNazwa

kwalifikacii Wykonywanie obstugi liniowej i hangarowej statkéw powietrznych

Oznaczenie
kwalifikacji: M.31

Numer zadania: ()1

Kod arkusza: M.31-01-17.01

Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny

Lp. . . ,
P Uwaga: Dopuszcza sie inne sformutowania poprawne merytorycznie

R.1 Rezultat 1: Karta oceny uszkodzenia

Zdajgcy zapisal w komoérce:

R.1.1 Uszkodzona czes¢ samolotu: kadtub

R.1.2  |Rodzaj uszkodzonej struktury: podstawowa

R.1.3  |Rozmiar uszkodzenia w mm: 22 i 19 z dokfadnoscig +2 mm

Rozmiar uszkodzenia w calach: 0,858 i 0,741 lub poprawnie przeliczony rozmiar

R.1.4 {
uszkodzenia

Whniosek: Maksymalny skumulowany rozmiar uszkodzenia nie przekracza|

R.1.5 -
dopuszczalnego wymiaru

R.1.6 |Typ uszkodzenia: 1

R1.7 Klasa uszkodzenia: |

Ocena mozliwosci wykonania naprawy: naprawa mozliwa do wykonania lub kazdy

R.1.8 . \ S .
zapis wskazujacy na mozliwo$¢ wykonania naprawy

R.1.9 |Uzasadnienie: diugos¢ uszkodzenia nie przekracza wartosci dopuszczalnej

R.2 Rezultat 2: Karta zadaniowa - czes¢ dotyczaca danych technicznych i czynnosci
) wymaganych do wykonania haprawy

W czesci dotyczgcej danych technicznych zdajgcy zapisat w komdrce:

Typ sprzetu lotniczego: Liberty XL-2

Znaki rejestracyjne: SP-AFA

R2.1  |Zastosowane dane obstugowe: Instrukcja wykonania napraw struktury
kompozytowej nr XL-2/1 z dnia 20.05.2001 lub Program Obstugi Technicznej POT-
XL2/ZSM/2016 wyd.1/zm.1 lub Zlecenie wykonania obstugi nr xI12/1/cze/2016

W czesci dotyczacej czynnosci wymaganych do wykonania naprawy zdajacy zapisat:

R.2.2  |Usunac¢ zgnieciong pianke z obszaru uszkodzenia

R2.3 |Oczysci¢ powierzchnie za pomoca alkoholu etylowego

Wiece) arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

R2.4 |Zastosowac tasme klejaca

R.2.5 |Przycigc pianke i przyklei¢ w miejscu uszkodzenia

Natozy¢ dwie warstwy tkaniny z widkien weglowych i nasgczy¢ tkanine zywica|

R.2. .
° epoksydowa zmieszang z utwardzaczem

R2.7 |Wykonac dociskanie prozniowe

R2.8  |Wykona¢ cykl utwardzania

R2.9 |Wykona¢ kontrole migjsca naprawy (po naprawie)

Date: 09.01.2017 i podpis: Jan Kot potwierdzajace wykonanie wszystkich czynnosci

R210 " oraz w koméree Rodzaj instrukeji: 53-01

Rezultat 3: Karta zadaniowa - czes¢ dotyczaca cyklu utwardzania i wykazu narzedzi

— podlegajacych obstudze metrologicznej

Zdajacy zapisat w czesci dotyczacej cyklu utwardzania:

R.3.1 Czas wzrostu temperatury utwardzania miesci sie w przedziale 64 + 65 minut

R.3.2 |Czas procesu utwardzania: 135 minut

R.3.3 |Czas spadku temperatury miesci sie w przedziale 77 + 78 minut

R.3.4 |Czas procesu klejenia miesci sie w przedziale 4 godziny 34 minut + 4 godziny 40 minut




Wiece) arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Pobrano z arkusze24.pl

Zdajacy zapisat w czesci dotyczacej wykazu narzedzi podlegajgcych obstudze metrologicznej:

R3.5 |Termometr
R3.6  |Wakuometr (lub manometr) lub Vaccum bag
R3.7 |Zegar (lub stoper)
R.3.8 |Linijka (lub suwmiarka)
Rezultat 4: Wykaz sprzetu niezbednego do naprawy (nalezy uznac, gdy sprzet zostat
R.4 wymieniony w wykazie materialow)
R.4.1 Latarka LED
R4.2 |Worek prozniowy
R4.3 |Pompa podcisnienia lub Vaccum bag
R4.4 |Dmuchawa
R4.5 |N6z lub nozyczki
R4.6 |Narzedzie do ostukiwania
R4.7 |Pedzel
R4.8 |Szpachelka
R4.9 Rozpylacz
R5 Rezultails: Wykaz materialéw zuzywalnych (nhalezy uznaé, gdy materiat zostat wymieniony
; w wykazie sprzetu)
R.5.1 Tasma klejgca
R5.2 |Tkanina weglowa
R.5.3 |Pianka wypetniajaca
R5.4 |Zywica z utwardzaczem (lub zywica i utwardzacz)
R.5.5 |Woda dejonizowana
R.5.6 |Alkohol etylowy
R.5.7 |Grunt (lub szpachlowka)
R.5.8 |Lakier akrylowy biaty
R5.9 |Papier scierny
R.5.10 |Szmatka niestrzepigca
R.6 Rezultat 6: Poswiadczenie obstugi CRS
Zdajacy zapisat:
R.6.1 W komorece 4: PL.MF.0001 ZSM i w komérce 5: XL2/1/cze/2016
R6.2 |W komorce 6: Liberty XL-2; w komorce 7: SP-AFA i w komorce 8: 0123
R6.3 |W komorce 9 w kolumnie S/N1: 1234
R6.4 |W komorce 12: Naprawa uszkodzonego poszycia kadtuba
R6.5 W .komérce 13: Instrukcja wykonania napraw struktury kompozytowej nr XL-2/1 z
e dnia 20.05.2001
R.6.6 |W komorce 14: POT-XL2/ZSM/2016 wyd.1/zm.1, w komorce 15: 09.01.2017
R6.7 |W komorce 16: 415, 610, 301
R6.8 [|W komorce 19: Jan Kot, w komorce 20: PL.MF.0001
R6.9 |W komoérce 21: Jan Kot, nr upowaznienia: 1/ZSM/MF
R.6.10 |W komorce 22: 09 sty 2017 lub 09 jan 2017
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Zdajacy zapisat w czesci dotyczacej wykazu narzedzi podlegajgcych obstudze metrologicznej:

R3.5 |Termometr
R3.6  |Wakuometr (lub manometr) lub Vaccum bag
R3.7 |Zegar (lub stoper)
R.3.8 |Linijka (lub suwmiarka)
Rezultat 4: Wykaz sprzetu niezbednego do naprawy (nalezy uznac, gdy sprzet zostat
R.4 wymieniony w wykazie materialow)
R.4.1 Latarka LED
R4.2 |Worek prozniowy
R4.3 |Pompa podcisnienia lub Vaccum bag
R4.4 |Dmuchawa
R4.5 |N6z lub nozyczki
R4.6 |Narzedzie do ostukiwania
R4.7 |Pedzel
R4.8 |Szpachelka
R4.9 Rozpylacz
R5 Rezultails: Wykaz materialéw zuzywalnych (nhalezy uznaé, gdy materiat zostat wymieniony
; w wykazie sprzetu)
R.5.1 Tasma klejgca
R5.2 |Tkanina weglowa
R.5.3 |Pianka wypetniajaca
R5.4 |Zywica z utwardzaczem (lub zywica i utwardzacz)
R.5.5 |Woda dejonizowana
R.5.6 |Alkohol etylowy
R.5.7 |Grunt (lub szpachlowka)
R.5.8 |Lakier akrylowy biaty
R5.9 |Papier scierny
R.5.10 |Szmatka niestrzepigca
R.6 Rezultat 6: Poswiadczenie obstugi CRS
Zdajacy zapisat:
R.6.1 W komorece 4: PL.MF.0001 ZSM i w komérce 5: XL2/1/cze/2016
R6.2 |W komorce 6: Liberty XL-2; w komorce 7: SP-AFA i w komorce 8: 0123
R6.3 |W komorce 9 w kolumnie S/N1: 1234
R6.4 |W komorce 12: Naprawa uszkodzonego poszycia kadtuba
R6.5 W .komérce 13: Instrukcja wykonania napraw struktury kompozytowej nr XL-2/1 z
e dnia 20.05.2001
R.6.6 |W komorce 14: POT-XL2/ZSM/2016 wyd.1/zm.1, w komorce 15: 09.01.2017
R6.7 |W komorce 16: 415, 610, 301
R6.8 [|W komorce 19: Jan Kot, w komorce 20: PL.MF.0001
R6.9 |W komoérce 21: Jan Kot, nr upowaznienia: 1/ZSM/MF
R.6.10 |W komorce 22: 09 sty 2017 lub 09 jan 2017
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— podlegajacych obstudze metrologicznej
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R.3.1 Czas wzrostu temperatury utwardzania miesci sie w przedziale 64 + 65 minut
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Wiece) arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Pobrano z arkusze24.pl

Zdajacy zapisat w czesci dotyczacej wykazu narzedzi podlegajgcych obstudze metrologicznej:

R3.5 |Termometr
R3.6  |Wakuometr (lub manometr) lub Vaccum bag
R3.7 |Zegar (lub stoper)
R.3.8 |Linijka (lub suwmiarka)
Rezultat 4: Wykaz sprzetu niezbednego do naprawy (nalezy uznac, gdy sprzet zostat
R.4 wymieniony w wykazie materialow)
R.4.1 Latarka LED
R4.2 |Worek prozniowy
R4.3 |Pompa podcisnienia lub Vaccum bag
R4.4 |Dmuchawa
R4.5 |N6z lub nozyczki
R4.6 |Narzedzie do ostukiwania
R4.7 |Pedzel
R4.8 |Szpachelka
R4.9 Rozpylacz
R5 Rezultails: Wykaz materialéw zuzywalnych (nhalezy uznaé, gdy materiat zostat wymieniony
; w wykazie sprzetu)
R.5.1 Tasma klejgca
R5.2 |Tkanina weglowa
R.5.3 |Pianka wypetniajaca
R5.4 |Zywica z utwardzaczem (lub zywica i utwardzacz)
R.5.5 |Woda dejonizowana
R.5.6 |Alkohol etylowy
R.5.7 |Grunt (lub szpachlowka)
R.5.8 |Lakier akrylowy biaty
R5.9 |Papier scierny
R.5.10 |Szmatka niestrzepigca
R.6 Rezultat 6: Poswiadczenie obstugi CRS
Zdajacy zapisat:
R.6.1 W komorece 4: PL.MF.0001 ZSM i w komérce 5: XL2/1/cze/2016
R6.2 |W komorce 6: Liberty XL-2; w komorce 7: SP-AFA i w komorce 8: 0123
R6.3 |W komorce 9 w kolumnie S/N1: 1234
R6.4 |W komorce 12: Naprawa uszkodzonego poszycia kadtuba
R6.5 W .komérce 13: Instrukcja wykonania napraw struktury kompozytowej nr XL-2/1 z
e dnia 20.05.2001
R.6.6 |W komorce 14: POT-XL2/ZSM/2016 wyd.1/zm.1, w komorce 15: 09.01.2017
R6.7 |W komorce 16: 415, 610, 301
R6.8 [|W komorce 19: Jan Kot, w komorce 20: PL.MF.0001
R6.9 |W komoérce 21: Jan Kot, nr upowaznienia: 1/ZSM/MF
R.6.10 |W komorce 22: 09 sty 2017 lub 09 jan 2017




