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Wykonywanie obstugi liniowej i hangarowej statkow powietrznych
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Lp. Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Ocena cisnienia w cylindrach - tabela 2
Dopuszcza sie mozliwos$c stosowania innych zapiséw poprawnych merytorycznie.
W tabeli 2 w kolumnie:
R.1.1 1. w kolejnych wierszach zapisano numery cylindréow: 1, 2, 3, 4
R.1.2 2. we wszyskich wierszach zapisano wartosc cisnienia wzorcowego: 80 psi
R.1.3 3. w kolejnych wierszach zapisano wartosci zmierzonego cisnienia: 67, 74, 61, 76 psi
R14 4. we wszystkich wierszach zapisano minimalna, dopuszczalng wartos¢ cisnienia 64 psi lub
o 64
RA15 5. we wszyskich wierszach zapisano minimalna, dopuszczalng wartosc¢ cisnienia 68,4 psi lub
- 68.4
R.1.6 6. w wierszu 1. zapisano N
R.1.7 6. w wierszu 2. zapisano P
R.1.8 6. w wierszu 3. zapisano N
R.1.9 6. w wierszu 4. zapisano P
R.2 Rezultat 2: Wyjasnienia oraz obliczenia odnoszace sie do wykazu czynnosci
i procesu kontroli cylindra metoda réznicowa
Dopuszcza sie mozliwo$c stosowania innych sformutowan (poprawnych zwrotow
rownoznacznych) zgodnych z trescia, jaka zostata podana w kryteriach.
W punkcie a) wyjasnien zapisano, ze podgrzanie silnika ma na celu zmniejszenie luzéw
R.2.1 . . . .
pomiedzy ttokiem a tulejg cylindra
R22 W punkcie b) wyjasnien zapisano, ze ttok nalezy ustawi¢ w potozeniu GMP w celu a
o zamknigcia zaworu dolotowego i wylotowego
W tabeli 3 w kolumnie Zaleznosc analityczna lub warto$c liczbowa zapisano w wierszu:
R.2.3 1.195+£2 m/s
R24 |2. Epz2
4
R.25  |3.0,00011+0,00001 m?
R26 [4.Q=3ZD2V,
R27 |5.22+1dm%s
R.3 Rezultat 3: Objawy nieszczelnosci w cylindrach — tabela 4
W tabeli 4 wierszu:
R.3.1 1 umieszczono znak + w kolumnie b., d., e.
R.3.2 1 nie umieszczono znaku plus w kolumnie a., c.
R.3.3 2 umieszczono znak + w kolumnie a., d., e.
R.3.4 2 nie umieszczono znaku plus w kolumnie b., c.
R.3.5 3 umieszczono znak plus w kolumnie c., d., e.
R.3.6 3 nie umieszczono znaku plus w kolumnie a., b.
R.4 Rezultat 4: Specyfikacja elementow cylindra —tabela 5
W tabeli 5 zapisano w wierszu:
R4.1 |1 liczbe 41 lub 42
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R.4.2 2 liczbe 46
R.4.3 3 liczbe 47
R.4.4 |4 liczbe 52 lub 53
R.45 |5 liczbe 43
R.4.6 6 liczbe 9
R.4.7 |7 liczbe 10
R.4.8 8 liczbe 29
R.4.9 9 liczbe 50
R4.10 |10 liczbe 48
R.5 Rezultat 5: Karta technologiczna dotyczaca montaiu kotnierzy i naktadek mocujacych
) podstawe cylindra
Dopuszcza sie mozliwo$¢ stosowania innych sformutowan (poprawnych zwrotow
rownoznacznych) zg_;odn ych z trescig, jaka zostata podana w kryteriach.
R.5.1 Zapisany jest rodzaj prac: Zakladanie lub montowanie kotnierzy i nakladek mocujacych
- podstawe cylindra
R.5.2 |Zapisana jest aparatura kontrolno-pomiarowa: klucz dynamometryczny
R.5.3 |Zapisane sg uzywane materialy i czesci zamienne: olej silnikowy SAE 50W i STP
W kolumnach Czynnosci i wymagania techniczne (WT) oraz Uwagi, ostrzezenia, kontrola
zapisano naprzemiennie:
R.54 |Zatozy¢ kolnierze i nakladki mocujace podstawe cylindra
R55 Przed zatozeniem naktadek mocujacych cylindra nasmarowac gwinty skrzyni korbowe;
= mieszanka 90% oleju silnikowego SAE 50W i 10% STP.
R.5.6 |Zatozyc¢ 2 podktadki ustalajgce pomiedzy kotnierzami mocujgcymi i tozem cylindra
R.5.7 Dokreci¢ nakretki 1/2 cala w kolejnosci zgodnej z rysunkiem a nakretki 3/8 cala w dowolnej
o kolejnosci
R58 Wartosci momentéw dokrecania dla nakretek 1/2 cala: 33,8 £ 0,2 [Nm] oraz 67,6 + 0,2 [Nm]
R i dla nakretek 3/8 cala: 33,8 + 0,2 [Nm]
W ramach kohcowego sprawdzenia przytrzymac klucz dynamometryczny na kazdej nakretce
R.5.9 przez okolo 5 sekund. Jezeli nakretka nie porusza sie mozna przyjac, ze jest dokrecona
wiasciwie.
R5.10 Po dokreceniu wszystkich nakretek podstawy cylindra usunac wszelkie naciecia/szczerby w

zebrach cylindra




