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Nazwa Organizacja budowy i remontu okretu oraz montazu maszyn i instalacji
kwalifikacii: DertDWVCh
aitiag.  M.33
Numer zadania: ()1
Kod arkusza: M.33‘01 -1 608
Lp. Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Karta technologiczna - demontaz odcinka rurociagu
czynnosci, maszyny, urzadzenia i narzedzia:
R.1.1 odkrecenie srub mocujacych kotnierz uszkodzonego odcinka ruraciggu
R.1.2  |transport uszkodzonego odcinka rurociggu na nabrzeze
R.1.3  |transport uszkodzonego odcinka rurociggu na sktad ziomu
R.1.4  Jzabezpieczenie/zaslepienie pozostajgcego po demontazu kotnierza przejscia grodziowego
R.1.5 klucze maszynowe ptaskie lub oczkowe, Zuraw stoczniowy, wézek akumulatorowy
R.2 Rezultat 2: Karta technologiczna - obliczenia diugosci rur (pozycja 1 i pozycja 2 na rys.
) 00-01)
wpisane obliczone diugosci:
R.2.1 diugos¢ odcinka rury pozycja 1 - Ly = 1076+ 2 mm
R.2.2 |dlugosé odcinka rury pozycja 2 - L, = 1285+ 2 mm
R.3 Rezultat 3: Karta technologiczna - cigcie | obrobka skrawaniem zakonczen rur
czynnosci, maszyny, urzadzenia i narzedzia:
R.3.1 trasowanie odcinka rury pozycja 1 ilub frasowanie odcinka rury pozycija 2
R.3.2  [ciecie rury pozycja 1 na wymiar
R.3.3  |[ciecie rury pozycja 2 na wymiar
R.3.4 obrébka zakonczen rury pozycja 1
R.3.5 obrobka zakonczen rury pozycja 2
R.3.6 _ |maszyna do gazowego ciecia rur, obtaczarka lub tokarka
R.4 Rezultat 4: Karta technologiczna - prefabrykacja odcinka rurociagu i proba szczelnosci
czynnosci, maszyny, urzadzenia i narzedzia:
R.4.1 sczepianie rury pozycja 1 z kolanem
R.4.2  |sczepianie rury pozycja 2 z kolanem
R.4.3 spawanie rur pozycja 1 i pozycja 2 z kolanem, oczyszczenie spoin
R.4.4 ustawienie kotnierza w migjscu montazu
R.4.5 sczepianie kotnierza z rurg
R.4.6 kontrola ustawienia kotnierza
R.4.7 spawanie kotnierza do rury i oczyszczenie spoiny
R.4.8  |oznakowanie lub opisanie odginka rurociggu
R.4.9 |préba szczelnosci odcinka rurociggu
R.4.10 |pdtautomat spawalniczy ilub spawarka elektryczna
R.5 Rezultat 5: Karta technologiczna - zabezpieczenie antykorozyjne
CZynnosci:
R.5.1 transport odcinka rurociggu na cynkownie
R.5.2 oczyszczenie odcinka rurociggu przed cynkowaniem
R.5.3  Jcynkowanie odcinka rurociggu
R.5.4 |zabezpieczenie otwordw odcinka rurociggu zaslepkami do rur
R.5.5 |transport odcinka rurociggu na malarnig
R.5.6 |malowanie odcinka rurociggu
R.5.7 kontrola jakosci odcinka rurociagu
R.6 Rezultat 6: Karta technologiczna - montaz i odbidr jakosciowy odcinka rurociggu
czynnosci:
R.6.1  |transport odcinka rurociggu na migjsce montazu w tadowni
R6.2 zdjecie kotnierza zaslepiajgcego na kolnierzu przejscia grodziowego do ktérego bedzie
o montowany nowy odcinek rurociggu
R6.3 ustawienie nowego odcinka w miejscu montazu z zatozeniem uszczelek i $rub taczgcych
o kotnierz
R.6.4  |dokrecenie $rub faczacych kolnierz
R6.5 uruchomienie instalacji zezowej w celu przeprowadzenia proby zamontowanego nowego

odcinka rurociqgu

Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformutowan oddajgcych te sama tresc,
pod warunkiem poprawnosci technologicznej/merytorycznej.




