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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja budowy i remontu okrgtu oraz montazu maszyn i instalacji okrgtowych
Oznaczenie kwalifikacji: M.33
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajgcego*

Ini : Migjsce na naklejke¢ z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem oSrodka

M.33-01-16.08
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke¢ z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:
swo0j numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera blgdow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespoiu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Uzupetnij dane do karty technologicznej procesu prefabrykacji i wymiany uszkodzonego odcinka rurociggu
ssacego instalacji zgzowej na statku w stoczni remontowej zgodnie z warunkami wykonania prac
remontowych oraz zamieszczong dokumentacja.

Karta technologiczna powinna zawiera¢ wykazy wykonywanych czynnosci od wykonania nowego odcinka
rurociggu poprzez demontaz uszkodzonego i montaz nowego odcinka rurociggu, az po odbiory jakoSciowe
wykonanych prac za wyjatkiem czynnos$ci zwigzanych z wykonaniem i montazem kosza ssacego. W karcie
nalezy uwzgledni¢ maszyny, urzadzenia i narz¢dzia wykorzystywane podczas wykonywania poszczegolnych
prac.

Warunki wykonania prac remontowych:
1. Uszkodzony odcinek znajduje si¢ w tadowni statku pomigdzy przejSciem grodziowym a koszem

ssgeym.

2. Odcinek rurociagu ma by¢ wykonany z dwoch odcinkéw rury ¢219,1 x 6,3 przyspawanych do
kolana hamburskiego DN200 (wyréb gotowy z obrobionymi koncami), poétautomatycznie
w ostonie CO, i do kolnierza plaskiego PN6/200 (powierzchnia przylgowa kotnierza nie jest
obrabiana po spawaniu).

3. Sprefabrykowany odcinek ma by¢ poddany probie szczelnosci woda o ci$nieniu probnym 0,4 MPa.

4. Po zamontowaniu na statku ma by¢ przeprowadzona proba w czasie dzialania instalacji z¢zowe;j.

5. Odcinek rurociggu ma by¢ zabezpieczony przed korozja przez cynkowanie, a nastgpnie
pomalowany.
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DOKUMENTACJA
Rysunek odcinka rurociagu
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8. Uszczelka gumowa kotnierza DN200 1 0,028 0,028
P Podktadka sprezysta 216,3 Fe/In10 PN-85/M-82008 8 0,004 0,032
é, [\Iakr$1ko M16-8-A Fe/Inl10 PN-85/M-82144 8 0,036 0,288
5. Sruba M 16 x 70-8.8-A Fe/Zn10 PN-85/M-82101 8 0,137 1,096
4, Kotnierz ptaski PNé, DN200 PN-ISO 7007-1 ] 46,20 4,900
3. Kolano hamburskie DN200, rodzaj 2d DIN 2605-1 ] 10,20 10,900
Rura stalowa bez szwu walcowana
12 62191 X 6,3 PN-80/H-74219 1 33,06 42,978
Rura stalowa bez szwu walcowana
1. $219,1 x 6.3 PN-80/H-74219 1 33,06 36,366
Pozycia Nazwa Norma lub rysunek ";?C Jedn{;ﬁaso [kg]CC"k'
Nazwa: Nr rysunku: Masa: Podz:
Odcinek rurociqgu instalacji zezowej 00-01 98,58 kg 1:50
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Kolana hamburskie wg DIN-2605-1 (wybrany fragment normy)

Rysunek Wymiary
60° Srednica | Srednica | Grubosé Rodzgj
nominalnc | zewn. scianki 2d | 3d | 5d
DN dz S Masa dla 20°

- __mm B ey kg By
R=203 [ R=305 | R=510
- 200 219,1 6,3 =313 | b=415 | b=620
10,9 15,8 26,5
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Wykaz maszyn, urzadzen i narzedzi

Lp. Maszyny, urzadzenia i narzedzia

1 Rysik, liniat, katomierz, kgtownik kotnierzowy, cyrkiel, miara tasmowa, suwmiarka, punktak, pion, miotek,
" | poziomnica

2. |Szlifierka pneumatyczna, wiertarka, imadto do rur, gwintowniki maszynowe

3 Maszyna do gazowego ciecia rur, maszyna do giecia rur na zimno, matryca ksztattujaca obrotowa do giecia rur
" |0 dz=219,1 mm, tokarka uniwersalna, strugarka, obtaczarka, frezarka

4 Palnik acetylenowo-tlenowy, spawarka elektryczna, pdtautomat spawalniczy do spawania w ostonie CO,,
" |urzadzenie do ztobienia elektropowietrznego

5. |Stanowisko do préb szczelnosci z wyposazeniem

6. [Cynkownia z wyposazeniem

7. |Malarnia z wyposazeniem

3 Klucze maszynowe ptaskie lub klucze maszynowe oczkowe, pilnik ptaski, tom, kotnierze zaslepiajgce
" |z uszczelkami, zaslepki do rur

9. |Zawiesia transportowe, szakle, trawersa transportowa

10. |Zuraw stoczniowy, dZwig samochodowy, dZwig ptywajacy

11. [Suwnica w hali prefabrykacji

12. |Platforma samojezdna, wozek akumulatorowy

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:

karta technologiczna — demontaz odcinka rurociagu,

karta technologiczna — obliczone dtugosci rur,

karta technologiczna — cigcie i obrobka skrawaniem zakonczen rur,

karta technologiczna — prefabrykacja odcinka rurociggu i proba szczelnosci,
karta technologiczna — zabezpieczenie antykorozyjne,

karta technologiczna — montaz i odbior jakosciowy odcinka rurociggu.
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KARTA TECHNOLOGICZNA PROCESU PREFABRYKACJI I WYMIANY USZKODZONEGO
ODCINKA RUROCIAGU SSACEGO INSTALACJI ZEZOWEJ

Demontai odcinka rurociggu

—wykaz czynnosci wykonywanych podczas demontazu uszkodzonego odcinka rurociggu:

—wykaz wykorzystywanych maszyn, urzadzen i narzedzi:

Obliczone dtugosci rur (rur pozycja 1 i pozycja 2 na rys. 00-01)

dtugos¢ odcinka rury pozycja 1

L1= cenresares

dtugos¢ odcinka rury pozycja 2

Ciecie i obrobka skrawaniem zakonczen rur

—wykaz czynnosci wykonywanych podczas cigcia rur na wymagang dtugosc:

—wykaz czynnosci wykonywanych podczas obrébki skrawaniem zakonczen rur:

—wykaz wykorzystywanych maszyn, urzadzen i narzedzi:
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Prefabrykacja odcinka rurociggu i proba szczelnosci

—wykaz czynnosci zwigzanych z wykonaniem prefabrykacji odcinka rurociggu i préby szczelnosci:

— wykaz wykorzystywanych maszyn, urzadzen i narzedzi:

Zabezpieczenie antykorozyjne

— wykaz czynnosci wykonywanych podczas cynkowania i malowania odcinka rurociggu oraz odbioréow
jakosciowych zabezpieczenia antykorozyjnego:

Montaz i odbior jakosciowy odcinka rurociggu

— wykaz czynnosci wykonywanych podczas montazu i odbioru jakosciowego prac montazowych odcinka
rurociggu na statku:
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